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Introducere

Henkel — expertul dumneavoastra in materie de adezivi industriali, etansanti si solutii de

tratare a suprafetelor

In prezent, daca doresti sa creezi un plus de valoare, doar un portofoliu de produse excelente pur si simplu nu este sufi-
cient. Ai nevoie de un partener care iti intelege afacerea si produsele, care dezvolta noi tehnici de productie, optimizeaza
procesele impreund cu tine si proiecteaza solutii de sistem personalizate.

Un partener care poate avea o contributie reala in crearea de plus valoare pentru tine

Henkel — liderul mondial pe piata de adezivi, etansanti si solutii de tratare a suprafetelor. Obtineti acces la portofoliul
nostru unic si diversificat de produse, beneficiati de experienta noastra si veti putea garanta cel mai ridicat grad de fia-
bilitate pentru procesul dvs. General Industry Business indeplineste nevoi specifice pentru sectorul industrial si pentru

intretinere de la o singura sursa.

E@@rlr[ LOCTITE de la Henkel este cea mai de

incredere alegere pentru adezivi, etansanti
si solutii de tratare a suprafetelor de inaltd
calitate si special concepute.

BO”DERI"E® BONDERITE de la Henkel este marca

principala de tehnologii pentru tratarea
suprafetelor si solutii de proces care
creeaza avantaje competitive pe piata
produselor industriale.

TECHNOMELT TECHNOMELT de la Henkel este prima alegere

pentru adezivi termofuzibili, conceputi pentru
cele mai bune rezultate in procesele de
productie, precum si pentru produsele finite
ale clientilor nostri.

"EROSOM TEROSON de la Henkel este marca principala

pentru lipire, etansare, acoperire si ranforsare
pentru caroserii de autovehicule, aplicatii de
reparatii si intretinere autovehicule (VRM) si
asamblari industriale.

Partener
e \anzatori si ingineri tehnicieni cu experienta disponibili
24 de ore pe zi

e Suport tehnic specializat si metode de testare certificate
ce va pun la dispozitie cele mai fiabile solutii

e Programe de instruire avansata adaptate nevoilor dvs.
specifice, pentru a va ajuta sa deveniti experti

* 0 retea de distributie puternica asigurand un nivel ridi-
cat de disponibilitate a produsului in intreaga lume

¢ Economii si imbunatatiri de proces pentru activitatea
dvs.

Inovatie

e Solutii avansate pentru a va creste capacitatea de
inovare, pentru a va reduce costurile si pentru a va
imbunatati procesele

e Standarde de activitate pentru sustenabilitate, sanatate
si securitate in procesele dvs.

e Flux constant de oportunitati pentru crearea unor produ-
se noi

e Optimizare continua a proceselor de dezvoltare si
productie




Portofoliu de produse Henkel pentru intregul lant de valori

Henkel va ofera mai mult decat adezivi, etansanti si solutii de tratare a suprafetelor de ultima generatie. Va ofe-

rim acces la expertiza noastra unica, ce acopera intregul lant de valori. Prin urmare, indiferent de ce construiti,
asamblati, reparati si intretineti, puteti conta pe solutiile tehnologice oferite, completate de sfaturile si instruirile ofe-
rite de expertii nostri tehnici, pentru a va oferi cele mai bune rezultate adecvate nevoilor dvs.

« Imbunattiti procesul general de productie
e Reduceti costurile

« imbunatatiti performanta produsului

e Cresteti fiabilitatea

Consultanta teh-

i Curatare

Umplere

Etansare & protectie

Acoperire

Pretratare Lipire

Instruire profesi-

Lubrifiere onist

Tehnologie

e Acces la un portofoliu de produse complet care ofera o
performanta sporita pentru o gama variata de aplicatii
e Produsele sunt proiectate si testate astfel incat sa faca

fata provocarilor specifice din domeniul dvs.

e Tehnologii de ultima generatie si produse sustenabile
care ofera mai multa valoare cu un impact ecologic
redus

e Totul de la echipamente standard la echipamente per-
sonalizate, oferind solutii de sistem rapide, precise si
rentabile

Marci
e Marci preferate mondial de adezivi, etansanti si solutii

de tratare a suprafetelor, in productia si mentenanta
industriala

¢ Marcile comerciale de ncredere ale companiei Henkel
sunt cunoscute in intreaga lume pentru fiabilitate si
performanta crescute si dovedite
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Adezivi pentru asigurarea asamblarilor filetate
Asigurarea organelor de asamblare filetate

De ce un asigurator LOCTITE?

Produsele LOCTITE pentru asigurarea asambldrilor filetate previn autodesfacerea si asigura orice
asamblare filetatd impotriva desfacerilor accidentale datorate vibratiilor si socurilor de sarcina. Aces-
tia sunt lichizi, curg usor si umplu complet interstitiile dintre filetele de imbinat. Cand sunt utilizati la
montarea organelor de asamblare filetate, asiguratorii LOCTITE fixeaza permanent asamblarile fileta-
te si creeaza un ansamblu unitar ce elimind coroziunea datorata fretarii.

Asiguratorii LOCTITE prezinta mult mai multe avantaje comparativ cu
metodele traditionale de asigurare mecanica

e Dispozitive mecanice, de exemplu splinturi, saibe de siguranta: utilizate doar pentru prevenirea
pierderii piulitelor si bolturilor

e Dispozitive cu frecare: contribuie la elasticitatea absoluta si/sau maresc frecarea, insé nu asigurd
permanent asamblarile filetate in cazul sarcinilor dinamice

e Dispozitive de asigurare, precum suruburi cu flanse dintate sau striate, piulite si saibe: previn auto-
desfacerea, dar sunt costisitoare si necesita suprafete mai mari de asezare a flansei organului de
asamblare; pot deteriora suprafetele.

Asiguratorii LOCTITE sunt adezivi monocomponenti lichizi si semisolizi. Daca sunt aplicati intre

suprafete de otel, aluminiu, alama sau alte suprafete metalice,acesti asiguratori se intdresc la tem-

peratura camerei si in absenta aerului sub forma unui plastic termorigid. Adezivul umple complet

interstitiile dintre filete, realizand astfel asigurarea asamblarilor filetate.

Avantajele asiguratorilor LOCTITE comparativ cu sistemele traditionale de asigurare mecanica:

e Previn miscarea accidentald, autodesfacerea, scurgerile si coroziunea

* Rezista la vibratii

¢ Monocomponent — aplicare curata si usoara
e Se pot utiliza pe organe de asamblare de toate dimensiunile — reduc costurile generate de tipuri si dimensiuni ale sistemelor mecanice

e Etanseaza filetele — permit asigurarea gaurilor filetate

Alegerea asiguratorului LOCTITE
adecvat aplicatiei dumneavoas-
tra

Asiguratorii LOCTITE sunt disponibili cu

diverse vascozitati si rezistente, putand fi
utilizati la 0 gama mare de aplicatii.
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Asiguratori cu rezistenta redusa Asiguratori cu rezistentd medie

Demontare cu scule manuale standard; Demontare cu scule manuale, insa dezasambla-

adecvati pentru suruburi, suruburi de cali- rea este mai dificild; adecvati pentru organele

brare, instrumente de masura si indicatoare, de asamblare de la masini-unelte si prese,

pentru dimensiuni de filete de pana la M80. pompe si compresoare, suruburi de montare,
cutii de viteze, pentru dimensiuni de filete de
pana la M80.




Lipire

Pregatirea suprafetei

Pregatirea corectd a suprafetelor este cel mai important factor pentru asigurarea succesului deplin L4
al performantei oricarui adeziv. c

e Degresati, curatati si uscati filetele inainte de aplicarea adezivului — utilizati LOCTITE SF 7063
(consultati Curatarea la pagina 110)

e Dacd piesele au intrat in contact cu solutii de spalare pe bazé de apa sau cu lichide de racire (la
taiere) care lasd un strat protector pe suprafatd, spélati-le cu apa fierbinte

e Daca adezivul se aplica la o temperatura mai mica de 5 °C, se recomanda pretratarea cu
LOCTITE SF 7240 sau LOCTITE SF 7649 (consultati Pregatirea suprafetelor la pagina 133)

e Pentru asigurarea organelor de asamblare din plastic: consultati Adezivii rapizi la paginile 30 — 37

Echipamente de dozare

Echipament de dozare semiautomat

LOCTITE 97009 / 97121 / 97201

Echipament de dozare semiautomat LOCTITE reuneste intr-o singura unitate un controler si un
rezervor pentru aplicarea cu valva de dozare a mai multor asiguratori LOCTITE. Este prevazut cu
cronometru digital si avertizare de golire si final de ciclu. Valva de aplicare este adecvata modului
de aplicare fix sau manual. Rezervoarele sunt suficient de mari pentru a cuprinde continutul recipi-
entelor de pana la 2 kg, iar unitatile pot fi prevazute cu senzor de detectare de nivel scézut.

97009 / 97121 / 97201

Aplicator manual

Pompa peristaltica manuala LOCTITE 98414, recipient de 50 ml

Pompa peristaltica manuala LOCTITE 97001, recipient de 250 ml

Aceste aplicatoare de mana se monteaza cu usurinta pe orice recipient LOCTITE anaerobic de 50 ml
sau 250 ml, transforméand recipientul intr-un echipament de dozare portabil. Sunt proiectate pentru
aplicare in orice unghi, cu picaturi intre 0,01 si 0,04 ml, fard scurgeri sau reziduuri de produs (adec-
vat vascozitatilor de pana la 2.500 mPa s).

97001 / 98414

Pentru informatii privind echipamentul de dozare semi-automat sau complet automat, supapele disponibile, piesele de schimb, accesorii-
le si recomandarile de dozare, consultati paginile 152 — 163 sau Ghidul echipamentelor LOCTITE.

Asiguratori cu rezistenta mare Capilaritate: Nelichide (semisolide):

Dezasamblare foarte dificila cu scule manuale Dezasamblare foarte dificila cu scule Batoanele de asigurare semisolide, de
standard; pentru demontare este necesara manuale standard; pentru demontare este rezistentd medie si mare, pot fi utilizate
incalzire locala. Adecvati pentru asamblari necesara incalzire locald. Recomandati pentru filete de dimensiuni de pana la M50.
permanente la echipamente grele, prezoane, pentru elemente de fixare preasamblate,

suporti motor sau pompe, pentru dimensiuni instrumente de masura sau suruburi de

de filete de pana la M80. reglaj.




Piesele metalice sunt deja asamblate? -
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Adezivi pentru Asigurarea Filetelor

Tabel de produse

Solutie

Da

Efect de capilaritate

Mediu/mare

Lichid

LOCTITE

Redus

Lichid

LOCTITE

Dimensiune filet Pana la M6 Pana la M36
Rezistenta functionala dupa' 3h 6h
Cuplu de demontare suruburi M10 10 Nm 6 Nm

Interval temperatura de lucru

intre -55 si +150 °C

intre -55 si +150 °C

Dimensiune ambalaj

10 ml, 50 ml, 250 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml

Echipament?

97001, 98414

97001, 98414

Recomandari utile

e Degresati, curatati si uscati filetele inainte de aplicarea adezivului —
utilizati LOCTITE SF 7063 (consultati Curatarea la pagina 110)

e Daca adezivul se aplica la o temperatura mai mica de 5 °C, se
recomanda pretratarea cu LOCTITE SF 7240 sau LOCTITE SF 7649
(consultati Pregatirea suprafetelor la pagina 133)

e Pentru piese din plastic, consultati Adezivi instant la paginile 30 — 37

1 Valoare tipicd la 22 °C
2 Pentru informatii detaliate consultati paginile 152 — 163

LOCTITE 290

e |deal pentru blocarea elemen-
telor de fixare preasamblate
cum ar fi suruburi de instru-
mente de masura, conectori

electrici sau suruburi de reglaj.

LOCTITE 222

e |deal pentru asigurarea de
rezistentd redusa a suruburilor
de ajustare, a suruburilor cu
cap ingropat si a suruburilor
de reglare

e Adecvat pentru metale cu
rezistenta redusa care s-ar
putea rupe in timpul dezasam-
blarii, de exemplu aluminiu
sau alama

P1 NSF Nr.: 123002



Lipire

Care este rezistenta necesara?
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Péana la M36 Péana la M36 Péana la M20 Péana la M20
2h 2h 3h 3h
26 Nm 20 Nm 33 Nm 20 Nm

intre -55 si +180 °C

intre -55 si +150 °C

intre -55 si +180 °C

intre -55 si +150 °C

10 ml, 50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

97001, 98414

97001, 98414

97001, 98414

97001, 98414

LOCTITE 243

e Eficient pe toate metalele,
inclusiv pe substraturi pasive
(de exemplu otel inoxidabil,
aluminiu, suprafete placate)

e Au demonstrat cd tolereaza
usoare contaminari cu uleiuri
industriale, de ex. uleiuri de
motor, uleiuri pentru conserva-
re si lichide de racire (la tdiere)

 Previne autodesfacerea piese-
lor expuse la vibratii, cum ar
fi pompe, cutii de viteze sau
prese.

e Permite dezasamblarea cu
scule de mana obisnuite.

P1 NSF Nr.: 123000

LOCTITE 2400

e Lider in protectia sanattii si
securitatii ocupationale.

e Fara simboluri referitoare la
pericole, fara avertismente
referitoare la riscuri si sigu-
ranta

e Fisa tehnicd de securitate a
materialului ,alba” - nu exista
mentiuni la sectiunile 2, 3, 15
si 16 din FTS conform con-
form (CE) Nr. 1907/2006 — ISO
110141

o Excelenta rezistenta chimica si
termica a produsului solidificat

e A se utiliza in cazul in care
demontarea se realizeaza cu
scule de mana obisnuite

Omologare WRAS (BS 6920):

1104507

LOCTITE 270

e Adecvat pentru toate orga-
nele de asamblare metalice,
inclusiv din otel inoxidabil,
aluminiu, suprafete cu aco-
perire galvanica si acoperiri
necromate

e Au demonstrat ca tolereaza
usoare contamindri cu uleiuri
industriale, de ex. uleiuri de
motor, uleiuri pentru conser-
vare si lichide de racire (la
taiere)

o |deal pentru blocarea definitiva
a prezoanelor de la blocurile-
motor si carcasele de pompa.

o A se utiliza in cazul in care
nu este necesara demontarea
periodica pentru intretinere

P1 NSF Nr.: 123006

LOCTITE 2700

e Lider in protectia sanatatii si
securitatii ocupationale.

e Fara simboluri referitoare la
pericole si fara avertismente
de pericole si siguranta.

o Fisa tehnicd de securitate a
materialului ,,albd” - nu exista
mentiuni la sectiunile 2, 3, 15
si 16 din FTS conform con-
form (CE) Nr. 1907/2006 — ISO
11014-1

e Excelentd rezistenta chimica si
termica a produsului solidificat

e Pentru aplicatii care nu nece-
sitd demontare periodica.

Omologare WRAS (BS 6920):

1104508




Adezivi pentru Asigurarea Filetelor
Lista de produse

o . Cuplu
Produs Baza chimica Culoare Fluorescenta Mar|n_1e Intervval L Rezistenta demontare Tixotropie
" 'max. filet = ratura de lucru ’ .
suruburi
LOCTITE 221 Violet Da M12 ke Redusé 8,5 Nm Nu
+150 °C
LOCTITE 222 Violet Da Mg | Mre-55s Redusi 6 Nm Da
+150 °C
LOCTITE 241 Opac, albastru Da M12 I =E5E Medie 11,5 Nm Nu
+150 °C
LOCTITE 242 Albastru Da M36 intre -55 i Medie 11,5Nm Da
+150 °C
LOCTITE 243 Albastru Da M36 U Medie 26 Nm Da
+180°C
LOCTITE 245 Albastru Da M80 intre -55 i Medie 13 Nm Da
+150 °C
LOCTITE 248 intre -55 i .
Bagheti Albastru Da M50 +150 °C Medie 17 Nm -
LOCTITE 262 Rosu Da M36 ITr165b5§o$| Medie/mare | 22 Nm Da
LOCTITE 268 intre -55 si e
Baghet3 Rosu Da M50 +150 °C Ridicata 17 Nm —
LOCTITE 270 Verde Da M20 '”trfggf’g' Ridicata 33 Nm Nu
Metacrilat A+ .
LOCTITE 271 Rosu Da M20 il ST5E; Ridicatd 26 Nm Nu
+150 °C
LOCTITE 272 Rosu - porto- N M36 intre -55 Ridicats 23 Nm Da
caliu +200 °C
LOCTITE 275 Verde Da Mgo | Mre-9o Ridicata 25 N Da
+150 °C
LOCTITE 276 Verde Da M20 intre -55 §i Ridicaté 60 Nm Nu
+150 °C
LOCTITE 277 Rosu Da Mag | Mie-594 Ridicata 32 Nm Da
: +150 °C
LOCTITE 278 Verde Nu M36 intre -55 § Ridicata 42 Nm Nu
+200 °C
LOCTITE 290 Verde Da M6 intre 5581 | \edie/mare 10 Nm Nu
+150 °C
LOCTITE 2400 Albastr Da Mg | Mre-SO Medie 20 Nm Da
+150 °C
LOCTITE 2700 Verde Da M20 NG SE5E; Ridicatd 20 Nm Nu
+150 °C
LOCTITE 2701 Verde Da M20 'TTQ"Z’S' Ridicatd 38 Nm Nu
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Lipire

Timp de

Timp de fixare

. . " Timp de fixare L Dimensiune "
Vascozitate fixare pe < pe otel inoxi- - Comentarii
pe alama L ambalaj
otel dabil
) ) . 10 ml, 50 ml, . . . A - -
100 — 150 mPa-s 25 min. 20 min. 210 min. 250 ml Rezistenta redusa, vascozitate redusa, diametre mici
900 — 1.500 mPa-s 15 min. 8 min. 360 min. 10 ggb‘r)rglml’ Rezistenta redusa, uz general
) ) . 10 ml, 50 ml, . . N . . "
100 — 150 mPa-s 35 min. 12 min. 240 min. 250 ml Rezistentd medie, vascozitate redusa, diametre mici
800 — 1.600 mPa-s 5 min. 15 min. 20 min. 10 ;n5lb5n2|ml, Rezistentd medie, vascozitate medie, uz general
1.300 — 3.000 mPa-s 10 min. 5 min. 10 min. L ggbf’rglml’ Rezistenta medie, uz general
5.600 — 10.000 mPa-s 20 min. 12 min. 240 min. 50 ml, 250 ml | Rezistentd medie, vascozitate medie, diametre mari
Semisolid 5 min. = 20 min. 19¢ Rezistentd medie, pozitionare; intretinere, revizii si reparatjii
1.200 — 2.400 mPa-s 15 min. 8 min. 180 min. 10 ;n;,oiglml, Rezistentd medie/mare, uz general
Semisolid 5 min. — 5 min. 9¢,19¢ Rezistenta mare, pozitionare; intretinere, revizii i reparatii
400 — 600 mPa-s 10 min. 10 min. 150 min. 10 g]gb5n2|ml’ Rezistentd mare, uz general
400 — 600 mPa-s 10 min. 5 min. 15 min. o m;,OZrilml, Rezistentd mare, vascozitate redusa
4.000 — 15.000 mPa-s 40 min. - - 50 ml, 250 ml | Rezistentd mare, rezistent la temperaturi inalte
5.000 — 10.000 mPa-s 15 min. 7 min. 180 min. a0 ml,22|50 i Vascozitate ridicata, rezistentd mare, filete mari
380 — 620 mPa-s 3 min. 3 min. 5 min. 50 ml, 250 ml | Rezistentd mare, in special pentru suprafete nichelate
6.000 — 8.000 mPa-s 30 min. 25 min. 270 min. 50 ml, 250 ml | Vascozitate ridicatd, rezistentd mare, filete mari
2.400 — 3.600 mPa-s 20 min. 20 min. 60 min. 50 ml, 250 ml | Rezistentd mare, rezistent la temperaturi inalte
. . . 10 ml, 50 ml, . < . I
20 — 55 mPa-s 20 min. 20 min. 60 min. 250 ml Rezistentd medie/mare, efect de capilaritate
225 — 475 mPa-s 10 min. 8 min. 10 min. 50 ml, 250 ml | Rezistentd medie, fard etichetd de avertizare, FTS alba
350 — 550 mPa-s 5 min. 4 min. 5 min. 50 ml, 250 ml | Rezistentd mare, fara eticheta de avertizare, FTS albd
500 — 900 mPa-s 10 min. 4 min. 25 min. 50 ml, 250 mi, Rezistentd mare, in special pentru suprafete cromate

11

EBETITE

I



Etansantii de filete
Etansarea componentelor filetate

De ce un etansant de filete LOCTITE?

Etansantii de filete LOCTITE disponibili in forma lichida sau snur de etansare previn scurgerea de
gaze si lichide. Conceputi pentru aplicatii la presiune scazuta si ridicata, acestia umplu spatiul dintre
piesele filetate si asigura o etansare instantanee la presiune joasa. Dupa ce s-au intarit complet,
aceste produse etanseaza la rezistenta de spargere a majoritatii sistemelor de conducte.

Etansantii LOCTITE prezinta mult mai multe avantaje comparativ cu tipurile
& traditionale de etansanti

e Compusi de etansare pe baza de solventi: se incretesc in timpul intdririi pe masura ce solventii se
evapora. Racorduri ce necesita restrangere pentru a minimiza golurile. Asigura ansamblul printr-o
combinatie de frecare si deformare.

e Banda PTFE: are efect de lubrifiere, permitand slabirea racordurilor in cazul sarcinilor dinamice si
avand ca efect pierderea fortei de strangere si aparitia scurgerilor. Sarcinile dinamice pot accelera
deformarea, provocand scurgeri in timp. Efectul de lubrifiere al benzii PTFE cauzeaza in mod frec-
vent strAngerea excesiva a organelor de asamblare, crescand tensiunea sau provocand spargerea
pieselor. Aplicarea necesitd bune aptitudini profesionale pentru a evita tensionarea racordurilor sau
a pieselor turnate.

o Calti & pasta: sunt dificil de aplicat si necesita multd experientd, lasd murdérie la asamblare si
interfereaza cu cuplul necesar obtinerii pretensionarii corecte. in mod frecvent necesita refacerea
lucrérii pentru obtinerea unei etanséri 100% a ansamblului.

Avantajele etansantilor de filete LOCTITE comparativ cu tipurile de etansanti traditionali:

¢ Monocomponent — aplicare curata si usoara

¢ Nu se scurge, nu se contractd, nu blocheaza sistemele

e Se pot utiliza la racorduri de tevi de orice dimensiuni

« inlocuiesc toate tipurile de benzi si etansanti pe baza de calti/pasté

e Etansantul rezista la efectele vibratiilor si socurilor

e Clase cu omologéri multiple, de ex. Snur de etansare LOCTITE 55: omologari pentru apa potabild (KTW) si gaze (DVGW)
e Protejeaza zonele filetate imbinate impotriva coroziunii

Anaerobic
Alegerea etansantului de filete LOCTITE adecvat E?:n'::r‘]’tﬁ'ge fiete anaerobici
aplicatiei dumneavoastra: LOCTITE se intaresc in absenta
Etansantii trebuie alesi pentru asigurarea unei etanséri fiabile pe aerului si prin contactul cu meta-
termen lung. Etansarile nu trebuie sa prezinte scurgeri nici in cele lele cand sunt fixati intre filetele
mai severe conditii de vibratii, atacuri chimice, calduré sau socuri racordurilor de tevi.

de presiune. Substraturile care trebuie etansate reprezinta criteriul
cheie la alegerea unui etansant de filete. Filetele sunt din plastic,

metal sau o0 combinatie de metal si plastic? De obicei, filetele din :
plastic necesita un etansant diferit de cel pentru filetele din metal. —_

Domeniu de utilizare
Orice tip de fitinguri metalice.

Urmatoarele explicatii va vor ajuta sa identificati tehnologia ce tre-
buie aleasa pentru fiecare tip de material al racordurilor:
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Etansare

Pregatirea suprafetei

Pregatirea corecta a suprafetelor este cel mai important factor pentru asigurarea succesului deplin al performan-
tei oricarui etansant. Fara o pregatire corespunzatoare a suprafetelor, aplicatiile de etansare cu LOCTITE pot fi
nereusite.

e Degresati, curatati si uscati filetele inainte de aplicarea adezivului — utilizati LOCTITE SF 7063 (consultati
Curatarea - pagina 110)

e Dacd etansantii anaerobici se aplicd la o temperatura de sub 5 °C, este necesara pretratarea cu activatorul
LOCTITE SF 7240, LOCTITE SF 7471 sau LOCTITE SF 7649

e Pentru snur de etansare LOCTITE 55: curatati piesele cu LOCTITE SF 7063 si craituiti filetele

Echipamente de dozare

Etansanti anaerobici:
Etansantii anaerobici LOCTITE pot fi aplicati manual sau cu un echipament automat ori semiautomat. Surplusul
de material poate fi indepartat.

Aplicator de mana

Pompa peristaltica manuala LOCTITE 98414 cu suport pentru recipientul LOCTITE de 50 ml si pompa peristaltica
manuald LOCTITE 97001 pentru recipientul LOCTITE de 250 ml. Sunt concepute pentru aplicare in orice unghi,
cu picaturi intre 0,01 si 0,04 ml, cu vascozitati de pand la 2.500 mPa s si fara scurgeri ulterioare sau reziduuri.

97001 / 98414

Dozator cartus pneumatic LOCTITE 97002
Unitate manuala pentru cartuse de 300 ml si tuburi de 250 ml. Cu regulator de presiune incorporat si ventil de
eliberare rapida a presiunii. Fara scurgere remanenta.

Pentru informatii referitoare la echipamentele de dozare semiautomate sau complet automate, ventilele
disponibile, piesele de schimb, accesoriile si varfurile de dozare, consultati paginile 152 — 163 sau Ghidul

echipamentelor LOCTITE.
97002

Silicon Snur de etansare — LOCTITE 55

Tehnologie

Etansantul de filete LOCTITE pe
baza de silicon polimerizeaza la
temperatura camerei, reactionand
cu umiditatea ambientala (RTV =
intarire la temperatura camerei)

Tehnologie

Snurul de etansare LOCTITE

55 este un snur multifilament
acoperit si fara intdrire, care
etanseaza impotriva apei, gazelor
si majoritatii uleiurilor industriale.
(Omologari pentru apa potabila

Ideal pentru utilizarea pe substra- (KTW) si gaze (DVGW))

turi filetate din plastic sau combi- Domeniu de utilizare

natii de substraturi plastic/metal Recomandat pentru etansarea
filetelor tronconice din metal si plastic. LOCTITE 55 permite reglari
postasamblare.

Domeniu de utilizare

13



Etansanti pentru filete

Tabel de produse

Piesele sunt din metal sau din plastic?

Solutie

14

Substrat de etansat
Dimensiune maxima conducta

Rezistenta la demontare

Etansare rapida la joasa pre-
siune

Interval temperatura de lucru
Dimensiune ambalaj

Echipament'

Recomandari utile

e Degresati, curatati si uscati
filetele nainte de aplicarea
adezivului — utilizati
LOCTITE SF 7063 (consultati
Curatarea la pagina 110)

¢ Dacd etansantul anaerobic
(LOCTITE 542, 561, 572,
577 sau 586) este aplicat la
o0 temperaturd de sub 5° C,
se recomanda pretratarea
cu LOCTITE SF 7240 sau
LOCTITE SF 7649 (consultati
Pregatirea suprafetelor la
pagina 133)

1 Pentru informatii detaliate, consultati

paginile 152 — 163

Metal, plastic sau o combinatie de metal si plastic

Sunt necesare reglari postasamblare?

Da

Snur

LOCTITE

Metal, plastic sau ambele

Testat la 4”
Redusa
Da (presiune totald)
intre -55 si +130 °C

snur 50 m, 150 m

LOCTITE 55

e Ftansant de uz general, tevi
filetate si fitinguri

e Etansare fara intarire, oferd
instant rezistenta la presiune
totala

e Pentru o etansare rapida,
usoard si fiabila

Inclus in lista WRAS,

intruneste cerintele BS 6920

pentru apa potabila: 0808533

Omologare DVGW/KTW pentru

gaz si apa potabila.

Testat in conformitate cu EN

751-2, clasa ARp si DIN 30660,

Certificat conform Standardu-

lui NSF/ANSI 61.

Gel

LOCTITE

intre -50 si +150 °C

100 ml, 300 ml

LOCTITE SI 5331

e |deal pentru utilizarea pe
fitinguri filetate din plastic sau
plastic/metal prin care circula
apa fierbinte sau rece, de
exemplu sisteme de canalizare
sau sisteme industriale sau
agricole de tevi din plastic
pentru apa

Inclus in lista WRAS,

intruneste cerintele BS 6920

pentru apa potabila: 0706521

Omologare DVGW, testat in

conformitate cu EN 751-1

P1 NSF Nr.: 123620

Fine

Lichid

LOCTITE
542

Metal
3/4"
Medie
Nu
intre -55 si +150 °C
10 ml, 50 ml, 250 ml

97001, 98414

LOCTITE 542

e |deal pentru filete fine, precum
cele utilizate la fitingurile
hidraulice, pneumatice si
generale

Omologare DVGW (EN 751-1):

NG-5146AR0855



Etansare

Metal

Filetele sunt fine sau grosiere?

Mediu Grosiere
Gel Gel Gel Gel
LOCTITE LOCTITE LOCTITE LOCTITE
586 ) 577 5776 | 5400
W‘ D #I k : &
' »
) R af ' .
T e
N e
o
Metal Metal
2" 3" 3" 3"
Ridicata Medie Medie Medie
Nu Da Da Da

intre -55 si +150 °C

intre -55 si +150 °C

intre -55 si +150 °C

intre -55 si +150 °C

50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml, 2| 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml
- 97002 97002 97002
LOCTITE 586 LOCTITE 577 LOCTITE 5776 LOCTITE 5400

e Etansant cu rezistenta mare,
cu solidificare lenta

o Adecvat in special pentru fitin-
gurile de cupru si alama

e Etansant de uz general pentru
orice filete metalice grosiere

e Adecvat pentru aplicatii rapide
la temperaturi scazute, de
exemplu la intretinerea utilaje-
lor folosite in aer liber

P1 NSF Nr. inregistrare:

123001

Omologare DVGW (EN 751-1):

NG-5146AR0621

Omologare WRAS (BS 6920):

0711506

e Etansant de uz general pentru
orice filete metalice grosiere

e Adecvat pentru aplicdri rapide
la temperaturi scazute, de
exemplu la intretinerea utilaje-
lor folosite in aer liber

e |deal pentru aplicatii pentru
apa potabila, pana la 60 °C

Omologare DVGW (EN 751-1):

NG-5146BU0527

Omologare WRAS (BS 6920-1-

2000) Nr. inregistrare: 1208532

Standard NSF/ANSI 61

e Lider in protectia sanatatii si
securitatii ocupationale.

e Fara simboluri referitoare la
pericole si fara avertismente
de pericole si siguranta.

e Fisa tehnica de securitate a
materialului ,,alba” - nu exista
mentiuni la sectiunile 2, 3,15
si 16 din FTS conform (CE) Nr.
1907/2006 — IS0 11014-1.

e Etansant de rezistenta medie
pentru filete, cu solidificare
lenta

e Excelenta rezistenta chimica si
termica a produsului solidificat

15
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Etansanti pentru filete
Lista de produse

Produs

LOCTITE 55

LOCTITE 511

LOCTITE 542

LOCTITE 549

LOCTITE 561 Bagheta

LOCTITE 567

LOCTITE 570

LOCTITE 572

LOCTITE 577

LOCTITE 582

LOCTITE 586

LOCTITE 5400

LOCTITE 5772

LOCTITE 5776

LOCTITE SI 5331

Baza chimica

PA multifilament

Metacrilat

Metacrilat

Metacrilat

Metacrilat

Metacrilat

Metacrilat

Metacrilat

Metacrilat

Metacrilat

Metacrilat

Metacrilat

Metacrilat

Metacrilat

Silicon

Culoare

Alb

Alb - alb galbui

Maro

Portocaliu

Portocaliu

Alb gélbui

Opac, maro
argintiu

Alb - alb galbui

Galben

Albastru

Rosu

Galben

Galben

Galben

Alb

* Pentru informatii detaliate, accesati www.loctite.ro

** Masurata cu aparat cu con si placa — corespunde vascozitatii LOCTITE 577 (pe baza vascozitatii Brookfield)

Fluorescenta

Nu

Nu

Nu

Nu

Nu

Nu

Nu

Nu

Da

Da

Da

Da

Da

Da

Nu

Marime max.

filet

R4"

M80/R3"

M26/R3/4"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

M56/R2"

M56/R2"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

Interval tempe-
ratura de lucru

intre -55 si
+130°C

intre -55 si
+150 °C

intre -55 si
+150 °C

intre -55 si
+150 °C

intre -55 si
+150 °C

intre -55 i
+150 °C

intre -55 si
+150 °C

intre -55 si
+150 °C

intre -55 si
+150 °C

intre -55 si
+150 °C

intre -55 si
+150 °C

intre -55 si
+150 °C

intre -55 i
+150 °C

intre -55 si
+150 °C

intre -55 si
+150 °C

Rezistenta la
demontare

Redusa

Medie

Ridicata

Redusd

Redusd

Redusa

Medie

Medie

Medie

Ridicata

Medie

Medie

Medie

Redusd

Cuplu demon-
tare suruburi

6 Nm

15 Nm

20 Nm

2 Nm

1,7Nm

55Nm

7 Nm

11 Nm

8,5Nm

15 Nm

19 Nm

11 Nm

9Nm

1,5Nm



Vascozitate

Snur

9.000 — 22.000 mPa-s

400 — 800 mPa-s

20.000 mPa-s

Semisolid

280.000 - 800.000mPa-s

16.000 — 24.000 mPa-s

14.400 — 28.600 mPa-s

16.000 - 33.000 mPa-s

4.500 - 5.500 mPa-s

4.000 - 6.000 mPa-s

5.000 —-20.000 mPa-s

16.000 — 33.000 mPas

1.000 - 6.000 mPa-s

50.000 mPa-s

Tixotropie

Da

Nu

Da

Da

Da

Da

Da

Nu

Da

Da

Da

Da

Da

Aprobare*

DVGW, KTW, NSF

DVGW

DVGW, WRAS

NSF

uL

DVGW, NSF, BAM

BAM

PMUC

DVGW

DVGW, WRAS, NSF

Etansare

Dimensiune ambalaj

snur 50 m, 150 m

50 ml, 250 ml, 2|

10 ml, 50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

194

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml, 2 kg

50 ml, 250 ml, 2|

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

50 ml

50 ml, 250 ml

100 ml, 300 ml

Pentru plastic si metal, in special conducte de gaze si apa, fara

intdrire

Pentru metal, rezistentd redusd, uz general

Pentru metal, in special fitinguri hidraulice

Pentru metal, rezistentd mare, intarire lentd

Baton, pentru filete metalice, intretinere si reparaii

Pentru metal, rezistentd redusa, filete grosiere

Pentru metal, rezistenta micd, intarire foarte lenta

Pentru metale, intarire lentd

Pentru metal, uz general

Pentru metal, rezistentd medie, intdrire rapida

Pentru metal, rezistenta mare, excelent pe alama

Pentru metal, fara eticheta de avertizare, FTS alba

Pentru metal, in special pentru centrale nucleare

Pentru metal, in special conducte de gaze si apd, solidificare rapida

Pentru plastic si metal

Comentarii
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Produse pentru etansarea suprafetelor
Etansarea flanselor

De ce un produs LOCTITE pentru etansarea suprafetelor?

Garniturile se utilizeaza pentru a preveni scurgerile de lichide sau gaze prin formarea de bariere imper-
meabile. Pentru etansarea cu succes, este necesar ca garnitura sa ramana intacta si fara scurgeri

pentru o perioada lunga de timp. Garnitura trebuie sa reziste la lichide si/sau gaze si la temperaturile si
presiunile de lucru la care este supusa. Produsele LOCTITE pentru etansarea suprafetelor sunt garnituri
cu autoformare, care asigura o etansare perfecta intre componente, cu un contact maxim al suprafetelor,
eliminand coroziunea de pe suprafata flansei. Imediat dupa aplicare obtinem o etansare la presiune sca-
zuta a ansamblului, intdrirea completa fiind in 24 ore, rezultand o imbinare care nu se contracta, nu crapa
si nu se deformeaza.

Produsele de etansare a suprafetelor LOCTITE ofera performante mult mai
bune si numeroase beneficii in comparatie cu sistemele de etansare traditio-
nale, de ex. garniturile predecupate

Principalele cauze ale neetansérilor sau a scurgerilor in cazul garniturilor de compresie sunt:
e Contactul suprafetelor: garniturile de compresie nu asigura contactul total intre garnitura si suprafetele

flanselor. Astfel, intotdeauna pot apérea scurgeri minore (garnitura se umezeste).

 Deformatia remanenta la compresie: garniturile de compresie se deformeaza in cazul sarcinilor dina-
mice si grosimea acestora se reduce, cu pierderea ulterioara a tensionarii suruburilor la imbinarea
flanselor, ceea ce duce la aparitia scurgerilor

e Extrudare: garnitura poate fi presatd in afara flanselor

 Deformarea gdurii de trecere: sarcinile mari se transfera si asupra garniturii in zona de sub capul suru-
bului, cauzand de cele mai multe ori fisurarea acesteia, uzarea, ruperea sau extrudarea ei.

Avantajele produselor de etansare a suprafetelor LOCTITE comparativ cu garniturile de compresie prede-
cupate, conventionale

e Monocomponent — aplicare usoara si curata

« inlocuiesc garniturile conventionale - reduc inventarul
e Umplu toate golurile

¢ Nu necesita restrangere

e Etansare rapida excelentd

e Rezistentd mare la solventi

¢ Dupa solidificare completd, rezista la presiune ridicata

Produse anaerobice pentru flanse rigide

Acestea ramén lichide cand sunt g

expuse la aer, dar se intdresc =

dacd sunt aplicate intre flansele |
Alegerea garniturii LOCTITE adecvate aplicatiei de imbinat. Produsele anaerobice
dumneavoastra LOCTITE pentru etansarea supra-
fetelor sunt cele mai adecvate
pentru asamblarile metal-metal
dacé interstitiul de etansare este
Z€ro sau mic.

Alegerea garniturii depinde de multi factori. Henkel va ofera o
varietate de materiale de etansare a suprafetelor:
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Etansare

Pregatirea suprafetei
Componentele trebuie sd fie curate si necontaminate cu grésimi, ulei, reziduuri de garniturare si etansare etc.

e Degresati, curdtati si uscati suprafetele nainte de aplicarea etansantului — utilizati LOCTITE SF 7063
(consultati Curatarea la pagina 110)

e Pentru lucrari de intretinere si reparatii, indepartati reziduurile de la vechile garnituri cu decapantul de garnituri
LOCTITE SF 7200 si curatati suprafetele cu LOCTITE SF 7063 (consultati Curatarea la pagina 110)

e Daca etansantul anaerobic este aplicat la o temperatura mai mica de 5 °C, se recomanda pretratarea cu
LOCTITE SF 7240, LOCTITE SF 7471 sau LOCTITE SF 7649 (consultati Pregatirea suprafetelor la pagina 133)

Echipamente de dozare

Dozatoarele pentru cartusele LOCTITE sunt proiectate ergonomic pentru aplicarea manuald a etansantilor
LOCTITE. Fie manual, fie pneumatic, fiecare model este proiectat pentru aplicarea simpla si curata a produselor
de etansare a suprafetelor LOCTITE:

Pistol pentru cartuse
o Staku 142240

e Dozator de ména cu actionare manuala pentru toate cartusele standard de 300 ml
e Sistem cu incdrcare rapida pentru inlocuirea usoara si curatd a cartuselor

142240

Pistol pentru cartuse

Dozator cartus pneumatic LOCTITE 97002

e Unitate manuala pentru cartuse de 300 ml si tuburi de 250 ml.

e Regulator de presiune integrat

e Eliberare rapida de presiune pentru minimizarea efectului de curgere remanenta

Pentru informatii referitoare la echipamentele de dozare semiautomate sau complet automate, ventilele
disponibile, piesele de schimb, accesoriile si varfurile de dozare, consultati paginile 152 — 163 sau Ghidul
echipamentelor LOCTITE. 97002

Produse siliconice pentru flanse flexibile Produse de etansare a suprafetelor LOCTITE

Materialele siliconice pentru
etansarea suprafetelor marca
LOCTITE sunt produse cu proprie-
tati specifice, inclusiv cu rezistentd
excelenta la lichide si la tempera-
turi de lucru ridicate. Sunt cele mai
adecvate pentru aplicatii avand
interstitii mari si asamblari la care
flansele au miscari relative.

Garniturile LOCTITE pot fi utili-
zate aproape la toate tipurile de
flanse. Sunt aplicate ca etansant
lichid pe o suprafata a flansei
nainte de asamblarea pieselor.
Dupa asamblare, garnitura se
disperseaza si se intareste intre
flanse, umpland interstitiile,
zgarieturile si neregularitatile
suprafetei pentru a asigura o
etansare durabild.
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Produse pentru etansarea suprafetelor
Tabel de produse

—
A

Ce interstitiu trebuie etansat?

Pasta

LOCTITE

Pana la 0,25 mm
I

Metale

Gel

LOCTITE

Pasta

LOCTITE

Tip flansa Rigida Rigida Rigida

Metoda de solidificare Anaerobicé Anaerobicd Anaerobicd
Rezistenta la ulei Excelentd Excelenté Excelentd
Rezistenta la apa/glicol Excelenta Excelenta Excelenta

Interval temperatura de lucru

intre -55 si +150 °C

intre -55 si +150 °C

intre -55 si +150 °C

Dimensiune ambalaj

50 ml, cartus 160 ml,

Seringa 25 ml, 50 ml,

50 ml, cartus 300 ml, 2 |

250 ml cartus 300 ml
Echipament! 97002 142240, 97002 142240, 97002
LOCTITE 574 LOCTITE 518 LOCTITE 5188

Recomandari utile

o Indepértati reziduurile de la vechile garnituri cu deca-
pantul de garnituri LOCTITE SF 7200

e Degresati, curatati si uscati filetele inainte de aplica-
rea adezivului — utilizati LOCTITE SF 7063 (consultati
Curatarea la pagina 110)

e Dacd etansantul anaerobic este aplicat la o tempe-
ratura mai micé de 5 °C, se recomanda pretratarea
cu LOCTITE SF 7240, LOCTITE SF 7471 sau LOCTITE
SF 7649 (consultati Pregéatirea suprafetelor la
pagina 133)

1 Pentru informatii detaliate, vezi paginile 152 — 163

e |deal pentru utilizare
pe piese rigide din
metal, de ex. com-
ponente din fonta si
carcase de pompa

e |deal pentru utilizare
pe flanse rigide din
fier, otel si aluminiu

P1 NSF Nr.: 123758

e |deal pentru etansarea
tuturor tipurilor de
flanse metalice rigide,
in special cele din
aluminiu.

e Excelent pentru aplica-
tiile cerute.

e Excelentd rezistenta
chimica, foarte flexibil.

e Aderenta superioard,
poate tolera usoare
contaminari cu ulei pe
suprafata flansei



LOCTITE

Pasta

LOCTITE

Etansare

Peste 0,25 mm

Plastice, metale sau o combinatie de metal si plastic

Pasta

LOCTITE
SI 5926

Pasta

LOCTITE
SI 5699

Pasta

LOCTITE
S1 5970

-
"
Rigida Rigida Flexibila Flexibila Flexibila
Anaerobica Anaerobica Umiditate Umiditate Umiditate
Excelenta Excelentd Buna Buna Excelentd
Excelenta Excelenta Buna Excelenta Buna

intre -55 si +180 °C

intre -55 si +200 °C

intre -55 si +200 °C

intre -55 si +200 °C

intre -50 si +200 °C

50 ml, cartus 300 ml

50 ml, 250 ml, cartus
300 ml

Tub 40 ml, tub 100 ml

Cartus 300 ml

Cartus 300 ml

142240, 97002

142240, 97002

142240, 97002

142240, 97002

LOCTITE 5800

e Lider in protectia
sanatatii si securitatii
ocupationale: fara
simboluri referitoare
la pericole, fara aver-
tismente referitoare la
riscuri si siguranta

e Fisa tehnica de secu-
ritate a materialului
,alba” - nu exista
mentiuni la sectiunile
2,3,155si 16 din FTS.

e Excelenta rezistenta
chimica si termicd a
produsului solidificat

LOCTITE 510

e |deal pentru utilizare
pe flanse rigide la
care este necesarad
rezistenta termica si
chimica mare.

P1 NSF Nr.: 123007

LOCTITE SI 5926

e Etansant siliconic fle-
xibil cu utilizare multi-
pla. Poate fi utilizat pe
metal, plastic si piese
vopsite.

e Rezista la vibratii,
dilatare si contractie
termica.

LOCTITE SI 5699

e |deal pentru etansarea
tuturor tipurilor de
flange, inclusiv cele
stantate, la care este
necesara rezistenta la
apa/glicol

e Priza dupa 10 min.

P1 NSF Nr.: 122998

LOCTITE SI 5970

o inlocuitor al garnituri-
lor din pluta si hartie
pentru flanse si capa-
ce stantate din tabla.

e |deal pentru utilizarea
in conditii de vibratii
puternice sau de mis-
care relativa.

o Poate fi utilizat pe
plastic si piese vop-
site.

e Priza dupa 25 min.
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Produse pentru etansarea suprafetelor
Lista de produse

. Interval tempe-

Rezistenta la

Produs Baza chimica Culoare Fluorescenta o Rezistenta Vascozitate intindere si
" ratura de lucru ’ N
forfecare
LOCTITE 510 Roz N 'T;eoffg' Medie | 40.000—140.000 mPass | 5 N/mi?
LOCTITE 515 Violet inchis Da 'quf’g’f(f' Medie | 150.000—375.000 mPas| 6 N/mim?
intre -55 i . 500.000 - )
LOCTITE 518 Rosu Da +150°C Medie 1.000.000 mPa-s 7,5 N/mm
LOCTITE 573 Verde Da 'ng?g' Redus4 13.500 — 33.000 mPass | 1,3 N/mm?
LOCTITE 574 Portocaliu Da 'TTS'.?‘Z’CS' Medie 23.000—35.000 mPa's | 8,5 N/mim?
LOCTITE 5188 Metacrilat Rosu Da '”ffégfg' Medie 11.000 — 32.000 mPa-s | 7 N/mm?
intre -55 i .
LOCTITE 5203 Rosu Da +150 °C Foarte redusd | 50.000 —100.000 mPa-s 1 N/mm?
LOCTITE 5205 Rosu Da IT185-05§C$| Medie 30.000 — 75.000 mPa-s | 3 N/mm?
LOCTITE 5208 Rosu Da IT285§§C$i Medie 12.000 - 27.000 mPass | 6 N/mm?
LOCTITE 5800 Rosu Da L Mede | 11.000-32.000mPass | 5 N/mm?
T intre -55 si . 300.000 - )
LOCTITE 128068 Violgt inchis Da 1150 °C Medie 1.000.000 mPa-s 6 N/mm
Rata de extrudare
LOCTITE SI 5699 Gri Nu intre -55 §i Redusa 200 g/min 1,7 N/mm?
+200 °C
LOCTITE SI 5900 Negru Nu 'T?OSE)CS' Redusa 20 — 50 g/min 1,2 N/mm?
LOCTITE S1 5910 Negru N intre -55 §i Redus3 300 g/min 1.2 NJmm?
+200 °C
Silicon
LOCTITE SI 5920 Cupru Nu i =256 Redusé 275 g/min 1,4 N/mm?
+350 °C
LOCTITE SI 5926 Albastru Nu intre -55 §i Redusé 550 g/min -
+200 °C
LOCTITE SI 5970 Negru Nu 'Trzeogog' Redus4 40 - 80 g/min 1,5 N/mm?
LOCTITE S15980 Negru N 'T_;eo'ng' Redusa 120 - 325 g/min 15 N/mim?
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Etansare

Interstitiu maxim

Timp de fixare

Timp de fixare pe

Dimensiune ambalaj

Comentarii

pe otel aluminiu
0.25 mm 25 min. 45 min, 50 ml, 250 ml, cartus ngtru flanse metalice rigide, uzinate - rezistenta la temperaturi
300 ml ridicate
0,25 mm 30 min. 30 min. 50 ml, 300 ml Pentru flanse metalice rigide uzinate — viteza de intarire medie
0,3mm 25 min. 20 min. Seringd 25 ml, 50 ml, Pentru flanse metalice rigide uzinate — intarire lenta
cartus 300 ml
0,1 mm 9h 12h 50 ml, 250 ml Pentru flanse rigide din metal, prelucrate - intarire lentd
0,25 mm 15 min. 45 min, 50 ml, (;%réu;: 60 ml, Pentru flanse metalice rigide, uzinate — uz general
0,25 mm 25 min. 10 min. 50 ml, 300 ml, 2 | Pentru flanse metalice rigide, uzinate — foarte flexibile
0,125 mm 10 min. 20 min. 50 ml, 300 ml Pentru flanse metalice rigide uzinate — demontare usoara
0,25 mm 25 min. 25 min. 50 ml, 300 ml Pentru flanse metalice rigide uzinate — intérire lenta
0,125 mm 12 min. 30 min. 50 ml, 250 ml Pentru flanse metalice rigide uzinate — semiflexibile
0.25 mm 25 min. 20 min. 50 ml, cartus 300 ml Peqtru flanse m?tallce rigide uzinate — fara etichete de avertizare
’ pericol, FTS albd
0.1 mm Th 3h 300 ml, 850 ml Pentru flar1$e metalice rigide uzinate — semiflexibile, solidificare
foarte lenta
Timp de for- | Intarire in profun-
mare pelicula zimein24 h
1 mm 30 min. 25 mm 300 ml Ppntru flanse flexibile, vsuplrafet,e uzinate sau turnate, metal sau plas-
tic, excelent pentru apd/glicol
1mm 15 min. 2,5mm 300 ml Pastd tixotropicd, neagra, excelenta pentru uleiurile de motor
Cartuse 50 ml & 300 ml, - .
1 mm 40 min. 275 mm ub 80 ml, doza rocep 200 Elear;ttrlg flanse flexibile, suprafete uzinate sau turnate, metal sau
ml
1 mm 40 min. 2.5 mm Tub 80 ml, cartus 300 ml Pentru ﬂan.$elf|.eX|b|Ie, suprafete uzinate sau turnate, rezistenta la
temperaturi ridicate
1 mm 60 min. 25 mm Tub 40 m!. tub 100 m Elear;ttrlg flanse flexibile, suprafete uzinate sau turnate, metal sau
1 mm 25 min. 25 mm Cartus 300 mi FP)le;nsttrlg flanse flexibile, suprafete uzinate sau turnate, metal sau
1 mm 30 min. 1 mm Doz rocep de 200 mi Etansant de flanse, negru, interstitii mari, fara eticheta de avertizare

pericol

123



241

Compusi pentru fixarea asamblarilor cilindrice coaxiale
Asamblari cilindrice

De ce un compus LOCTITE pentru fixarea asamblarilor cilin-
drice coaxiale?

Compusii LOCTITE pentru fixarea asamblarilor cilindrice coaxiale asigura lagdrele, bucsele si piesele
cilindrice in carcase sau pe arbori. Acestia obtin capacitatea maxima de transmitere de sarcind

si distributie uniforma a tensiunilor, eliminand coroziunea prin frecare. Aplicati sub forma lichida,
acestia realizeaza un contact de 100% intre suprafetele metalice care se imbind - astfel, nu mai este
necesar sa utilizati piese de schimb costisitoare, un proces de uzinare care consuma timp sau meto-
de mecanice. Compusii LOCTITE pentru fixarea asamblarilor cilindrice coaxiale umplu spatiul interior
dintre componente si se intaresc pentru a forma o asamblare de mare precizie.

Compusii LOCTITE pentru fixarea asamblarilor cilindrice coaxiale prezinta
mult mai multe avantaje comparativ cu metodele de asamblare conventio-
nale

e Asamblari cu stift sau pand/canal de pana: prezinta o distributie neuniforma a masei, un dezechili-
bru care poate conduce la vibratii la viteze mari.

e Caneluri si imbinadri canelate: acestea genereaza tensiuni mari, datoritd ,efectului de crestare” care
apare in zona unei caneluri. Costuri de uzinare ridicate.

e Inele de strangere, imbindri prin presare, imbinari prin fretare si imbinéri conice: Pentru transmite-
rea cuplului se bazeaza doar pe frecare, asadar aceste metode sunt limitate de material, de supra-
fete si de proiectare. Pentru obtinerea capacitatilor de sarcina specifice sunt necesare tolerante
stranse, ceea ce duce la costuri de productie ridicate. imbinarea prin presare creeaza tensiuni in
componente, putdndu-le defecta, in special daca acestea se combina cu tensiunile de operare.

e Sudura sau lipire cu aliaj metalic: se pot imbina doar metale compatibile, piesele putdndu-se defor-
ma datoritd temperaturii ridicate necesare. incalzirea materialului poate genera tensiuni reziduale
si degradare structurala. Si dezasamblarea poate fi dificila sau imposibila.

Avantajele compusilor LOCTITE pentru fixarea asamblarilor cilindrice coaxiale comparativ cu metodele
de asamblare traditionale:

e Produse cu rezistenta mare, pot suporta sarcini ridicate
e Umplu toate golurile, prevenind coroziunea si frecarea
e Contact 100 % — sarcinile si tensiunile sunt distribuite uniform in imbinarea respectiva

Avantajele compusilor LOCTITE pentru fixarea asamblarilor cilindrice coaxiale in combinatie cu imbinari-
le prin fretare sau imbinarile prin presare

e Performanta si transmitere de sarcind superioare impreuna cu solutiile existente in materie de proiectare si geometrie

e Performanta egala printr-un nivel mai mic de presare/constructie mai usoara

Avantajele compusilor LOCTITE pentru fixarea asamblarilor cilindrice coaxiale in combinatie cu imbinarile prin
fretare sau imbinarile prin presare

1. Dimensiunea interstitiului 2. Rezistenta la temperatura
intre piese: Majoritatea compusilor LOCTITE pentru

in mod tipic, compusii pentru fixarea fixarea asamblarilor cilindrice coaxiale sunt
asambldrilor cilindrice coaxiale cu vas- capabili sa suporte temperaturi pana la 150
cozitate redusa (125 la 2.000 mPa-s) °C. Pentru aplicatii care necesita rezistenta
sunt utilizati pentru interstitii de pana la la temperaturi mai mari, Henkel a dezvoltat
0,15 mm. Pentru interstitii mai mari de 0 gama speciala de produse pentru fixarea
0,15 mm, trebuie utilizati compusi pentru asamblarilor cilindrice coaxiale care rezista
fixarea asamblarilor cilindrice coaxiale cu la temperaturi de pana la 230 °C.

vascozitati mai mari (>2.000 mPa-s).




Lipire

Pregatirea suprafetei

Componentele trebuie sa fie curate si necontaminate cu grasimi, ulei, lichide de racire (la tdiere),
acoperiri de protectie etc.

e Degresati, curdtati si uscati filetele inainte de aplicarea compusului pentru fixarea asamblarilor
cilindrice coaxiale — utilizati LOCTITE SF 7063 (consultati Curatarea la pagina 110)

o in cazul in care compusul pentru fixarea asambldrilor cilindrice coaxiale este aplicat la o tem-
peratura mai mica de 5 °C, se recomanda pretratarea cu activator LOCTITE SF 7240, LOCTITE
SF 7471 sau LOCTITE SF 7649 (consultati Pregatirea suprafetelor la pagina 133)

e Viteza de intarire a compusului pentru fixarea asamblarilor cilindrice coaxiale poate creste daca
utilizati activatorul LOCTITE SF 7649 sau LOCTITE SF 7240 (consultati Pregatirea suprafetelor la
pagina 133).

Echipamente de dozare

Echipament de dozare semiautomat

LOCTITE 97009 / 97121 / 97201

Echipament de dozare semiautomat LOCTITE reuneste intr-o singurd unitate un controler si un
rezervor pentru aplicarea cu valva de dozare a mai multor produse LOCTITE. Este prevazut cu cro-
nometru digital si avertizare de golire si final de ciclu. Valva de dozare adecvata modului de aplicare
fix sau manual. Rezervoarele sunt suficient de mari pentru a cuprinde continutul recipientelor de 2
kg, iar unitatile pot fi prevdzute cu dispozitive de detectare nivel scézut.

97009 / 97121 / 97201

Aplicator de mana

Pompa peristaltica manuala LOCTITE 98414, recipient de 50 ml

Pompa peristaltica manuala LOCTITE 97001, recipient de 250 ml

Aceste aplicatoare manuale se monteaza cu usurinta pe orice recipient LOCTITE anaerobic de 50 ml
sau 250 ml, transforméand recipientul intr-un echipament de dozare portabil. Sunt proiectate pentru
aplicare in orice unghi, cu picaturi intre 0,01 si 0,04 ml, fard scurgeri sau reziduuri de produs (adec-
vat vascozitatilor de pana la 2.500 mPa s).

97001 / 98414

Pentru informatii referitoare la echipamentele de dozare semiautomate sau complet automate, ventilele disponibile, piesele de schimb,
accesoriile si varfurile de dozare, consultati paginile 152 — 163 sau Ghidul echipamentelor LOCTITE.

3. Rezistenta lipiturii: 4, Viteza de intarire

Un compus pentru fixarea asamblarilor Multe aplicatii in productie necesita
cilindrice coaxiale cu rezistentd mare este compusi pentru fixarea asamblarilor cilin-
recomandat la aplicatii care necesita o lipire drice coaxiale cu vitezd mare de intarire
permanenta. Daca piesele trebuie demontate pentru a optimiza capacitatea de productie.
pentru lucrari de intretinere, este mai bine sa Pe de alta parte, unele aplicatii necesita o
utilizati un produs cu rezistentd medie, deoa- intdrire mai lenta care sd permita reglaje
rece rezistenta la forfecare este mai mica. dupa asamblarea pieselor. Gama noastra

de compusi LOCTITE pentru fixarea asam-
blarilor cilindrice coaxiale ofera o paleta
larga de viteze de intarire.
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Compusi pentru fixarea asamblarilor cilindrice coaxiale

Tabel de produse

Asamblarea s-a slabit foarte mult sau este foarte uzata?

Da

Interstitiu < 0,5 mm

LOCTITE 660

(cu activator LOCTITE SF 7240)

LOCTITE

Panala 0,1 mm

Joc radial Panala 0,5 mm
Rezistenta necesara Ridicata Medie
Rezistenta la manevrare dupa aplicare' 15 min. 25 min.

Interval temperatura de lucru

intre -55 si +150 °C

intre -55 si +150 °C

Dimensiune ambalaj

50 mi

10 ml, 50 ml, 250 ml

Echipament?

97001, 98414

Recomandari utile

e Degresati, curatati si uscati filetele inainte de aplicarea compusului
pentru fixarea asamblérilor cilindrice coaxiale — utilizati
LOCTITE SF 7063 (consultati Curatarea la pagina 110)

o in cazul in care compusul pentru fixarea asamblarilor cilindrice coaxi-
ale este aplicat la o temperatura mai mica de +5 °C, se recomanda
pretratarea cu activator LOCTITE SF 7240 sau LOCTITE SF 7649
(consultati Pregatirea suprafetelor la pagina 133)

o Utilizati impreuna cu modelele existente pentru a le creste rezistenta

1 La temperatura camerei pe imbindrile din otel.
2 Pentru informatii detaliate, vezi paginile 152 — 163
* Dupa solidificare la cald +180 °C timp de 30 min.

LOCTITE 660

e |deal pentru repararea fara
reprelucrare a pieselor
coaxiale uzate

e Permite reutilizarea cuzinetilor
de lagdr, penelor, canelurilor
sau pieselor tronconice uzate

e Adecvat pentru fixarea inelelor
de asigurare

P1 NSF Nr.: 123704

LOCTITE 641

e |deal pentru piese care necesi-
ta dezasamblare ulterioara, de
exemplu pentru fixarea lagare-
lor pe arbori si in carcase



Péna la 230 °C

LOCTITE
620

e

Lipire

Interstitiu < 0,25 mm

Necesita dezasamblare?

Ce temperatura de lucru este necesara?

Interstitiu < 0,25 mm

LOCTITE
638

wl

%

\ip
>
> =

Pana la 180 °C

Interstitiu < 0,15 mm

LOCTITE

LOCTITE

Panala 0,2 mm Pana la 0,25 mm Panala 0,15 mm Panala 0,15 mm
Ridicata Ridicata Ridicata Ridicata
80 min. 4 min. 10 min. 3 min.

intre -55 si +230 °C *

intre -55 si +180 °C

intre -55 si +180 °C

intre -55 si +180 °C

50 ml, 250 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml,1 |, 2

50 ml, 250 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml,1 |, 21

97001, 98414

97001, 97121, 97201, 98414

97001, 98414

97001, 97009, 97121, 97201,
98414

LOCTITE 620

e Rezistent la temperaturi ridi-
cate

e |deal pentru fixarea stifturilor
la asamblarea radiatoarelor,
camdsilor in carcasele pompe-
lor si lagarelor la transmisiile
automate

Omologare DVGW (EN 751-1):

NG-5146AR0622

LOCTITE 638

e Rezistent la temperaturi ridi-
cate

e Fixeaza chiar si in cazul unor
contamindri cu uleiuri indus-
triale

e Rezistentd mare pe toate
metalele, inclusiv substraturi
pasive (de exemplu, otel ino-
xidabil)

e |deal pentru arbori, roti dintate
si piese cilindrice similare
Aprobari: P1 NSF Nr. inregis-
trare 123010, DVGW (EN 751-
1): NG 5146AR0619, WRAS

(BS 6920): 0511518

LOCTITE 6300

e Lider in protectia sanatatii si
securitatii ocupationale.

e Fara simboluri referitoare la
pericole, fara avertismente
referitoare la riscuri si sigu-
ranta

e Fisa tehnica de securitate a
materialului ,,alba” (nu exista
mentiuni la sectiunile 2, 3, 15
si 16 din FTS)

e Buna rezistenta termica

LOCTITE 648

e Rezistent la temperaturi ridi-
cate

e Fixeaza chiar si in cazul unor
contaminari cu uleiuri indus-
triale

e Rezistentd mare pe toate
metalele, inclusiv substraturi
pasive (de exemplu, otel ino-
xidabil)

e |deal pentru fixarea pieselor
cu montare cu joc sau prin
presare

Aprobari: P1 NSF Nr. inregis-

trare: 148350, DVGW (EN 751-

1): NG 5146C00236, WRAS

(BS 6920): 0808532



Compusi pentru fixarea asamblarilor cilindrice coaxiale
Lista de produse

Interval tempe-

Rezistenta la

Produs Baza chimica Culoare | Fluorescenta raturi de lucru intindere si | Tixotropie Véscozitate
forfecare
LOCTITE 601 Verde Da e | > sNm | N 100 - 150 mPas
LOCTITE 603 Verde Da oo s a2sNmme | 100 150 mPa-s
LOCTITE 620 Verde N thrgo55cS| >241N/mm? | Da 5.000 — 12.000 mPa's
W ¢ LOCTITE 638 Verde Da e | sesNmme | N 2,000 - 3.000 mPa:s
Bad intre -55
LOCTITE 640 Verde Da ”:87'5 °C$' 22 N/mm? Nu 450 — 750 mPa-s
LOCTITE 641 Galben Nu e | >esNmm | N 400 - 800 mPas
- o ¢ LOCTITE 648 Verde Da ool | sasnmm | 400 - 600 mPa-s
"‘ﬁpr Metacrilat intre -55 si
LOCTITE 649 Verde Da ”1;"7'5 og" > 15 N/mm? Nu 550 — 950 mPa-s
- intre -55 i
LOCTITE 660 Argintiu Nu +150 °C > 17,2 N/mm? Da 150.000 — 350.000 mPa-s
LOCTITE 661 Chinlimbariu Nu 'ng’f’g' > 15 N/mm? Nu 400 - 600 mPa-s
LOCTITE 662 Chihlimbariu Nu IT%}SF)E;' > 25 N/mm? Nu 1.750 — 3.250 mPa-s
LOCTITE 675 Verde Nu 'TTS'O‘F’E’S' 20 N/ N 100 - 150 mPas
LOCTITE 6300 Verde Da 'T;esgfg' > 15 N/mm? Nu 250 — 550 mPa-s
LOCTITE 121078 Verde Da e o | > 20Nmne Da 3.000  5.000 mPa's

*Impreuné cu un activator

28 | ** Dupd intérire la cald, 180 °C pentru 30 min




Lipire

Timp de fixare

pe otel Joc radial maxim Dimensiune ambalaj Comentarii

25 min. 0,17 mm 10 ml, 50 ml, 250 ml Rezistentd mare, vascozitate redusa, interstitii mici

8 min. 0,1 mm 10 ml, 50 ml, 250 ml Rezistentd mare, toleranta la ulei

80 min. 0,2 mm 50 ml, 250 ml Rezistenta mare, rezistent la temperaturi inalte

4 min. 0,25 mm Wi, & m2|,|250 5 UL Rezistentd mare, rezistent la temperaturi inalte, toleranta la ulei
2h 0,1 mm 50ml, 250 ml, 2 | Rezistenta mare, rezistenta buna la temperaturi ridicate, intarire lentd

25 min. 0,1 mm 10 ml, 50 ml, 250 ml Rezistentd medie, dacé este necesara demontarea

3 min. 0,15 mm 10m, 510|m2I,|25O m, Rezistentd mare, rezistent la temperaturi inalte, toleranta la ulei

10 min. 0,1 mm 50 ml, 250 ml Rezistenta mare, fard acizi acrilici

15 min. 0,5 mm* 50 ml Rezistentd mare, umplere interstitii pentru reparatie

4 min. 0,15 mm 50ml, 250 ml, 1| Rezistenta mare, vascozitate redusd, de asemenea intdrire UV

7 min. 0,25 mm 250 ml Rezistentd mare, vascozitate medie, de asemenea intarire UV

45 min. 0,1 mm 50 ml, 250 ml, 211 Rezistentd mare, solidificare lentd

10 min. 0,15 mm 50 ml, 250 ml Rezistentd mare, FTS albd, rezistenta termica buna

3 min. 0,25 mm 50 ml, 250 ml, 11 Rezistentd mare, rezistenta termicd bund, vascozitate ridicatd

LOCTITE

LOCTITE

I"H kel

gy
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Adezivi instant
De la piese de dimensiuni mici la aplicatii structurale

De ce sa utilizati un adeziv instant LOCTITE?

Adezivii instant, denumiti si cianoacrilati, se intaresc foarte rapid cand sunt aplicati intre doua suprafete.
Umiditatea de suprafata a substraturilor declanseaza reactia de intarire, care se propaga de la suprafata
substratului catre centrul imbindrii cu adeziv. Cianoacrilatii sunt alesi in mod obisnuit pentru lipirea
pieselor de marime mica spre medie si pentru obtinerea unei intariri extrem de rapide. Aderenta la
majoritatea substraturilor este excelenta si rezistenta lipiturii la forfecare, iar intindere este foarte buna.
Nu trebuie utilizati pentru sticla float sau ceramica emailatd, insa pot fi utilizati pe poliester armat cu
fibra de sticla. Lipiturile expuse permanent la apa necesita alegerea unui adeziv adecvat si evaluarea
procesului de imbatranire.

Avantajele adezivilor instant LOCTITE

e Aplicare curata si usoara

e Pozitionare si fixare foarte rapida a pieselor

e Permit lipirea unei varietati largi de materiale ce pot fi de natura diferita

e Aderenta excelentd la 0 gama larga de substraturi, in special la plastic si cauciuc. Formule speciale sunt disponibile pentru lipirea metale-
lor sau a substraturilor poroase. Grundurile LOCTITE SF 770 si LOCTITE SF 7239 sunt disponibile pentru imbunétatirea aderentei in cazul
materialelor greu de lipit, precum polimeri polarizati (PP), polietilena (PE), polioximetilen (POM), politetrafluoretilena (PTFE) sau cauciuc
siliconic

e Putere mare pentru lipirea unor suprafete de imbinare

e Fara solventi

 Nu necesita suprafete de imbinare cu geometrie speciald, cum ar fi in cazul clipsurilor de imbinare

Lipirea substraturilor Rezistenta la soc si imbinéri flexibile

. . poroase sau acide impact Cand componentele lipite sunt
Alegerea adezivului Adezivii sunt formulati special Adezivii instant pe baza de elas- supuse unor forte de incovoiere,
instant LOCTITE adec- pentru substraturi poroase sau  tomer modificat oferd o rezistentd  adezivii instant flexibili reduc con-
vat acide, de exemplu, hértie sau foarte buna la soc si la impact. In centrarea locald a tensiunii sau
Adezivii instant LOCTITE sunt metale galvanizate, pentru a obfi- - pIus, ofera performante termice | favor ize:z]? 0 distributie mai omo-
disponibili in mai multe varian- ne rapid intarirea si fixarea. |mbun§1tat|te $i rezistenta la functio-  gena a deformarii.
te, fiind dezvoltati pentru cerin- narea in medii umede a suprafetelor

metalice lipite.

te specifice anumitor aplicatii
cum ar fi materialele ce trebuie
lipite, sarcina la care sa reziste,
geometria imbindrii, parametrii
procesului de lucru etc.

Urmétoarele indicatii va vor
ajuta sa identificati care tehno-
logie este mai adecvata pentru
orice aplicatie specifica

I
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Lipire

NOU - LOCTITE 4090 - O noua generatie de adezivi instant hibrizi pentru lipire structurala

Noua tehnologie hibrida a LOCTITE 4090 ofera domenii de aplicatii complet noi pentru cianoacrilati in lipirea structurald, combinand pentru prima
datd proprietatile adezivilor instant cu beneficii extraordinare. In cazul procesului de lipire a elementelor structurale, timpului de fixare rapid si ade-
rentei excelentd in cazul substraturilor diferite le-au fost adaugate urmatoarele imbunatatiri:

o Rezistentd ridicatd la umiditate

e Rezistentd la impact

e Rezistentd la temperaturi de pana la 150 °C

e (Capacitate de umplere a interstitiilor de pané la 5 mm

e Rezistenta la UV permite utilizarea adezivului la aplicatii in mediul exterior.

Pregatirea suprafetei

Pregatirea corectd a suprafetei este un factor cheie pentru a va asigura cd veti beneficia cu succes de
performantele adezivului.

e Suprafetele de lipit trebuie sa fie curate, uscate si degresate. Daca este necesar, curdtati zonele de lipire cu
LOCTITE SF 7063 sau LOCTITE SF 7070 si permiteti-le s& se usuce (consultati Curatare, la pagina 110)

e Pentru fixare rapidd, aplicati activatorul LOCTITE pe una dintre suprafetele de lipire (consultati Pregatirea
suprafetei la pagina 128)

e Pentru a imbunatati aderenta la materiale greu de lipit (PP, PE, PTFE etc.), acoperiti complet aceste suprafete
de lipire cu grundul LOCTITE SF 770 (consultati Pregatirea suprafetei pagina 132)

Albire redusa, miros slab,
siguranta si sanatate
Adezivii instant cu albire redusa
conceputi special sunt recomandati
pentru aplicatii in care aspectul
estetic si/sau mirosul slab prezinta
importanta. in plus, aceste produse
nu poarta un simbol de pericol sau
fraze de risc pentru sénatate si
siguranta.

Umplerea spatiilor libere

Tehnologia inovatoare 2K ofera
intérirea rapida indiferent de
marimea interstitiilor. Aceasta teh-
nologie se aplica in special pentru
asambldrile care nu se imbind
perfect sau unde poate sa ramana
adeziv in exces.

Structural

Tehnologia inovatoare hibrida per-
mite combinarea beneficiilor clasice
ale cianoacrilatilor cu rezistenta la
temperaturi si umiditati ridicate,
rezistenta la impact si la umple-
rea interstitiilor, permitand lipirea
structurald a pieselor si de aseme-
nea aplicatii in conditii de mediu
exterior.

intarirea la lumina

Formulele de adezivi cu intdrire
la lumina sunt recomandate pen-
tru lipirea substraturilor trans-
parente care necesita un aspect
final estetic sau care necesita
intarirea surplusului de adeziv.
(vezi Adezivi cu intarire la lumina
la pagina 38).

Pentru informatii privind echipamentele de dozare, consultati paginile 152 — 163.
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Adezivi instant
Tabel de produse

H .

e tip de material lipiti?

Cauciucuri sau
materiale plastice
,dificil de lipit”, de
exemplu, PE, PP,
PTFE, silicon?

Interstitii mici defi-

nite < 0,15 mm Universal

Rezistenta la impact

LOCTITE LOCTITE LOCTITE

LOCTITE 406

(cu grund SF 770 sau SF 7239)

Timp de fixare 2 -10 sec. 3-10sec. 10 — 20 sec. 20 — 50 sec.

Vascozitate 20 mPa-s 100 mPa-s 200 mPa-s 150 mPa-s
Culoare Incolor Incolor Incolor Negru
::E’rz"a' temperatura de intre -40 i +120 °C intre -40 si +120 °C intre -40 si +100 °C intre -40 si +100 °C
Dimensiune ambalaj 209,509,5009¢ 209,5009,5004¢ 209,5004¢ 209,5009
LOCTITE 406 LOCTITE 401 LOCTITE 435 LOCTITE 480
Recomandari utile o Lipire rapida a mate- o Uz general o Rezistentd mare la soc e Pentru aplicatii atunci
o Tn combinatie cu rialelor plastice si a e Pentru suprafete acide, si impact, rezistenta cand este necesara
adezivii insfant cauciucului, inclusiv cum ar fi cele cromate mare la exfoliere rezistentd la soc sau
LOCTITE: EPOM, si a elastome- sau galvanizate o Lipire materiale plas- sunt prezente forte de
a) utilizati grundul rilor * Pentru substraturi tice, cauciuc, metale, $oc sau de exfoliere
LOCTITE SF 7239 e Grundurile pen- poroase, precum lemn, substraturi poroase Si e |deal pentru lipirea
sau SF 770 pentru tru poliolefine hartie, piele, pluta si absorbante, precum si metalelor intre ele,
imbunétatirea LOCTITE SF 770 sau materiale textile suprafete acide metalelor de cauciuc
aderentei materialelor LOCTITE SF 7239 P1 NSF Nr.: 123011 o Rezistentd buna in sau a magnetilor
greu de lipit imbunétatesc lipirea medii umede e Rezistentd bund in
b) utilizati activatorul pe substraturi dificil medii umede
LOCTITE SF 7458, de lipit
SF 7452 sau SF 7457

pentru cresterea
vitezei de intarire
(consultati Pregatirea
suprafetei la pagina
132)

Pentru materiale
plastice greu de lipit
(PE si PP), vezi si
LOCTITE AA 3038 la
pagina 61
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Lipire

Toate celelalte materiale (cu exceptia sticlei)

Interstitii mici definite < 0,15 mm Interstitii de pana la 5 mm

imbinari supuse la
incovoiere

LOCTITE
4850

3-10 sec.

Gel / fara curgere

LOCTITE

5-10 sec.

Albire redusa, miros
slab

LOCTITE

Umplerea intersti-
tiilor

LOCTITE
3090

Aplicatii structu-
rale / rezistenta la
impact

LOCTITE
4090

——————

5-20 sec. 90 - 120 sec. 90 - 150 sec.
400 mPa-s Gel 40 mPa-s Gel Véscozitate ridicata / fara
curgere
Incolor Incolor Incolor Incolor Alburiu - galben deschis

intre -40 si +80 °C

intre -40 si +120 °C

intre -40 si +80 °C

intre -40 si +80 °C

intre -40 si +150 °C

50,209,500¢

30,2009,300¢g

209,500 ¢g

109

50¢g

LOCTITE 4850

e Pentru lipirea materia-
lelor supuse fortelor de
ncovoiere sau rasuci-
re, precum si a com-
ponentelor flexibile

e Pentru substraturi
poroase si adsorbante
si suprafete acide

LOCTITE 454

e Gel de uz general

o |deal daca este nece-
sar un produs care
nu curge sau pentru
utilizarea pe suprafete
verticale sau suspen-
date

e Lipire hartie, lemn,
plutd, spuma, piele,
carton, metale si
plastice

P1 NSF Nr.: 123009

LOCTITE 460

e Pentru aplicatii la care
aspectul final si albirea
redusa sunt impor-
tante.

e Pentru un miros slab in
timpul utilizarii

e Pentru substraturi
poroase, precum lemn,
hartie, piele, pluta si
materiale textile

LOCTITE 3090

e Pentru aplicatii cu
interstitii de pana la
5 mm sau exces de
adeziv

e Pentru aplicatii la care
este solicitat aspectul
final si albirea redusa

e Pentru substraturi
poroase, precum lemn,
hartie, piele, pluta si
materiale textile

LOCTITE 4090

e Pentru aplicatii struc-
turale care necesita
viteza de intarire,
umplerea interstitiilor
si rezistenta la tempe-
raturi ridicate

e Pentru aplicari la exte-
rior si in medii care
necesita o rezistentd
excelentd la umiditate
ridicata

e Pentru lipirea materia-
lelor supuse la impact,
vibratii si socuri
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Adezivi instant
Lista de produse

Substraturi

Produs Ba:f:c(;hi- Vascozitate Culoare Timp de fixare _ _

Materiale plasti- .

ce / poliolefine LeysuE Mt
LOCTITE 382 Etil Gel Incolor, transparent 20 — 40 sec. o [ o* ° °
LOCTITE 401 Eil 100 mPa-s Incolor, transparent 3-10 sec. o [ o* ° °
LOCTITE 403 Alcoxietil 1.200 mPa-s Incolor, transparent 5—20 sec. ® / o¥ [ °
LOCTITE 406 Etil 20 mPa-s Incolor, transparent 2—10 sec. [ / o o* o0 o
LOCTITE 407 Etil 30 mPa-s Incolor, transparent 5—20 sec. ) / o* ) o0
LOCTITE 408 Alcoxietil 5 mPa-s Incolor, transparent 5-10 sec. ® / o* ° °
LOCTITE 409 Eil Gel Incolor, transparent 20 — 60 sec. ° / o¥ ) o
LOCTITE 410 Etil 3.000 mPa-s Negru 30 - 60 sec. o [ o* ° °
LOCTITE 414 Eil 90 mPa-s Incolor, transparent 2—-10 sec. ® / o* [ °
LOCTITE 415 Metil 1.200 mPa-s Incolor, transparent 20 — 40 sec. o [ o* ° L)
LOCTITE 416 Etil 1.200 mPa-s Incolor, transparent 20 — 40 sec. [ / o* ® °
LOCTITE 420 Eil 2 mPa-s Incolor, transparent 5—20 sec. o0 / o¥ ) o
LOCTITE 422 Etil 2.300 mPa-s Incolor, transparent 20 — 40 sec. o [ o* ° °
LOCTITE 424 Etil 100 mPa-s Incolor, transparent 2—10 sec. oo / o o* o0 °
LOCTITE 431 Etil 1.000 mPa-s Incolor, transparent 5-10sec. o [ o* ° °
LOCTITE 435 Etil 200 mPa-s Incolor, transparent 10 — 20 sec. ) / o* L ) ()
LOCTITE 438 Etil 200 mPa-s Negru 10 - 20 sec. o [ o* o L)
LOCTITE 454 Etil Gel Incolor, transparent 5—10 sec. o [ o* ° °
LOCTITE 460 Alcoxietil 40 mPa-s Incolor, transparent 5—20 sec. [ / o* ® )
LOCTITE 480 Eil 200 mPa-s Negru 20 — 50 sec. o [ o* o0 L)
LOCTITE 493 Metil 3 mPa-s Incolor, transparent 10 — 30 sec. o [ o* ° L)
LOCTITE 495 Eil 30 mPa-s Incolor, transparent 5—20 sec. [ / o* ® °
LOCTITE 496 Metil 125 mPa-s Incolor, transparent 10 - 30 sec. ® / o¥ [ [ N )
LOCTITE 3090 Eil Gel Incolor, transparent 90 — 150 sec. o [ o* ) °
LOCTITE 4090 Hc'glrﬁg'sgzg Ridicat Alburiu - galben deschis | 180 sec, oo /- 3 oo

34| ee [oarte adecvat pentru e Adecvat pentru *Tn combinatie cu grundul LOCTITE SF 770 sau LOCTITE SF 7239




Lipire

Interval tempera-

Proprietati

Dimensiune ambalaj

Comentarii

ors(:japsr:fsﬁt}:au turd de lucru Miros slab / aspect | Flexibilitate / rezis-
P o cosmetic tenta la impact
acide i
intre -40 si )
80 °C. —/e Kit Uz general, gel
o0 e _49 s 209,509,500 g | Universal, vascozitate foarte redusa
+120 °C
. . Albire redusd, miros slab, vascozitate medie, fard
o0 - ° eeo /oo ' ’ '
intre -40 $i +80 °C / 209,509,500 ¢ etichete de avertizare privind sanatatea si siguranta
'sz'o“g(f ' 20g,509,500¢ Materiale plastice si cauciuc, vascozitate redusa
intre -40 si e A <
+100 °C 209,500 ¢ Temperaturd ridicatd, vascozitate redusa
e intre -40 51 +80°C| ® ® / e 209,500 g Albire reQUsa, rmros Sl?bl capllarltqte, fara etichete
de avertizare privind sanatatea si siguranta
intre -40 si +80 °C 209 Uz general, gel
intre -40 si +80 °C o/eoe 500¢ Durificat, negru, vascozitate ridicata
intre -40 si +80 °C 209,500,500g | Uzgeneral, vascozitate ridicata
intre -40 si +80 °C 209,500,500 g | Metale, vascozitate ridicata
intre -40 si +80 °C 209,509,500g | Uz general, vascozitate ridicata
intre -40 si +80 °C 209,500 ¢ Uz general, capilaritate
intre -40 si +80 °C 509,500¢ Uz general, vascozitate ridicatd
intre -40 si +80 °C 209,500 ¢ Materiale plastice si cauciuc, vascozitate redusa
L) intre -40 si +80 °C 209,500 ¢ Universal, vascozitate medie
intre -40 si s
L) 100 °C ° / o0 20g,500¢ Durificat, transparent
intre -40 Csi o )
oo 100 C. o/eoe 209,500 g Durificat, negru, rapid
intre -40 si .
L +120 °C 30,209,300¢ Universal, gel
. . o Albire redusd, miros slab, vascozitate redusa, fara
e intre -405i +80°C )|~ @ @ l e 209,509 etichete de avertizare privind sanatatea si siguranta
intre -40 si o
+100 °C o / e o 20g,500 ¢ Durificat, negru, lent
intre -40 si +80 °C 509,5004¢ Metale, capilaritate
intre -40 si . o
+120°C 20g,509,5009 | Uzgeneral, vascozitate redusa
intre -40 si +80 °C 209,509,500 g | Metale, vascozitate redusa
L) intre -40 si +80 °C ° / o0 109 Umplerea insertiilor, 2K, albire redusa
intre -40 si Aplicdri structurale, temperatura ridicatd si
- +150 °C oeo/e —/[ee 509 rezistenta la umiditate, umplerea insertiilor
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Adezivi instant
Lista de produse

Substraturi
Produs Bazachi- | .o nvitate Culoare Timp de fixare
mica Materiale plasti- Cauci
. auciuc Metale
ce / poliolefine
LOCTITE 4011Ved Etil 100 mPa-s Incolor, transparent 3-10 sec. ) / o* ) °
LOCTITE 4014Ved Etil 2 mPa-s Incolor, transparent 10 — 30 sec. ® / o o* o )
LOCTITE 4031"ed Alcoxietil 1.200 mPa-s Incolor, transparent 20 — 60 sec. o [ o* ° °
LOCTITE 4061"ed Etil 20 mPa-s Incolor, transparent 2—10 sec. o0 / ° o* e )
LOCTITE 4062 Etil 2 mPa-s Incolor, transparent 2 —5sec. [N J / ° o* [ Y ) [
LOCTITE 4204 Etil 4.000 mPa-s Incolor, transparent 10 — 30 sec. o [ o* ° )
LOCTITE 4601Wed Alcoxietil 40 mPa-s Incolor, transparent 20 — 60 sec. o [ o* ° °
LOCTITE 4850 Etil 400 mPa-s Incolor, transparent 3-10 sec. oo / o* o0 )
LOCTITE 4860 Etil 4.000 mPa-s Incolor, transparent 3-10sec. o [ o* ° °
ee Foarte adecvat pentru e Adecvat pentru *Tn combinatie cu grundul LOCTITE SF 770 sau LOCTITE SF 7239

Echipamente de dozare

Adezivii instant LOCTITE sunt utilizati pentru o varietate larg de aplicatii de lipire. in unele cazuri, produsul poate fi dozat manual din recipientele
proiectate special pentru dozarea usoara si rapida.

Totusi, alte cazuri necesita o dozare mai precisa, manuala sau stationara si automata. Echipamentul de dozare LOCTITE este proiectat sa faca aplica-
rea si utilizarea produselor noastre mai rapida, mai precisd, mai curaté si mai economica.

Aplicator manual LOCTITE 96001
Aceasta pompa manuald LOCTITE standard permite aplicarea manuala a LOCTITE 4090, precum si a altor produ-
se furnizate intr-o seringa de 50 ml, cu un raport de amestecare de 1:1 sau 2:1. [ =

Pompa manuala volumetrica LOCTITE 98810

Aceasta pompa manuala permite dozarea cu repetitie a adezivilor crinoacrilati. Recipientele LOCTITE de 20 de
grame pot fi introduse direct. Designul cu recipient etans prelungeste mult viata adezivului din interior si reduce
cantitatea de deseuri. Aceasta pompa manuald volumetrica are sase setari prestabilite pentru cantitatea injecta-
td, care poate fi modificatd printr-un mecanism simplu de ajustare a cursei in intervalul 0,009 - 0,02 grame.

98810
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Lipire

Proprietati
Sunrafete Intter\(a:iter pera- Dimensiune ambalaj Comentarii
P o ura de fucru Miros slab / aspect | Flexibilitate / rezis-
poroase si/sau . <
Y cosmetic tenta la impact
acide ’
o0 intre -40 si +80 °C 209,454 ¢ Universal, vascozitate redusa
intre -40 si +80 °C 20 g Materiale plastice si cauciuc, capilaritate
intre -40si +80°C| © ® / (N} 209,454 Albire redusd, miros slab, vascozitate medie
intre -40 si +80 °C 209,454 ¢ Materiale plastice si cauciuc, vascozitate redusa
intre -40 si +80 °C 209,500¢ Materiale plastice si cauciuc, capilaritate
intre -40 si Rezistentd la temperatura ridicat, rezistenta buna
+120°C YA 209,500¢ la impact
intre -40s1+80°C| @ ® [ @ ® 20g,454¢ Albire redusd, miros slab, vascozitate redusa
o0 intre -40 si +80 °C oo [— 59,209,500g Flexibil, permite indoirea, vascozitate redusa
L) intre -40 si +80 °C L) / -_ 209,500¢ Flexibil, permite indoirea, vascozitate ridicatd

Med = certificat in conformitate cu ISO 10993 pt. productia de dispozitive medicale

Dozator peristaltic LOCTITE 98548

Miscarea peristalticd a rotorului permite dozarea volumetricd a adezivului direct din recipient. Unitatea este pro-
iectata in principal pentru statiile de lucru manuale, insa poate fi integrata in liniile de productie automate. Poate
fi setata o cantitate precisa de produs si acuratetea ridicata a repetarii este asigurata.

Sistem de dozare semi-automat LOCTITE 97152 / 97108 / 98013

Sistemul este adecvat pentru dozarea de adezivi instant LOCTITE cu vascozitate medie in puncte sau picaturi.
Este proiectat pentru integrarea in linii de asamblare automate. Supapa cu diafragma permite ajustarea find a
cursei si permite dozarea fara scurgeri. Controlerul activeaza valva de dozare si rezervorul, procesul fiind operat
prin intermediul unui comutator de picior, tastatura sau sistem PLC.

97152 / 97108 / 98013

Pentru informatii privind echipamentul de dozare semi-automat sau complet automat, supapele disponi-
bile, piesele de schimb, accesoriile si varfurile de dozare, consultati paginile 152 — 163 sau Ghidul echi-
pamentelor LOCTITE.

137




Adezivi cu intarire la lumina
Pentru un proces rapid de lipire

De ce sa utilizati un adeziv LOCTITE cu intarire la lumina?

Pe langa caracteristicile lor excelente de lipire si transparentd, adezivii cu intarire la lumind ofera si
avantaje unice din punct de vedere al utilizérii in procesul de fabricatie si beneficii convingatoare in
termeni de reducere a costului de productie. Prin expunere la lumina cu o lungime de unda cores-
punzatoare, adezivii se intaresc foarte rapid si permit cicluri de productie rapide, control al calitatii pe
linia de productie si trecerea rapida la urmatoarele etape de productie. Pentru performante superioa-
re, adezivii cu intdrire la lumind sunt disponibili intr-o gama larga de variante.

Echipamentul LOCTITE cu intdrire la lumind este proiectat pentru a corespunde din punct de vedere
al intensitatii si al spectrului de radiatii cu adezivii folositi si de asemenea proiectat in concordanta cu
méarimea pieselor si a cerintelor specifice procesului de fabricatie.

Avantajele adezivilor LOCTITE cu intarire la lumina

intérire la cerere

e Adezivul ramane lichid
pana in momentul
expunerii la sistemul de
radiatii luminoase, apoi
se intareste in cateva
secunde.

e (Ofera timpul necesar
pentru alinierea precisa
a pieselor Tnainte de
lipire

e Alegerea tipului de ade-
ziv se face in functie de
viteza de intarire

Viteza ridicata de inta-

rire

e Permite atingerea unor
viteze de lucru ridicate
pentru productivitate
maxima

e Permite trecerea rapida
la urmatorii pasi in pro-
cesul de fabricatie

Claritate optica

e |deal pentru lipirea sub-
straturilor transparente
cu finisare perfecta din
punct de vedere estetic

e Creeazd numeroase
optiuni de design

Asigura calitatea

¢ Monitorizarea prezentei
produsului prin
fluorescentd

« Intarirea cu fixare rapi-
da permite inspectia
integrala pe linia de
productie

e Functii de monitorizare
pentru parametrii de
intérire

1Sisteme 1K

e Dozare automata pre-
cisa

o Nu necesita cantarire
sau mixare, nu exista
ingradiri privind durata
de lucru cu adezivul

e Fara solventi

Alegerea corecta a adezivului cu intarire la lumina LOCTITE

Pentru a asigura intdrirea perfectd, este esential ca lumina sa ajunga la adeziv. Cel putin una dintre pértile lipite trebuie sé fie transparentd pentru
lungimea de unda corespunzatoare pentru intarirea adezivului selectat. Pentru materialele plastice stabilizate UV, de exemplu, trebuie alesi adezivi cu
intarire la lumina din spectrul vizibil.

De asemenea, pentru zonele in care lumina nu ajunge, pot fi alesi adezivi cu sistem dublu de polimerizare, declansat de caldura, de un activator, de
umezeald sau de un mediu anaerob. Polimerizarea in sistem dual extinde avantajele tehnologiei de intarire la lumina pentru substraturile netranspar-
ente cu noi tehnologii de lipire si domenii de aplicare.

Lungimea de unda a radiatiilor folosite este un alt factor cheie. Lumina vizibild ofera un mediu de lucru mai sigur. Adezivii cu intarire la lumina sunt
proiectati sa se intareasca doar la expunerea la lumina cu energie redusa din spectrul vizibil. Astfel este eliminata necesitarea ventilatiei, este redus
consumul de energie si sunt economisiti bani datoritd numarului redus de piese de schimb, precum si de reducerea operatiunilor de intretinere si
reparare.
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Lipire

In cele din urma, performanta adezivilor este un factor important. Adezivii LOCTITE cu intarire la lumind acoperé cea mai largd gamé de tehnologii
pentru lipire

Tehnologiile de lipire folosind LOCTITE cu intarire la lumina

e Acrilicele cu intdrire la lumind ofera cea mai extinsa gama de proprietati dintre toate substantele
chimice cu intarire la lumina. O transparenta egala cu cea a sticlei si a materialelor plastice trans-
parente, precum si caracteristici versatile de aderenta sunt printre cele mai notabile proprietati.

o Adezivii siliconici cu intérire la lumind, care polimerizeaza in elastomeri termoplastici flexibili, este
excelent pentru lipire, etansare si impermeabilizare elastica.

e Cianoacrilatii cu intarire la lumina ofera capacitati extraordinare de lipire a materialelor plastice,
combinate cu intarirea rapida la iradierea cu lumind de intensitate redusa.

o Adezivii anaerobici cu intdrire la lumind ofera capacitati excelente de lipire a metalelor si
rezistenta chimica superioara realizand polimerizarea si fara lumina.

Pregatirea suprafetei
Pregatirea corectd a suprafetei este un factor cheie pentru a va asigura ca veti beneficia cu succes de performantele adezivului.

o Suprafetele de lipit trebuie s fie curate, uscate si fara urme de lubrifiant. Daca este necesar, curatati zonele de lipire cu LOCTITE SF 7063 sau
LOCTITE SF 7070 si permiteti-le sa se usuce (consultati Curatare, la pagina 110)

Echipament de dozare si sisteme de intarire la lumina

In unele cazuri, produsul poate fi dozat manual din recipient pe piesele care trebuie lipite. Totusi, alte cazuri necesita echipament de dozare manual,
mai precis, sau automat, stationar. Echipamentul de dozare LOCTITE este proiectat special sa faca aplicarea si utilizarea produselor noastre intr-un
mod mai rapid, mai precis, mai curat si mai economic.

Sistem de dozare semi-automat LOCTITE 97152 / 97108 / 98009

Sistemul este adecvat pentru dozarea in puncte sau cordoane a adezivilor LOCTITE cu intarire la
lumina avand vascozitate redusa spre medie, si este proiectat pentru integrarea in cadrul liniilor
automate de asamblare. Supapa are un design modular pentru a facilita reparatiile la fata locului.
Rezervorul are o capacitate de pana la 1 litru pentru recipientele LOCTITE. Controlerul asista supapa
si rezervorul prin intermediul unei pedale de actionare, al unei tastaturi sau a unui sistem programa-
bil. Pentru alimentarea cu aer curat este inclus in sistem un regulator-filtru de presiune de aer.

L

97152 / 97108 / 98009

Sisteme de intarire la lumina

Sistemele de intarire la lumina LOCTITE sunt disponibile pentru statii de lucru manuale, precum
si pentru integrarea in linii de productie. Diverse tehnologii cu becuri si LED-uri asigurd lungimea
de unda adaptata la adezivul selectat si la transparenta pieselor de lipit (pentru mai multe detalii,
consultati Echipament pentru intdrire la lumin la pagina 160).

Pentru informatii privind echipamentul de dozare semi-automat sau complet automat,
supapele disponibile, piesele de schimb, accesoriile si recomandarile de dozare, consultati
paginile 152 — 163 sau Ghidul echipamentelor LOCTITE. 97055
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Adezivi cu intarire Ia lumina
Tabel de produse

Exista o zona la care lumina nu are acces din cauza unui substrat netransparent?
Este necesar un alt tip de polimerizare secundar pentru aceasta zona?

A

Solutie /

40

Compozitie chimica
Vascozitate
Culoare

Fluorescenta

Interval temperatura de
lucru

Dimensiune ambalaj

* Pentru mai multe produse
cu mecanism de intarire
secundar, consultati tabelul de
la pagina 42

N

Capilaritate

LOCTITE
AA 3081

__--'-"""-..

Acrilic
100 mPas
Transparent
Da
intre -40 si +120 °C
25ml, 11,151

LOCTITE AA 3081

e Acrilic cu intarire la
lumina UV

e \/ascozitate redusa,
grad de capilaritate
pentru lipiri post-
asamblare

e Pentru lipirea sticlei,
materialelor plastice,
metalelor etc.

Lipiti sticla?

Sticla si alte substraturi

Ultra transparent

LOCTITE
AA 3491

Acrilic
1.100 mPa-s
Transparent
Nu
intre -40 si +130 °C
25ml, 11

LOCTITE AA 3491

e Acrilic cu intarire la
lumina UV

e Usoard ingalbenire la
expunerea la lumina
solara

e Pentru lipirea sticlei,
materialelor plastice,
metalelor etc.

intarire rapida

LOCTITE
AA 3494

Acrilic
6.000 mPa-s
Transparent
Nu
intre -40 si +120 °C
25ml, 11

LOCTITE AA 3494

o Acriclic cu intarire la
lumina UV si/sau lumi-
na vizibila

e Usoard ingalbenire la
expunerea la lumina
solara

e Pentru lipirea sticlei,
materialelor plastice,
metalelor etc.

Rezistenta mare &

Vascozitate redusa

LOCTITE
AA 3922

Acrilic
300 mPa-s
Transparent, incolor
Da
intre -40 si +130 °C
25ml, 11

LOCTITE AA 3922

e Acriclic cu intarire la
lumina UV si/sau lumi-
na vizibila

e Usoara ingalbenire la
expunerea la lumina
solara

e Pentru lipirea materia-
lelor plastice, metale-
lor etc.



Fara sticla

solicitare la incovoiere sau deformare

Vascozitate ridicata

LOCTITE
AA 3926

Durificat

LOCTITE
AA 3525

Rezistenta mare

Foarte rapid

LOCTITE
AA 3556

Rezistenta mare

Adeziv instant

LOCTITE

Elasticitate ridicata

Silicon

LOCTITE
SI 5091

Acrilic Acrilic Acrilic Cianoacrilat Silicon
5.500 mPa-s 15.000 mPa-s 5.000 mPa-s 20 mPa-s 5.000 mPa-s
Transparent, incolor Transparent Transparent, galben Transparent, verde pal Transparent, usor alburiu
Da Nu Da Nu Nu

intre -40 si +150 °C

intre -40 si +140 °C

intre -40 Csi+100 C.

intre -40 Csi+100 C.

intre -60 si +180 °C

25mi, 11

25ml, 11

11

289,454 ¢

300 ml, 20 |

LOCTITE AA 3926

e Acriclic cu intérire la
lumina UV si/sau lumi-
na vizibila

e Usoara ingalbenire la
expunerea la lumina
solard

e Pentru lipirea materia-
lelor plastice, metale-
lor etc.

LOCTITE AA 3525

e Acriclic cu intarire la
lumind UV si/sau lumi-
na vizibila

o Usoara ingalbenire la
expunerea la lumina
solard

 Pentru lipirea materia-
lelor plastice, metale-
lor etc.

LOCTITE AA 3556

e Acrilic cu intdrire foar-
te rapida la lumind

o Intarire la lumina UV si
lumina vizibila

e Pentru lipirea materia-
lelor plastice, metale-
lor etc.

LOCTITE 4304

e Cianoacriclat cu intari-
re la lumina UV si/sau
lumina vizibila

o Solidificarea in
interstitii se face cu
ajutorul umiditatii de
suprafatd

e Pentru lipirea materia-
lelor plastice, metale-
lor, hartiei etc.

LOCTITE SI 5091

o Silicon cu intarire la
lumina UV si intarire
secundara RTV

e Pentru etansari si lipiri
elastice

e Aderentd buna la
metale, sticla si majo-
ritatea materialelor
plastice
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Adezivi cu intarire la lumina
Lista de produse

Lungimi de Sistem de
Baza chi- unda adec- o " . Interval tempe- | Adancimea <
Produs/grad . intarire Vascozitate « I Culoare Fluorescenta
mica vate pentru secundar ratura de lucru = intaririi
intarire
R ) Transparent,
LOCTITE AA 322 Acrilic v Nu 5.500 mPa-s '””+e1'0400 CC 3 4mm  chihlimbariu Nu
' deschis
) it 40 Transparen,
LOCTITE AA 350 Acrilic uv Nu 4.500 mPa-s +120 °C 4 mm chihlimbariu Nu
deschis
. Activator ) intre -40 si Transparent,
LOCTITE AA 352 Acrilic uv 2071 15.000 mPa-s +150 °C 4 mm chihlimbariu Nu
Med " intre -40 C si Transparen,
LOCTITE AA 3011V Acrilic uv Nu 110 mPa-s +100 C 4 mm chihlimbariu Nu
' deschis
LOCTITE AA 3081%¢  Acrilic w Nu 100 mPa-s '”+"192'049§' 4mm Transparent Da
LOCTITE AA 3211Med " 10.000 mPa-s intre -40 si Transparent,
LOCTITE AA 3103 Acriic WIS Nu fixotropic +140 °C >13mm - inimbariy Nu
LOCTITEAA 3301™¢  Acrilic WVAIS N 160mPas | Me-408 gy | Transparent N
+130 °C incolor
LOCTITE AA 3311"e " ) intre -40 si Transparent,
LOCTITE AA 3105 Acrilic UVNIS Nu 300 mPa-s 4130 °C >13mm incolor Nu
LOCTITE AA 3321"ed " intre -40 si Transparent,
LOCTITE AA 3106 Acrilic UVNIS Nu 5.500 mPa-s +150 °C > 13 mm galben deschis Nu
LOCTITEAA 3341"¢  Acrili AIS N 500mpas | Me 40 O8I gy | Transparent, Da
+100 C. galben deschis
T intre -40 si Transparent,
LOCTITE AA 3345"ed Acrilic uv Nu 1.500 mPa-s +120 °C 4 mm chihlimbariu Nu
deschis
LOCTITEAA 3381%¢  Acrilic w Nu 5100mpas e 40§ 4mm Translucid, Nu
+130 °C incolor
LOCTITE AA 3491 Acrilic v Nu 1.100 mPa-s ”j;esg‘ffg' 4mm Transparent Nu
LOCTITE AA 3494 Acrilic WIS Nu 6.000 mPa-s ”lt-I:IEQ—O49C$| >13mm  Transparent Nu
LOCTITE AA 3525 Acilic UVAIS Nu 15.000 mPa-s ”‘+”194‘049§' >13mm  Transparent Da

Med = certificat in conformitate cu ISO 10993 pt. productia de dispozitive medicale

* Intérit cu LOCTITE 97055, 100 mW/cm? la 365 nm
42 ** Iradiat cu 6 mW/cm? la 365 nm



Nu necesita
fixare tempo-
rara*

4 sec.

20 sec.

17 sec.

8 sec.

8 sec.

> 30 sec.

> 30 sec.

> 30 sec.

> 30 sec.

15 sec.

30 sec.

> 30 sec.

15 sec.

> 30 sec.

10 sec.

Timp de fixa-

re**

10 sec.

15 sec.

10 sec.

10 sec.

10 sec.

12 sec.

12 sec.

12 sec.

12 sec.

8 sec.

15 sec.

30 sec.

12 sec.

8 sec.

5 sec.

Duritatea mar-
ginilor

D68

D70

D60

D 68

D74

D 51

D69

D 64

D53

D27

D70

AT2

D75

D65

D60

Lipire

Substraturi
Sticl "gf;:::;e Metale

[ ] [ N ] (]

[ N ] [ ] [ N J

([ I J [ I ]
[ N} [ ]
( I ) [ N ] o

[ ] [ N ] [ N ]

[ ] [ I ] [ N ]

[ ] [ N ] [ N ]

[ ] [ I ] [ I ]
[ N ] (]

o0 [ ) [ I ]
[ ] [ N ] [ ]

ee Foarte adecvat pentru
e Adecvat pentru

Cerami-
ca

Dimensiune
ambalaj

250 ml, 11

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml,
11

11

25ml, 11,151

25ml, 11

25ml, 11

25ml, 11

25ml, 11

25ml, 11

250 ml, 11

25ml, 11

25ml, 11

25ml, 11

25ml, 11

Comentarii

Intarire rapid3 a stratului de
suprafata

Rezistenta ridicatd la umiditate i
substante chimice

Rezistentd ridicaté la umiditate i
substante chimice, durificat

Tntarire rapid3 a stratului de
suprafata

intarire rapid3 a stratului de
suprafata

Pentru materiale plastice sensibile la
tensiuni ce produc craparea

Pentru materiale plastice sensibile la
tensiuni ce produc craparea

Pentru materiale plastice sensibile la
tensiuni ce produc craparea

Pentru materiale plastice sensibile la
tensiuni ce produc craparea

Foarte flexibil, pentru PVC elastic

Rezistenta ridicata la umiditate i
substante chimice

Foarte flexibil, rezistentd ridicatd la
cicluri termice

Transparentd ridicatd, ingdlbenire
redusa

Transparentd ridicatd, ingdlbenire
redusa

Rezistenta mare, durificat
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Adezivi cu intarire la lumina
Lista de produse

Produs/grad

LOCTITE 4304"e!

LOCTITE 4305"

LOCTITE AA 3556"

LOCTITE AA 3921

LOCTITE AA 3922"ed

LOCTITE AA 3926"

LOCTITE AA 3936"

LOCTITE AA 3972

LOCTITE SI 5083

LOCTITE SI 5088 /
LOCTITE SI 5248

LOCTITE SI 5091

Baza chi-
mica

Cianoacrilat

Cianoacrilat

Acrilic

Acrilic

Acrilic

Acrilic

Acrilic

Acrilic

Silicon

Silicon

Silicon

Lungimi de

unda adec-

vate pentru
intarire

UVNIS

UVNIS

UVNIS

UVNIS

UVNIS

UVNIS

UVNIS

UVNIS

uv

uv

uv

Sistem de
intarire
secundar

Umiditate
de suprafatd

Umiditate
de suprafata

Nu

Nu

Nu

Nu

Nu

Nu

Umiditate
atmosferica

Umiditate
atmosferica

Umiditate
atmosferica

Vascozitate

20 mPa-s

900 mPa-s

5.000 mPa-s

150 mPa-s

300 mPa-s

5.500 mPa-s

11.000 mPa-s

4.600 mPa-s

Pasta tixotro-
pica

65.000 mPa-s

5.000 mPa-s

Med = certificat in conformitate cu ISO 10993 pt. productia de dispozitive medicale

* Intérit cu LOCTITE 97055, 100 mW/cm? la 365 nm
** Iradiat cu 6 mW/cm? la 365 nm

Interval tempe-
ratura de lucru

intre -40 Csi
+100 C.

intre -40 C si
+100 C.

intre -40 Csi
+100 C.

intre -40 si
+130°C

intre -40 si
+130 °C

intre -40 si
+150 °C

intre -40 si
+140 °C

intre -40 Csi
+100 C.

intre -60 si
+200 °C

intre -60 si
+200 °C

intre -60 i
+180 °C

Adancimea
intaririi

>13 mm

>13 mm

>13 mm

>13 mm

>13mm

>13 mm

>13 mm

>13mm

5mm

1,5mm

4 mm

Culoare

Transparent,
verde pal

Transparent,
verde pal

Transparent,
galben

Transparent,
incolor

Transparent,
incolor

Transparent,
incolor

Transparent,
incolor

Transparent,
chihlimbariu
deschis

Translucid,

usor alburiu

Translucid,
galben pai

Translucid,
usor alburiu

Fluorescenta

Nu

Nu

Da

Da

Da

Da

Da

Da

Nu

Nu

Nu



Nu necesita
fixare tempo-
rara*

<5 sec

< 5sec

10 sec

> 30 sec

> 30 sec

> 30 sec

> 30 sec

5 sec

20 sec

> 30 sec

30 sec

Timp de fixa- = Duritatea mar-
re** ginilor
2 sec D72
2 sec D77
5 sec D68
3 sec D67
5 sec D 66
3sec D57
12 sec D 55
5 sec D68
> 30 sec A 55
> 30 sec A 30
> 30 sec A 34

Lipire

Materiale
plastice

Sticla
°
°
°
° °
° °
° °
° °
°
L)
L)
L)

ee Foarte adecvat pentru

e Adecvat pentru

Substraturi

Metale | Cerami-

ci
° °
° °
° °
° °
° °
° °
° °

Dimensiune
ambalaj

284,45 g

28,454 ¢

11

25ml, 11

25ml, 11

25ml, 11

25ml, 11

11,151

300 ml, 18 kg

300ml, 201

300ml, 201

Comentarii

Aderenté ridicaté la materiale plas-
tice, intdrire la lumind de intensitate
redusa

Aderenta ridicatd la materiale plas-
tice, intdrire la lumind de intensitate
redusa

intarire rapid3, pentru substraturi
transparente colorate

Pentru materiale plastice sensibile la
tensiune

Pentru materiale plastice sensibile la
tensiuni ce produc craparea

Pentru materiale plastice sensibile la
tensiuni ce produc craparea

Pentru materiale plastice sensibile la
tensiuni ce produc craparea

Intarire rapid3, aderent3 ridicatd la
PVC elastic
Foarte flexibil, silicon acetoxi

Foarte flexibil, silicon alcoxi

Foarte flexibil, silicon acetoxi
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Adezivi termofuzibili
Solutii pentru procese de fabricatie rapide

De ce sa utilizati un adeziv termofuzibil LOCTITE?

Adezivii termofuzibili sunt disponibili in forma solidd, granule, cuburi sau baghete. Compozitia lor se
bazeaza pe diverse grupuri de materii prime, precum copolimerul etilen-vinil-acetat (EVA), poliamida
(PA), copolimerul poliolefin (PO).

Adezivii termofuzibili reactivi bazati pe poliuretan (PU termofuzibil) suferd o reactie de reticulare
suplimentara dupa racire.

o Adezivii termofuzibili sunt utilizati deoarece ofera rapid o buna rezistenta initiala

o Ei se aplicd prin intermediul unor echipamente speciale sau cu ajutorul pistoalelor pentru adezivi
termofuzibili

Adezivii termofuzibili au fost dezvoltati pentru lipirea diferitelor substraturi, inclusiv a celor din plastic

dificil de lipit. Acesti adezivi reprezinta solutia pentru cele mai solicitante aplicatii actuale, in diverse

domenii industriale. Termofuzibilii sunt ideali pentru aplicatii care necesita procesare rapida, lipire

flexibila, umplerea unor spatii mari, rezistenta la manevrare la scurt timp dupa aplicare si contractie

-, redusa.

Adezivii termofuzibili ofera multe beneficii - incepand cu timpii de lucru cuprinsi intre cateva secunde
si cateva minute, eliminand astfel necesitatea folosirii clemelor sau a dispozitivelor de prindere, si

’ ; pana la fiabilitatea indelungata si rezistenta excelenta la umezeald, chimicale, uleiuri si temperaturi
Z extreme.

Produsele termofuzibile nu contin solventi.

L
Avantaje: Adezivi termofuzibili pe baza de poliamida
Avantaje: Adezivii termofuzibili, in general (PA)
e Viteza mare de productie (fixare rapida) * Rezistentd buna impotriva uleiurilor
e Procesul poate fi automatizat usor e Rezistent la temperaturi ridicate
e Combinatie de adezivi si etansanti e Flexibilitate ridicata la temperaturi joase
Avantaje: Adezivi termofuzibili pe baza de poliolefi- Avantaje: Adezivi termofuzibili pe baza de poliure-
na (P0) tan (PU)
e Aderentd bund la PP (fard tratare cu plasmd sau alt tratament simi- e Temperatura de aplicare redusa
lar) o Timp de lucru indelungat
e Rezistenta chimicad buna la acizi si alcooluri e Produse cu MicroEmission disponibili

e Rezistentd la temperaturi mai ridicate decat EVA

Avantaje: Adezivi termofuzibili bazatipe etilen-vinil-

Avantaje: Adezivi termofuzibili autoadezivi acetat (EVA)
e Aderentd permanenta e Vascozitate redusa
o Strat autoaderent o Topire rapida

e Stratul de adeziv poate fi indepartat de pe ansamblare e Vliteza de aplicare ridicata




Lipire

Factori cheie in alegerea produsului adecvat

Rezistenta la temperatura
Sistemele de adezivi termofuzibili acopera diferite game de temperaturi de functionare. Poate fi
obtinuta o rezistenta la temperatura de pana la +150 °C.

™~

Aderenta la diferite substraturi
Exista sisteme termofuzibile care asigura aderenta la substraturi polare si/sau nepolare. Acestea
lipesc diverse materiale plastice, metale, lemn si hartie.

Rezistenta chimica
Sisteme termofuzibile difera si in functie de rezistenta chimica. Produsele pot fi utilizate in contact
cu uleiuri, curatitori sau chiar acid de baterie.

Punctele forte

Termofuzibilii termoplastici ajung la rezistenta finald imediat dupa racire. La temperaturi ridicate,
se fnmoaie din nou. in plus, pot fi utilizati ca rasini in procesele de formare. Termofuzibilii poliu-
retanici se reticuleaza la umezeala, formand plastice termorigide care nu pot fi remodelate sau
reformate dupa intarire.

Siguranta produsului pentru termofuzibilii reactivi
TECHNOMELT PUR ME (MicroEmission) este o inovatie in domeniul adezivilor termofuzibili PU. Aceste produse nu necesita etichetarea ca material
periculos.

Acestia contin sub 0,1% izocianat monomeric. Conform legislatiei din statele membre UE, aceasta valoare se afla sub limita specificata in mod
curent ca fiind daundtoare pentru sanatatea umana.

TECHNOMELT PUR ME este o noua gama termofuzibili PU.

Pregatirea suprafetei

Suprafetele trebuie sa fie curdtate si degresate. Pre-tratarea prin efect corona sau plasma optimizeaza aderenta substraturilor din plastic. Pentru
optimizarea aderentei substraturilor metalice, acestea se incalzesc.

Echipamente

Pistoalele de lipit cu baghete, cartuse sau granule ofera solutii de aplicare simplu de manevrat. 0
gama larga de echipamente de aplicare cu topire sunt disponibile pentru linii de productie semi
sau complet automate. Pentru aplicatii cu volum important, sunt recomandate pompele de butoi
si extruderele de adeziv. Pentru aplicarea acoperirilor de protectie cu termofuzibili, sunt adecvate
echipamentele cu valturi.

Curatarea echipamentelor

e PU si PO: TECHNOMELT PUR Cleaner (2 sau 3 sau 4) pentru curatarea interioara a echipamen-
tului

e PA: TECHNOMELT PA 62

e TECHNOMELT PA 62 pentru curdtarea interioara a echipamentului

e TECHNOMELT Cleaner Melt-0-Clean (PU, PO si PA) pentru curétarea suprafetelor utilajului, unitatilor de aplicare si utilajului general
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Adezivi termofuzibili
Tabel de produse

Caracteristicile adezivului termoplastic

e
Baza chimica

Solutie

Densitate

Cauciuc

Autoadeziv

TECHNOMELT
PS 8707

TECHNOMELT PS 8707
1,0 g/cm?®

Poliamida

Aderenta la materi-
ale diverse

TECHNOMELT
PA 6238

TECHNOMELT PA 6238
0,98 g/cm®

Turnare la presiune

scazuta

TECHNOMELT
PA 657 BLACK

Poliolefina

Aderenta fara grund
pe PP

TECHNOMELT
AS 5374

TECHNOMELT PA 657 BLACK

0,98 g/cm®

TECHNOMELT AS 5374

I

0,95 g/cm®

Temperatura de lichefiere

intre +105si +115°C

ntre +133 si +145 °C

intre +150 si +165 °C

intre +92 si +104 °C

Interval temperatura de

intre +150 si +180 °C

intre +180 si +220 °C

intre +180 si +230 °C

intre +160 si +200 °C

aplicare
Timp de lucru Sensibil la presiune Scurt Scurt Lung
Véscozitate la topire la B _ _ _
+130 °C
Vascozitate la topire la )
+160 °C - 21.000 — 33.000 mPa-s - -
‘ﬁss%“fgate el 3.200 — 4.800 mPa's 10.000 - 16.000 mPa-s 8.600 mPa-s 2.250 — 2.950 mPa-s
. . . Cutie de carton cca 15 kg « « Cutie de carton cca
Dimensiune ambalaj (pernite) Punga de 20 kg (granule) Punga de 20 kg (granule) 13,5 kg (pernite)
TECHNOMELT PS 8707 TECHNOMELT PA 6238 TECHNOMELT TECHNOMELT AS 5374
Recomandiri utile e Fara solventi e Fard solventi PA 657 BLACK e Fara solventi
o Aderentd permanent e Aderentd bund la * Fara solventi e Adeziv pentru PP

Pentru optimizarea
aderentei la substraturile
metalice, va recomandam
sa preincalziti suprafetele.
Pentru informatii supli-
mentare, consultati Fisa
tehnica.

* MicroEmission (ME), contin sub 0,1
% izocianat monomeric si reduc cu
48| panala 90 % vaporii de izocianat.

e Aderentd bund la o
gama larga de sub-
straturi

e Rezistentd buna la
temperaturi ridicate

metale si materiale
plastice

e Adecvat pentru PVC
plastifiat

* Rezistenta la ulei

e Pe baza de materii
prime regenerabile

e Formare compusi
macromelt

* Rezistentd la ulei

o Temperatura ridicata
de functionare

e Pe baza de materii
prime regenerabile

o Timp de lucru inde-
lungat




re chimica

Baza chimica

Caracteristicile adezivului termoplastic + post-intari-

Granule

TECHNOMELT
AS 3113

sy, |

TECHNOMELT AS 3113

Etilen-vinil-acetat

Baghete

TECHNOMELT
AS 9268 H

TECHNOMELT AS 9268 H

MicroEmission

Utilizari multiple

TECHNOMELT
PUR 4671 ME

Timp de lucru indelungat

Poliuretan

Utilizari multiple

TECHNOMELT
PUR 4663

/.

Standard

Timp de lucru scurt

Fixare rapida

TECHNOMELT
PUR 3460

S

TECHNOMELT PUR 4671 ME TECHNOMELT PUR 4663 TECHNOMELT PUR 3460
1,0 g/cm?® 1,0 g/cm?® 1,15 g/cm® 1,13-1,23 g/cm® 1,18 g/cm®
intre +99 si +109 °C intre +82 si +90 °C - - -
intre +160 si +180 °C intre +170 si +190 °C - intre +110 si +140 °C intre +100 si +140 °C
Foarte scurt Scurt Lung 4 — 8 min. 1 min.

17.000 - 23.000 mPa-s

6.000 - 12.000 mPa-s

6.000 - 12.000 mPa-s

6.000 - 15.000 mPa-s

6.600 - 8.800 mPa-s

24.000 - 30.000 mPa-s

3.800 - 5.800 mPa-s

10 kg carton Baton 2 kg, galeatd 20 k 300 g cartus,
25 kg sac, 500 kg sac (baton diametru 11,3 mm) 2 kg bagheta butgo’i% 90 k 9, 2 kg bagheta,
g 20 kg galeata
TECHNOMELT AS 3113 TECHNOMELT AS 9268 TECHNOMELT TECHNOMELT PUR 4663 TECHNOMELT PUR 3460
e Fara solventi e Fara solventi PUR 4671 ME e Fara solventi e Fara solventi

® Nu contin BHT
o \olatilitate scazuta
¢ Timp de fixare scazut

e Contractie redusa la
racire

e Baghete de termofu-
zibili

e Gama larga de
aderenta

e Timp de lucru scurt

e Buna rezistenta la
impact

e Micro Emission

o Aderentd la diverse
substraturi

o Aderentd bund pe otel
si otel inoxidabil

e Timp de lucru inde-
lungat

¢ Temperatura de apli-
care redusa

* Rezistentd la tempera-
turi ridicate

e Aditiv ignifugant
(IMO FTCP Partea 5)

e Timp de lucru mediu

o Temperatura de apli-
care redusa

e Rezistentd la tempera-
turi ridicate
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Adezivi termofuzibili
Lista de produse

Produs Baza chimica
TECHNOMELT 8783 Autoadeziv
TECHNOMELT AS 3113 Etilen-vinil-acetat
TECHNOMELT AS 3188 Etilen-vinil-acetat
TECHNOMELT AS 4203 Poliolefina
TECHNOMELT AS 4209 Poliolefina
TECHNOMELT AS 5374 Poliolefina
TECHNOMELT AS 9268 H Etilen-vinil-acetat
TECHNOMELT PA 652 Poliamida
TECHNOMELT Poliamidi
PA 657 BLACK
TECHNOMELT PA 673 Poliamida
TECHNOMELT Poliamid
PA 678 BLACK
TECHNOMELT Poliamidi
PA 6208 BLACK
TECHNOMELT PA 6238 Poliamida
TECHNOMELT PS 8707 Autoadeziv
TECHNOMELT PUR 3460 Poliuretan (reactiv)
TECHNOMELT PUR 4661 Poliuretan (reactiv)
TECHNOMELT PUR 4663 Poliuretan (reactiv)
TECHNOMELT PUR 4665 ME Poliuretan (reactiv)
TECHNOMELT PUR 4671 ME Poliuretan (reactiv)

Culoare

Chihlimbariu

Alb

Alb

Opac

Opac

Chihlimbariu

Alb

Chihlimbariu

Negru

Chihlimbariu

Negru

Negru

Chihlimbariu

Chihlimbariu

Fildes deschis

Galbui

Fildes deschis

Galbui

Opac, deschis

Densitate
(aprox.)

1 g/cm®

1 g/cm®

1 g/cm®

0,89 g/cm?

0,89 g/cm?

0,95 g/cm?

1 g/cm?®

0,98 g/cm®

0,98 g/cm?

0,98 g/cm?

0,98 g/cm?

0,98 g/cm?

0,98 g/cm?

1 g/cm®

1,18 g/cm®

1,15 g/cm®

1,13-1,23 g/cm?

1,15 g/cm?®

1,15 g/cm®

Vascozitate

25.000 - 45.000 mPa-s
la+180 °C

3.800 - 5.800 mPa-s
la+180 °C

850 —1.200 mPa-s
la +160 °C

32.000 - 44.000 mPa-s
la+180 °C

27.000 - 39.000 mPas
la+180 °C

2.250 — 2.950 mPa-s
la+170°C

24.000 - 30.000 mPas
la+160 °C

9.500 mPa-s la +180 °C

8.600 mPa-s la +180 °C

3.000 mPa-s la +210 °C

3.300 mPa-s la +210 °C

3.500 mPa-s la +210 °C

7.000 mPa-s la +200 °C

3.200 - 4.800 mPa-s
la+180 °C

7.000 —13.000 mPa-s
la+130 °C

5.000 - 13.000 mPa-s
la+130 °C

6.000 —12.000 mPa-s
la+130 °C

10.000 mPa-s la +130 °C

6.000 —12.000 mPa-s
la+130 °C

Timp de lucru

Aderenta perma-
nenta

Foarte scurt

Scurt

Scurt

Scurt

Lung

Scurt

Foarte scurt

Foarte scurt

Foarte scurt

Foarte scurt

Foarte scurt

Scurt

Aderenta perma-
nenta

Scurt

Lung

Lung

Lung



Punct de inmuiere

intre +132 si
+142 °C

intre +99 si +109 °C

intre +100 si
+120 °C

intre +160 si
+170 °C

intre +155 i
+165 °C

intre +99 si +109 °C

intre +82 si +90 °C

+155°C

+155°C

+185°C

+185°C

+155°C

+139°C

intre +105 si
+115°C

intre +110 si
+140 °C

Temperatura de apli-
care

intre +160 si +180 °C

intre +160 si +180 °C

intre +150 si +180 °C

intre +180 si +200 °C

intre +180 si +200 °C

intre +160 si +200 °C

intre +170 si +190 °C

intre +180 si +230 °C

intre +180 si +230 °C

intre +210 si +230 °C

intre +210 si +230 °C

intre +180 si +230 °C

intre +180 si +220 °C

intre +150 si +180 °C

intre +100 si +140 °C

intre +110 si +140 °C

intre +110 si +140 °C

intre +130 si +150 °C

Lipire

Dimensiune ambalaj

Cutie de carton 8 kg

25 kg sac, 500 kg sac

25 kg sac, 500 kg sac

Punga de 20 kg

25 kg sac

Cutie de carton cca 13,5 kg

10 kg carton
(baton diametru 11,3 mm)

Punga de 20 kg
Pungd de 20 kg
Pungd de 20 kg
Pungd de 20 kg
Punga de 20 kg
Punga de 20 kg
Cutie de carton cca 15 kg

300 g cartus, 2 kg bagheta,
20 kg galeatd

2 kg baghetd, 20 kg gdleata,

190 kg butoi

Cartus 300 g, baton 2 kg, galeata
20 kg, butoi 190 kg

2 kg baghetd, 190 kg butoi

2 kg baghetd

Comentarii

Adeziv sensibil la presiune, rezistent la temperaturi ridicate

Utilizat la stabilizarea pliurilor elementelor filtrante, etansare

Productia de filtre, etansare

Productia de filtre, rezistent la temperaturi ridicate

Filtrare, rezistent la temperaturi ridicate

Uz general, aderenta bund la polipropilena

Baghete termofuzibile

Turnare la presiuni scézute, listare UL (V-0)

Turnare la presiuni scézute, listare UL (V-0)

Turnare la presiuni scézute, listare UL (V-0)

Turnare la presiuni scézute, listare UL (V-0)

Aderenta la 0 gama largé de materiale

Aderenté la 0 gamad larga de materiale

Adeziv sensibil la presiune, aderenta buna la PVC rigid

Uz general, timp de lucru scurt

Aderenta buna la metale

Lipirea panourilor, timp de lucru indelungat, aprobare IMP 653,
partea 5

Lipirea panourilor, MicroEmission, timp de lucru indelungat

Aderenta buna la metal, aplicdri in domeniul dispozitivelor electro-

casnice
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Adezivi pe baza de solventi/apa
Adezivi de contact ce au 0 buna rezistenta initiala

Adeziv pe baza de solventi

Adezivii pe baza de solventi (policloropren) sunt produsi din diverse tipuri de materii prime, ce cuprind cauciucuri naturale sau sintetice si combinatii
adecvate de rasini (benzine grele, cetone, esteri sau hidrocarburi aromatice). Peliculele adezive se formeaza prin evaporarea solventilor. Asamblarea
se poate face prin lipire prin contact (aplicarea adezivului pe ambele suprafete) sau de lipire umeda (aplicare pe una din suprafetele de lipit).

Formula majoritatii adezivilor de contact se bazeaza pe cauciuc policloroprenic. Acestia prezinté o rezistentd initiala buna si ating o rezistentd foarte
mare aplicati in mai multe straturi.

TEROSON SB 2444

TEROSON SB 2444 poate fi aplicat cu pensula sau spatula. Este utilizat pentru lipirea cauciucului
pe diferite substraturi cum ar fi metalul, lemnul sau cauciucul. TEROSON SB 2444 asigura o lipire
cu rezistenta initiald ridicata imediat dupa contact. Planul de lipire este flexibil si oferd rezistenta
buna la caldura.

TEROSON SB 2140

TEROSON SB 2140 este un adeziv de contact pe baza de solventi policloroprenic. Produsul ofera
rezistentd bund la temperaturi ridicate si capacitate de lipire a numeroase substraturi. TEROSON
SB 2140 poate fi aplicat prin pulverizare si este deosebit de util cand lipiturile trebuie sa reziste
la temperaturi de peste 120 °C.

Produsi pe baza de apa, cu proprietati de lipire imbunatatite

Adezivii pe baza de apa sau dispersiile contin rasini insolubile care sunt distribuite in final ca particule solide in apa. Acesti adezivi polimerizeaza prin
evaporarea apei. Reticularea particulelor dispersate este realizata mai ales prin addugarea de catalizatori bazici. Se imbunatateste considerabil astfel
rezistenta imbindrii la umiditate si temperatura.

Tn general, adezivii pe bazé de apa nu contin solventi sau alte chimicale problematice, nu sunt nocivi pentru mediu si sunt mai putin periculosi pentru
sanatate si siguranta muncii. Adezivii pe baza de apa se aplica cu rola sau pistolul. Timpul de fixare poate fi accelerat prin incalzirea zonei imbinate
si prin ventilarea acesteia.

AQUENCE FB 7088

AOQUENCE FB 7088 este o dispersie apoasa. Este utilizat |a lipirea foliilor de PVC plastifiat si
a suprafetelor vopsite pe hartie sau carton. Bune proprietti de lipire pe suprafete de aluminiu
laminat acoperite cu PVDC, precum si pe foliile de polistiren.

AQUENCE ENV 1626

AQUENCE ENV 1626 este o dispersie apoasa pe baza de ester acrilic. Este un adeziv dispersie
foarte concentrat si cu fixare rapidd, fiind de aceea adecvat pentru viteze mari de aplicare.
AQUENCE ENV 1626 este utilizat in aplicarea autoadezivilor pe hartie, textile si filme/foi de plas-
tic, pentru acoperirea panourilor de afisare din aluminiu si plastic, ecranelor si butoanelor indica-




Lipire

Adeziv pe baza de solventi

Aplicare prin pulve-

Aplicare manuala rizare

Rezistenta mare

TEROSON
SB 2444

TEROSON SB 2444

ez

TEROSON
SB 2140

TEROSON SB 2140

Lipire constructii izolatoare tip fagure

Adeziv pe baza de apa

Nelipicios Autoadeziv

AQUENCE
FB 7088

AQUENCE
ENV 1626

-

AQUENCE ENV 1626/

AQUENCE FB 7088

Spuma de polistiren

pe foi de otel galvanizat Laminarea hartiei pe polistiren

Baza chimica Policloropren Policloropren Dispersie Dispersie acrilica
Continut materii solide aprox. 30 % 15-18% 57-61% 65,5-68,5 %
Vascozitate aprox. 3,000 mPa-s aprox. 140 — 300 mPa-s 4.000 — 6.000 mPa-s 2.000 — 3.400 mPa-s
Valoare pH - - 3-5 6-8
Interval temperatura de intre -30 si +90 °C intre -30 si +120 °C B _
lucru (100 °C) (130 °C)
Utilizare 150 — 300 g/m? 150 — 250 g/m? - -
Densitate aprox. 0,89 g/cm? 0,78 - 0,88 g/cm? - aprox. 1,0 g/cm?®
Culoare Bej Bej Alb Alb
Dimensiune ambalaj %80, 125kg', 3243°kg' 6700, 23 kg, 160 kg 15 kg, 30 kg 28 kg
TEROSON SB 2444 TEROSON SB 2140 AQUENCE FB 7088 AQUENCE ENV 1626
Recomandiri utile * Aderentd buna la * Pulverizare bund e Aderentd buna la PVC * Adezivitate superficia-
cauciuc plastifiat i folii de 1a buna

Pe bazé de solventi

e Pentru imbunatatirea
aderentei pe cauciuc,
se recomanda lipirea pe
suprafete netezite

Pe baza de apa

e Instrumentele de lucru
se pot curata cu apa

e Rezistentd mare

e Capacitate mare de
contact

e Rezistent la tempera-
turi ridicate

polistiren

e Pelicula uscata elasti-
ca si maleabila

e Coeziune mare
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Lipire structurala
Pentru solicitari stricte

De ce un adeziv Henkel pentru lipire structurala?

Gama Henkel de produse de lipire structurala oferd o varietate larga de solutii care corespund diferi-
' telor cerinte si conditii din domeniul proiectarii si asamblarilor industriale.
=

. Lipire
\ﬂj Lipirea cu adezivi este un proces prin care doud materiale similare sau diferite sunt asamblate solid
si permanent, cu folosirea unui adeziv.

Adezivii realizeaza ,,punti” intre suprafetele de imbinat.
Pentru a obtine o lipire optima, trebuie indeplinite urmétoarele conditii preliminare:

o Compatibilitatea adezivului cu materialele ce urmeaza a fi imbinate
e Compatibilitatea adezivului cu cerintele specificate
e Aplicarea corectd a adezivilor

Avantajele lipirii comparate cu metodele conventionale de imbinare

Distribuirea uniforma a tensiunilor pe intreaga suprafata de imbinare
Acest lucru are un efect pozitiv asupra rezistentei statice si dinamice obtinute. In timp ce sudura si imbinarea prin nituire au ca efect varfuri
localizate de tensiune, prin lipirea cu adezivi se realizeaza distribuirea uniforma si absorbtia tensiunilor.

Nu apar modificari in suprafata si structura materialelor imbinate
Temperaturile de sudare pot modifica structura si, prin urmare, proprietatile mecanice ale materialelor. In plus, sudura, nituirea si imbinarea cu
surub/piulita afecteaza, toate, aspectul vizual al pieselor.

Reducerea greutatii

Adezivii sunt utilizati mai ales in domeniul constructiilor usoare, unde trebuie imbinate componente cu pereti subtiri (grosimea peretelui < 0,5
mm).

Etansarea imbinarilor

Adezivii actioneaza si ca etansanti, impiedicand pierderile de presiune sau de lichide, prevenind patrunderea apei datorita formérii condensului
si astfel, asigurand si protectie anticoroziva.

imbinarea materialelor diferite si reducerea riscului de coroziune
Adezivul formeaza o peliculd izolatoare pentru prevenirea coroziunii de contact, in cazul imbinarii de metale de tipuri diferite. Actioneazd, de
asemenea, ca izolator electric si termic.




Lipire

Pregatirea suprafetei

La proiectarea imbinarilor prin lipire se vor respecta urmatoarele elemente cheie:

o Suprafetele de lipit trebuie sa fie cat mai mari posibil pentru a se obtine o capacitate maxima de transmitere a sarcinii
e Fortele care actioneaza asupra imbinarii trebuie sa fie distribuite de-a lungul intregii suprafete de imbinare

Tipuri de imbinari adecvate pentru lipirea cu adezivi  Tipuri de imbinari inadecvate pentru lipirea cu adezivi

Toate tipurile de imbinari supuse eforturilor de forfecare, intindere sau  imbinarile cap la cap si cele expuse la exfoliere si clivaj.
compresiune, se recomanda imbindrile cu margini suprapuse simple

sau duble,utilizarea unor placi suplimentare de acoperire simple sau

duble, suprapuneri suprafete conice sau dublu cilindrice.

Lipirea rigida
Adezivii rigizi sunt utilizati in principal pentru transmiterea sarcinilor mari, inlocuind metodele obisnuite de imbinare mecanicd. Doua piese lipite cu

acest tip de adeziv pot fi considerate ca fiind legate structural. Caracteristicile mecanice, precum rezistenta inalta la rupere, aderenta crescuta si
rezistenta ridicata la forfecare, si-au dovedit eficienta in aplicatiile clientilor, in special in domenii solicitante, cum ar fi industria aerospatiala si auto.

Lipirea rigida ofera beneficii importante utilizatorilor:

o Simplifica procesul de constructie, crescand rezistenta/rigiditatea pentru transmiterea sarcinilor

e Previne oboseala si deteriorarea materialelor prin realizarea unei transmisii uniforme a sarcinilor
(distributia tensiunilor) si prin mentinerea integritatii structurale (fara slabirea termica sau meca-
nica a pieselor)

¢ Reduce costurile de productie prin inlocuirea organelor de asamblare mecanice conventionale
(suruburi, nituri sau sudura)

e Reduce greutatea si costul cu materialele prin micsorarea grosimii materialelor, pastrand insa
caracteristicile de transmitere a sarcinii

e Permite cele mai variate combinatii de substraturi, de ex. metal/plastice, metal/sticld, metal/lemn
etc.

Analiza tensiunilor la imbinarile de tevi lipite

Tehnologiile disponibile

Epoxizi Acrilici Poliuretani

e Lipire rigida e Lipire rigida pana la putin flexibila e Lipire putin flexibila

e Solutie mono sau bicomponenta e Solutie mono sau bicomponenta e Solutie bicomponenta

e Capacitate de a umple interstitii mari e Pentru suprafete mici e Capacitate de a umple interstitii mari
e Rezistenta foarte ridicata e Rezistenta foarte ridicata e Rezistentd mare

e Pentru suprafete mici pana la medii ¢ Buna rezistenta chimica e Pentru suprafete medii pana la mari
e Foarte buna rezistenta chimicad * Bund rezistenta chimica
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Lipire structurala - Epoxizi

Tabel de produse

Care este scopul dumneavoastra?

Solutie

56

Descriere

Raport de amestec in volume
(A:B)

Raport de amestec in greutate
(A:B)

Durata de utilizare

Timp de fixare

Culoare

Viscozitate

Rezistenta la forfecare (GMBS)
Rezistenta la exfoliere (GMBS)

Interval temperatura de lucru

*Timp de gelifiere la +120 °C
**Timp de intarire la +120 °C sau mai
mult: vezi Fisa tehnica

Lipiri de uz general

Viscozitate mare

LOCTITE EA 3423

Epoxid bicomponent
11
100:70
45 min.
180 min.
Gri
300 Pa's
17 N/mm?
2,7 N/mm

intre -55 si +120 °C

LOCTITE EA 3423

e Nu prezinta tendintd de
curgere

e Durata de utilizare medie

e Rezistentd chimicd excepti-
onald

LOCTITE EA 3423 este un

adeziv epoxidic bicomponent,

de uz general, adecvat pentru

umplerea interstitiilor si aplicarii

pe verticala. Ideal pentru lipirea

componentelor metalice.

in stare lichida

LOCTITE EA 9483

&

Epoxid bicomponent
2:1

100:46

30 min.

210 min.

Ultra transparent

7 Pass

23 N/mm2

1,5 N/mm

intre -55 si +150 °C

LOCTITE EA 9483

e Autonivelant

e Ultra transparent

e Absorbtie scdzutd a umiditatii
LOCTITE EA 9483 este un adeziv
epoxidic bicomponent, de uz
general, adecvat pentru lipire

si turnare atunci cand sunt
necesare claritatea optica si
rezistenta mare. Ideal pentru
lipirea panourilor decorative si
afisajelor.

intarire rapida

Transparent

LOCTITE EA 3430

Epoxid bicomponent
1:1
100:100
7 min.

15 min.

Ultra transparent
23 Pa-s
22 N/mm?

3 N/mm

intre -55 si +100 °C

LOCTITE EA 3430

e Viscozitate medie

e Ultra transparent

e Durificat

o Rezistent la apa

LOCTITE EA 3430 este un adeziv
epoxidic bicomponent cu intdrire
,in 5 minute”, adecvat pentru
aplicari care necesita o linie de
lipire transparenta din punct de
vedere optic. Ideal pentru lipirea
sticlei, a panourilor decorative

si a afisajelor, precum si pentru
aplicatiile generale de bricolaj.




Contact cu alimentele

Aprobat pentru industria
alimentara

LOCTITE EA 9480

Epoxid bicomponent

Lipire

Durificat

LOCTITE EA 9466

Epoxid bicomponent

Performante tehnice ridicate

Rezistent la temperaturi inalte

LOCTITE EA 9514

Epoxid monocomponent

LOCTITE EA 9497

Epoxid bicomponent

2:1 2:1 - 2:1
100:46,5 100:50 - 100:50
110 min. 60 min. 5 min.* 3h
270 min. 180 min. 30 min.** 8h
Alb galbui Galbui Gri Gri
8,7 Pa's 35 Pa-s 45 Pa-s 12 Pa's
24 N/mm? 37 N/mm? 46 N/mm? 20 N/mm?
0,4 N/mm 8 N/mm 9,5 N/mm -

intre -55 si +120 °C

intre -55 si +120 °C

intre -55 si +200 °C

intre -55 si +180 °C

LOCTITE EA 9480

 Buna rezistenta chimica

e Durificat

e Buna aderentd pe otel inoxi-
dabil

LOCTITE EA 9480 este un adeziv

epoxidic bicomponent aprobat

pentru industria alimentara,

adecvat pentru lipirea pieselor

din metal si a majoritatii pieselor

din plastic din aria de procesare

a alimentelor si zonele conexe.

Aprobare KTW pentru apa
potabila, aprobare Fraunhofer
pentru contact accidental cu
alimentele

LOCTITE EA 9466

e Viscozitate medie

e Densitate redusd — SG = 1,0
e Rezistentd mare

LOCTITE EA 9466 este un
adeziv epoxidic bicomponent
durificat, adecvat pentru
aplicatii multifunctionale

care necesita timp de lucru
indelungat si rezistenta mare la
lipire. Ideal pentru o varietate
mare de substraturi precum
metale, ceramica si majoritatea
plasticelor.

LOCTITE EA 9514

e Solidificare prin incélzire

e Rezistentd crescuté la forfeca-
re si exfoliere

e Rezistentd chimica excepti-
onala

e Rezistent la temperaturi ridi-
cate (+200 °C)

LOCTITE EA 9514 este un adeziv

epoxidic monocomponent

durificat, adecvat pentru

umplerea interstitiilor si rezistent

la temperaturi de lucru ridicate.

Ideal pentru aplicatii care

necesita rezistentd, de exemplu

lipirea filtrelor sau magnetilor.

LOCTITE EA 9497

e \liscozitate medie

e Conductivitate termica ridicata

e Rezistentd mare la compresie

e Rezistent la temperaturi ridi-
cate (+180 °C)

LOCTITE EA 9497 este un

adeziv epoxidic bicomponent

termic conductiv adecvat pentru

aplicatii de lipire si umplere

interstitii cu rezistenta la

temperaturi ridicate. Ideal pentru

disiparea caldurii.

57



58

Lipire structurala - Epoxizi
Lista de produse

Produs

LOCTITE
EA Double Bubble

LOCTITE EA 3032

LOCTITE EA 3421

LOCTITE EA 3423

LOCTITE EA 3425

LOCTITE EA 3430

LOCTITE EA 3450

LOCTITE EA 3455

LOCTITE EA 4108

LOCTITE EA 9250

LOCTITE EA 9450

LOCTITE EA 9461

LOCTITE EA 9464

LOCTITE EA 9466

LOCTITE EA 9480

LOCTITE EA 9483

LOCTITE EA 9489

LOCTITE EA 9492

LOCTITE EA 9497

LOCTITE EA 9514

TEROSON EP 5055

Tehnologie

Epoxid
bicomponent

Epoxid
bicomponent

Epoxid
bicomponent

Epoxid
bicomponent

Epoxid
bicomponent

Epoxid
bicomponent

Epoxid
bicomponent

Epoxid
bicomponent

Epoxid
monocomponent

Epoxid
bicomponent

Epoxid
bicomponent

Epoxid
bicomponent

Epoxid
bicomponent

Epoxid
bicomponent

Epoxid
bicomponent

Epoxid
bicomponent

Epoxid
bicomponent

Epoxid
bicomponent

Epoxid
bicomponent

Epoxid
monocomponent

Epoxid
bicomponent

Culoare

Transparent

Gri

Chihlimbar trans-

parent

Gri

Galben/alb

Ultra-transparent

Gri

Gri

Argintiu

Alb

Translucid

Gri

Gri

Galbui

Alb gélbui

Ultra-transparent

Gri

Alb

Gri

Gri

Gri

Vascozitate

35 Pa-s

80 Pa-s

37 Pas

300 Pa-s

1350 Pa-s

23 Pas

35 Pa-s

Pasta

170 Pa-s

45 Pa-s

200 Pa-s

72 Pas

96 Pa-s

35 Pa-s

8,7 Pas

7 Pa-s

45 Pa-s

30 Pa-s

12 Pa-s

45 Pa-s

A: 145 Pa-s;
B: 75 Pa-s

Raport de
amestec in
volum

1:1

1:1

1:1

1:1

1:1

1:1

1:1

1:1

3:1

1:1

1:1

1:1

2:1

2:1

2:1

1:1

2:1

2:1

1:1

Durata de
utilizare

3 min.

120 min.

30 —150 min.

30 — 60 min.

55 —105 min.

5—10 min.

4 —6 min.

40 min.

9 min.

2 —7 min.

40 min.

10 — 20 min.

60 min.

110 =190 min.

25— 60 min.

60 —120 min.

15 min.

165 — 255 min.

75 min.

Timp de
fixare

5 min.

480 min.

240 min.

180 min.

240 min.

15 min.

15 min.

120 min.

Intérire la cald

12 min.

13 min.

240 min.

180 min.

180 min.

270 min.

210 min.

300 min.

75 min.

480 min.

Intérire la cald

270 min.

Interval tempe-
ratura de lucru

-55 i +100 °C

-55 i +80 °C

-558i +120 °C

-558i +120 °C

-55 i +120 °C

-55 i +100 °C

-55 i +100 °C

-55 5 +100 °C

-55 3i +180 °C

-55 51 +150 °C

-55 i +100 °C

-55 i +120 °C

-555i +120 °C

-55 i +120 °C

-55 3i +120 °C

-555i +150 °C

-558i +120 °C

-558i +180 °C

-558i +180 °C

-55 51 +200 °C

-55 i +100 °C



Rezistenta la
intindere

28 N/mm?

24 N/mm?

27 N/mm?

36 N/mm?

17 N/mm?

30 N/mm?

32 N/mm?

47 N/mm?

47 N/mm?

14 N/mm?

31 N/mm?

52,6 N/mm?

44 N/mm?

23 N/mm?

Rezistenta la
exfoliere

2 —3N/mm

2 — 3 N/mm

15—
2,5 N/mm

3 N/mm

0,6 N/mm

10 N/mm

7—10 N/mm

8 N/mm

0,4 N/mm

1,5 N/mm

2,2 N/mm

1,6 N/mm

9,5 N/mm

4 N/mm

Dimensiuni ambalaj

39

Componenta A: 250 kg/
Componenta B: 200 kg

50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg

24 ml, 50 ml, 200 ml, 400 ml

25 ml

24 ml

7 kg

40 kg

50 ml, 200 ml, 400 ml, 20 kg

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 400 ml

Componenta A: 20 kg/
Componenta B: 17 kg

50 ml, 400 ml

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 400 ml, 20 kg

300 ml, 20 kg

250 ml

Lipire

Comentarii

Pentru reparatii mici si rapide, intarire rapida

Adeziv cu utilizare multipld, adecvat pentru contactul cu apa potabila (omologat WBS)

Adeziv structural, uz general, timp de lucru indelungat

Adeziv cu utilizare multipld, excelent pentru metale, rezistenta buna in medii umede

Adeziv cu utilizare multipld, excelent pentru metale, suprafete mari, tixotropic

Adeziv cu utilizare multipld, intarire rapidd, ultratransparent

Adeziv structural, intdrire rapidd, ideal pentru repararea pieselor metalice

Adeziv structural, intdrire rapidd, viscozitate mare

Curgere liberd, rezistentd chimica mare, arata ca un material de lipire argintiu

Tixotropic, rezistent la temperaturi ridicate, rezistenta chimicd bund, de culoare crem,
fixare rapidd

Adeziv cu utilizare multipld, intarire rapida (5 min.), adecvat pentru umplerea rosturilor,
translucid

Adeziv structural, durificat, adecvat pentru umplerea rosturilor

Adeziv structural, durificat, adecvat pentru umplerea rosturilor, intarire rapida

Adeziv cu utilizare multipld, durificat, putere mare de lipire pentru toate substraturile

Adeziv cu utilizare multipld, aprobat pentru contact accidental cu alimentele si apa
potabila

Adeziv cu utilizare multipld, ultratransparent, excelent pentru panouri si afisaje

Adeziv structural, uz general, duratd de utilizare prelungita

Rezistenta la temperaturi ridicate, rezistenta chimica excelentd

Rezistent la temperaturi ridicate, conductor termic, excelent pentru lipirea componente-
lor de metal (tixotropic)

Rezistent la temperaturi ridicate, lipire rezistenta la caldurd, durificat, rezistentd meca-
nica mare

Adeziv structural rezistent la impact pentru panourile laterale de autovehicule, permite
sudura in puncte
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Lipire structurala - Acrilici

Tabel de produse

Uz general

LOCTITE AA 330

-/

Bicomponent fara mixare

Temperatura inalta

LOCTITE AA 3342

Lipirea sticlei

LOCTITE AA 3298

oA

§ ,-_‘

Activator 7388 7386 7386

Raport de amestec in volum B a _

(A:B)

Culoare Galben pal Galben opac Verde-gri

Viscozitate 67.500 mPa-s 90.000 mPa-s 29.000 mPa-s

Durata de utilizare - - -

Timp de fixare 3 min. 1-1,5min. 3 min.

Rezistenta la forfecare (GMBS) 15— 30 N/mm? 15— 30 N/mm? 26 — 32 N/mm?

Temperatura de lucru (pana la) +100 °C +180 °C +120°C

Dimensiuni ambalaj setde 50 ml, 315 ml, 11 300ml, 11 50 ml, 300 ml, 11
LOCTITE AA 330 LOCTITE AA 3342 LOCTITE AA 3298

e Produs de uz general
e Rezistentd buna la impact

e |deal pentru lipirea substraturilor

diferite, cum ar fi PVC, compusii
fenolici si acrilici

e Rezistent la temperaturi ridicate
e Rezistentd buna la impact
e Rezistentd buna la umiditate

e Foarte buna aderenta la sticla
o Rezistentd mare
e Rezistentd buna la impact




Bicomponent cu premixare

Zona de lipire transpa-

Lipirea magnetilor renti

Uz general Lipirea poliolefinelor

LOCTITE AA 326 LOCTITE AA 3295 LOCTITE AA V5004 LOCTITE AA 3038

- 11 11 1:10
Galben - portocaliu Verde Mov pal, transparent Galben
18.000 mPa-s 17,000 mPa-s 18.000 mPa-s 12.000 mPa-s
- 4 min. 0,5 min. 4 min.
3 min. 5—10 min. 3 min. > 40 min.
15 N/mm? 25 N/mm? 21 N/mm? 13 N/mm? (PBT)
+120 °C +120°C +80 °C +100 °C
50 ml, 250 ml 50 ml, 600 ml 50 ml 50 ml, 490 ml
LOCTITE AA 326 LOCTITE AA 3295 LOCTITE AA V5004 LOCTITE AA 3038
® Produs pentru lipirea magnetilor e Produs bicomponent de uz e Suprafata de lipire transparenta e Foarte bund aderenta la sub-
e Viscozitate medie (tixotropic) general dupé intdrire straturi poliolefine (PP, PE)
o Aderentd bun pe diferite tipuri * Rezistentd buna la impact o intarire rapida e Rezistentd buna la impact
de ferite e Lipeste metale, ceramica si e Rezistentd medie e Buna aderenta la metale cu

materiale plastice e Buna aderenta la metale si electroacoperire

materiale plastice
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Lipire structurala - Acrilici
Lista de produse

Produs

LOCTITE AA 319

LOCTITE AA 326

LOCTITE AA 329

LOCTITE AA 330

LOCTITE AA 366

LOCTITE AA 3038

LOCTITE AA 3295

LOCTITE AA 3298

LOCTITE AA 3342

LOCTITE AA 3504

LOCTITE AA V1315

LOCTITE AA V5004

Activator

LOCTITE SF 7649

LOCTITE SF 7649

LOCTITE SF 7386

LOCTITE SF 7388

LOCTITE SF 7649

LOCTITE SF 7386

LOCTITE SF 7386

LOCTITE SF 7649

Raport de
amestec in
volume (A:B)

1:10

Culoare

Chihlimbar deschis

Galben - chihlimbar

Galben pai

Galben pal

Galben - chihlimbar

Galben

Verde

Verde-gri

Galben opac

Chihlimbar

Alb gélbui

Mov pal, transparent

Vascozitate

2,750 mPa-s

18.000 mPa-s

26.500 mPa-s

67.500 mPa-s

7,500 mPa-s

12.000 mPa-s

17.000 mPa-s

29.000 mPa-s

90.000 mPa-s

1.050 mPa-s

Tixotropic

18.000 mPa-s

Durata de
utilizare

4 min.

4 min.

0,5 min.



Lipire

Timp de fixare RS EID Tempera}ullé i Dimensiuni ambalaj Comentarii
care (GMBS) lucru (pana la)
1 min. 10 N/mm? +120 °C Setde5g Adeziv pentru sticld-metal
3 min. 15 N/mm? +120°C 50 ml, 250 ml Adeziv pentru magneti
1 min. 20 N/mm? +100 °C 315ml, 11,51 Fixare rapida
3 min. 15— 30 N/mm? +100 °C setde 50 ml, 315 ml, 1| Uz general
- 13,5 N/mm? +120 °C 50 ml, 250 ml Intérire suplimentara la UV
> 40 min. 13 (PBT) N/mm? +100 °C 50 ml, 490 ml Adeziv PO
5—10 min. 25 N/mm? +120 °C 50 ml, 600 ml Uz general
3 min. 26 — 32 N/mm? +120 °C 50 ml, 300 ml, 11 Lipirea sticlei
1-1,5min. 15— 30 N/mm? +180 °C 300ml, 11 Temperatura inaltd
- 22 N/mm? +120 °C 50ml, 250 ml, 11 Intarire suplimentara la UV
15 min. 15 N/mm? +120°C 50 ml, 400 ml Lipire compozit/plastic
3 min. 21 N/mm? +80 °C 50 ml Zona de lipire transparenta
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Lipire structurala - Poliuretani
Tabel de produse

Lipire suprafete mari

Interstitii cu toleranta variabila

Rezistenta initiala
Durata de utilizare la 20 °C

Rezistenta la intindere si forfecare

Interval temperatura de lucru (expunere scurta)

Dimensiuni ambalaj

Recomandari utile

o | OCTITE SF 8040 este utilizat pentru curatarea rezer-
voarelor, pompelor, furtunurilor si capetelor de mixare
ale echipamentelor de masurare

o | OCTITE SF 7515 poate fi utilizat pentru cresterea
rezistentei la imbatranire a adezivilor poliuretanici
pe metale in conditii de umiditate. Pentru informatii
suplimentare, consultati Fisa tehnica.

* Reumplerea ambalajelor de lucru in gdleti noi pentru
a preveni utilizarea adezivului nemixat de la fundul
ambalajului

*Timp de fixare completa

2-4h

> 6 N/mm?
-40 si +80 (+100) °C

canistra de 30 kg, butoi
de 200 kg, container de
1.000 kg

LOCTITE UR 7221
e Timp de lucru inde-
lungat
o Utilizare multipla
e Spumant
e Omologare IMO
Adeziv poliuretanic
monocomponent care
se intdreste datoritd
absorbtiei umiditatii din
aer sau pulverizarii fine
cu apa, recomandat
pentru lipirea spumelor
rigide din PVC sau PU
pe foi metalice lacuite
sau cu acoperire de
protectie(epoxi-). Raport
bun intre timpul de lucru
si timpul de presare.

10— 15 min.

> 6 N/mm?
-40 si +80 (+100) °C

canistra de 30 kg, butoi
de 200 kg, container de
1.000 kg

LOCTITE UR 7228

e Timp scurt de fixare

e Spumant

e Omologare IMO
Adeziv poliuretanic
monocomponent care
se intareste datorita
absorbtiei umiditatii din
aer sau pulverizarii fine
cu apa, recomandat
pentru lipirea spumelor
rigide din PVC sau PU
pe foi metalice lacuite
sau cu acoperire de
protectie(epoxi-). Asigurd
rapiditate in procesul de
fabricatie al panourilor.

Monocomponent Bicomponent
Uz general intarire rapida Uz general
Solutie LOCTITE LOCTITE LOCTITE
’ UR 7221 UR 7228 UK 8103
Tehnologie PU monocomponent PU monocomponent PU bicomponent
Vascozitate 5.500 — 10.500 mPa-s 5.500 — 10.500 mPa-s 8.000 — 10.000 mPa-s

5-8h
40 - 70 min.

> 6 N/mm?
-40 si +80 (+120) °C

galeata de 24 kg, butoi
de 250 kg, container de
1.250 kg

LOCTITE UK 8103

e Utilizare multipla

e Posibilitatea accelerarii
procesului de intarire

e Proprietati bune de
curgere

e Omologare IMO

Adeziv poliuretanic

bicomponent de uz

general, usor de

aplicat pe suprafete

mari,recomandat pentru

lipirea metalelor cu

acoperiri de protectie si

spumelor PU , in special

in industria navala.



Rezistenta la tem-
peraturi scazute

LOCTITE
UK 8202

PU bicomponent

F

Monocomponent

Lipire elastica

TEROSON
PU 8597 HMLC

PU monocomponent

Lipire

Lipire structurala

Umplerea interstitiilor

Aderenta fara grund

LOCTITE
UK 8326 B30

—

Hankel

.

PU bicomponent

Bicomponent

Aderenta buna la
plastice

LOCTITE
UK 1366 B10

A

L % gy

PU bicomponent

Rezistenta mare

LOCTITE
UK 1351 B25

PU bicomponent

8.000 — 10.000 mPa-s Pasti 250.000 — 310.000 mPas  400.000 — 500.000 mPas  400.000 — 500.000 mPa-s
8—10h 1 h/4 h* 3-4h 40 - 60 min. 1-2h
80 — 120 min. - 25— 35 min. 7 —13 min. 20 — 30 min.
2
> 12 N/mm? > 5 N/mm? la strat de > 12 N/mm? > 10 N/mm? > 20 N/mm?

5mm

-190 si +80 (+150) °C

-40 si +90 (+120) °C

-40 si +80 (+150) °C

-40 $i +80 (+100) °C

-40 si +120 (+150) °C

ambalaj combinat de 4 kg,
galeata de 24 kg, butoi de

cartus de 310 ml, folie de
400 ml, folie de 570 ml,

ambalaj combinat de 3,6
kg, butoi de 300 kg

cartus dublu de 415 mi

cartus dublu de 400 ml

250 kg set
LOCTITE UK 8202 TEROSON PU 8597 LOCTITE UK 8326 B30 LOCTITE UK 1366 B10 LOCTITE UK 1351 B25
© Buna flexibilitate la HMLC e Aderentd pe metal fara e Timp scurt de fixare e Aprobat de GL
temperaturi scdzute ¢ Coeficient mare de primer e Buna aderenté pe ° Rezistenté mare
o Rezistenta mare rezistenta la forfecare o Rezistentd bund la materiale plastice si o Nu necesiti revenire
Adeziv poliuretanic ¢ Conductivitate scazuta imbatranire metal

bicomponent cu
vascozitate scazutd
adecvat pentru
construirea de panouri
pentru vapoarele
cisterna LNG/LPG -
respecta reglementarile
ABS (American Bureau of
Shipping).

e Elastic

e Compensarea tensiunii
Adeziv poliuretanic
monocomponent elastic,
care se intareste datorita
absorbtiei umiditatii

din atmosfera. Utilizat
pentru lipirea parbrizelor
si lunetelor si la imbinari
unde tensiunea trebuie
preluata de adeziv (lipire
elastica).

e Nu prezintd tendintd
de curgere cand e
aplicat pe suprafete
verticale

Adeziv poliuretanic

bicomponent adecvat

pentru aplicare pe
verticald.Combina
avantajul aderentei

pe metal fara primer

cu bune proprietati

de elasticitate si de

absorbtie a socurilor,

recomandat pentru
utilizare in productia de
remorci.

e Absorbant de socuri
Adeziv poliuretanic
bicomponent cu utilizare
multipla, din clasa
cartuselor rezistente la
ndoire, cu o foarte buna
ratd de extrudare si
aderenta extraordinara
la metale si plastice.
Usor elastic pentru

0 absorbtie buna a
socurilor.

Adeziv poliuretanic
bicomponent, cu

o rezistentd foarte
mare(inclusiv o foarte
buna rezistenta la
compresiune) confera
imbinarii o rezistenta
exceptionala. Certificat
de GL (Germanischer
Lloyd) pentru aplicatii
de lipire in domeniul
energiei eoliene.
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Lipire structurala - Poliuretani

Lista de produse (bicomponent)

Produs

LOCTITE UK 1351 B25

LOCTITE UK 1366 B10

LOCTITE UK 8101*

LOCTITE UK 8103*

LOCTITE UK 8126*

LOCTITE UK 8160*

LOCTITE UK 8202*

LOCTITE UK 8303 B60*

LOCTITE UK 8306 B60*

LOCTITE UK 8309*

LOCTITE UK 8326 B30*

LOCTITE UK 8436*

LOCTITE UK 8445 B1 W*

TEROSON PU 6700

TEROSON PU 8630 2K HMLC

TEROSON PU 9225 SF ME

Tehnologie Vascozitate

400.000 — 500.000
mPa-s

400.000 — 500.000
mPa-s

Lichid

8.000 —10.000 mPa-s

300 — 900 mPa-s

Pasta

8,000 —10.000 mPa-s

200.000 — 300.000
mPa-s
PU bicomponent

250.000 —
310.000 mPa-s

850.000 mPa-s

250.000 —
310.000 mPa-s

500 — 900 mPa-s

Lichid

Pasta

Pasta

Pasta

Raport de
amestec in
greutate

2:1 vol.

4:1 vol.

41

5:1

100:65

5:1

4:1

6:1

5:1

5:1

5:1

2:1

100:22

1:1 vol.

100:0,3 vol.

1:1 vol.

Durata de utiliza-

re la 20 °C

20 — 30 min.

7 —13 min.

50 =70 min.

40 —70 min.

45 =70 min.

60 — 90 min.

80 — 120 min.

60 — 75 min.

55 — 65 min.

40 — 60 min.

25— 35 min.

90-130s

70-74s

10 min.

25 min.

~150's

Rezistenta
initiala

1-2h

40 — 60 min.

8-10h

50 — 60 min.

30 min.

2 h***

6 min

* Rasinile LOCTITE UK 8XXX sunt in general utilizate cu agent de intarire LOCTITE UK 5400. Pentru mai multe informatii, consultati Fisa tehnica.

Rezistenta la
intindere

> 20 N/mm?

> 10 N/mm?

> 9 N/mm?

> 6 N/mm?

> 15 N/mm?

> 7 N/mm?

> 12 N/mm?

> 12 N/mm?

> 12 N/mm?

> 9 N/mm?

> 12 N/mm?

> 6 N/mm?

> 12 N/mm?

> 4 N/mm? la
strat de 5 mm

13 N/mm?



Consum pe
mZ

200-400g¢

200 — 400 g

200 - 500 g

200-400g¢

200 - 500 g

200-500¢

200 - 500 g

200-500¢

Interval temperatura
de lucru (expunere
scurta)

-40 $1 +120 (+150) °C

-40 i +80 (+100) °C

-40 31 +80 (+120) °C

-40 i +80 (+120) °C

-40 si +80 (+150) °C

-190 §i +80 (+150) °C

-190 la +80 (+150) °C

-40 si +80 (+150) °C

-40 si +80 (+150) °C

-40 si +80 (+150) °C

-40 si +80 (+150) °C

-40 si +80 (+120) °C

-40 si +80 (+150) °C

-40 si +80 (+140) °C

-40 si +90 (+120) °C

-40 i +80 (+140) °C

Lipire

Dimensiuni ambalaj

cartus dublu de 400 ml

cartus dublu de 415 ml

gdleatd de 24 kg, butoi de
250 kg, container de 1.250 kg

galeatd de 24 kg, butoi de
250 kg, container de 1.250 kg

butoi 200 kg

pachet combinat 3,6 kg**, pachet
combinat 9 kg**, galeatd 24 kg

pachet combinat 4 kg**, galeata

24 kg, butoi 250 kg

pachet combinat 9 kg**, galeata

24 kg, butoi 300 kg

butoi 300 kg

pachet combinat 10 kg**, gdleata

30 kg, butoi 250 kg

pachet combinat 3,6 kg**, butoi

300 kg

butoi 200 kg

butoi 300 kg, container 1.400 kg

cartus 50 ml (2 x 25 ml), cartus
250 ml (2 x 125 ml), cartus

620 ml (2 x 310 mi)

cartus de 310 ml, set

Cartus de 50 ml (2 x 25 ml)

** Ambalajele combinate includ agent de intarire LOCTITE UK 5400
***Timp de fixare completa

Comentarii

Pastos/nu prezintd tendinta de curgere, rezistentd mare la compresie, nu
necesita revenire, omologat de GL ca adeziv duromer, conform Reglementarilor
pentru clasificare si constructie, Il, Partea a 2-a.

Pastos/nu prezintd tendinta de curgere, timp scurt de fixare, aderenta bund la
plastice si metale, absorbant de socuri

Vascozitate scazuta

Vascozitate redusa, utilizare multipld, niveluri diferite de accelerare disponibile,
proprietati bune de curgere, aprobare IMO pentru constructii navale (Certificare
WheelMark,m propagare redusa a flcarii)

Vascozitate redusd, proprietdti bune de penetrare pentru materiale laminate
stratificate, de ex. in industria schiului si snowboardului

Foarte pastos, aprobare IMO pentru constructii navale (Certificare WheelMark,
propagare redusa a flacarii)

Lichid, flexibilitate buna la temperaturi joase, rezistenta mare, aprobare tip ABS
(constructii de nave), Bureau Veritas (aprobare de tip rezervoare pentru gaze
lichefiate)

Utilizare multipla, pastos/nu prezinta tendinta de curgere, DIN 4102 B1, apro-
bare IMO pentru constructii navale (Certificare WheelMark, propagare redusa
a flacarii)

Pdstos/nu prezintd tendinte de curgere, rezistenta mare si elasticitate buna,

versiuni cu durata de utilizare diferita

Pastos/nu prezintd tendinta de curgere, proprietdti buna de prelucrare, utilizat
pentru asamblarea caroseriilor de camion

Pastos/nu prezintd tendintd de curgere, aderenta la metale faré grund, stabili-
tate buna la imbatrénire

Bune proprietati de aderentd si fluiditatea excelenta

Lichid, fixare rapida pentru lipirea marginilor superioare

Usor de utilizat

Aplicare la cald,rezistenta mare la forfecare,conductivitate redusa, bicompo-
nent, timp de fixare rapid 2 ore conform standardului European

Dezvoltat pentru reparatii materiale plastice
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Lipire structurala - Poliuretani

Lista de produse (monocomponent)

Produs

LOCTITE UR 7220

LOCTITE UR 7221

LOCTITE UR 7225

LOCTITE UR 7228

LOCTITE UR 7388

LOCTITE UR 7396

LOCTITE UR 7398

TEROSON PU 8596

TEROSON PU 8597 HMLC

TEROSON PU 8599 HMLC

TEROSON PU 9097 PL HMLC

Curatitor:

Tehnologie

PU monocom-
ponent

Vascozitate

5.500 - 10.500 mPa-s

5.500 - 10.500 mPa-s

5.500 - 10.500 mPa-s

5.500 - 10.500 mPa-s

3.000 - 5.000 mPa-s

2.000 - 4.000 mPa-s

3.000 - 6.000 mPa-s

Pasta

Pasta

Pasta

Pasta

Timp de lucru
la 23 °C, 50 %
RH

40 — 60 min.

20 — 25 min.

7 —9 min.

7 —9 min.

25— 35 min.

5—7 min.

25 min.

20 min.

15 min.

25 min.

LOCTITE SF 8040 (viscozitate — 3 mPa-s) in ambalaj de 30 kg. Agent de curdtare si clatire
pentru adezivi poliuretanici monocomponent si bicomponent / capacitate mare de dizolvare

/ ratd joasd de evaporare.

Pentru informatii suplimentare, consultati Fisa tehnica si Fisa tehnica de securitate a

materialului.

*Timp de fixare completa

Rezistenta initiala

6-10h

50 — 70 min.

10— 15 min.

10— 15 min.

60 — 90 min.

7,5—=9,5min.

6 h*

1h/4n

15 min.*

1h*

Timp de
intarire

3d

2d

Rezistenta la
intindere si
forfecare

> 6 N/mm?

> 6 N/mm?

> 6 N/mm?

> 6 N/mm?

> 6 N/mm?

> 7 N/mm?

> 4 N/mm?

> 5 N/mm? cu
strat de 5 mm

> 5 N/mm? cu
strat de 5 mm

> 4 N/mm? cu
strat de 5 mm

> 5 N/mm? cu
strat de 5 mm



Consum pe m?

100-2004¢

100-200¢

100-200¢

100-200¢

100 - 200 g

100200 g

120150 g

Interval temperatura de
lucru (expunere scurta)

-40 si +80 (+100) °C

-40 si +80 (+100) °C

-40 si +80 (+100) °C

-40 si +80 (+100) °C

-40 i +80 (+100) °C

-40 i +80 (+100) °C

-40 i +80 (+100) °C

-40 i +90 (+120) °C

-40 i +90 (+120) °C

-40 i +90 (+120) °C

-40 i +90 (+120) °C

Lipire

Dimensiuni ambalaj

canistrd de 30 kg, container
de 1.000 kg

canistra de 30 kg, butoi de

200 kg, container de 1.000
kg

canistra de 30 kg, butoi de

200 kg, container de 1.000
kg

canistra de 30 kg, butoi de

200 kg, container de 1.000
kg

container de 1.000 kg

butoi 200 kg

container de 1.000 kg

cartus de 310 ml, set

cartus de 310 ml, folie de
400 ml, folie de 570 ml, set

cartus de 310 ml, set

cartus de 310 ml, set

Comentarii

Timp de lucru indelungat pentru aplicari pe panouri de mari dimensiuni,
spumant

Timp indelungat de lucru, spumant, aprobare IMO pentru constructii navale
(Certificare WheelMark. propagare redusa a flacarii)

Timp mediu de lucru, spumant, aprobare IMO pentru constructii navale
(Certificare WheelMark, propagare redusd a flacarii)

Timp scurt de fixare, spumant,aprobare IMO pentru constructii navale (Cer-
tificare WheelMark, propagare redusa a flacarii)

Vascozitate scazutd, fixare rapida

Vascozitate redusd, acceleratd termic, timp mediu de lucru

Vascozitate redusd, acceleratd termic, aprobare IMO pentru constructii
navale (Certificare WheelMark, propagare redusa a flacarii)

Timp de fixare de 6 ore conform FMVSS

Coeficient mare de forfecare,conductivitate redusa, timp de fixare de 4 ore
conform Standardului European (impact cu 64km/h si 40% din suprafata
frontald)

Aplicare la cald,coeficient mare de forfecare,conductivitate redusa,timp
redus de fixare de 15 minute conform FMVSS

Aderentd fara primer,coeficient mare de forfecare,conductivitate
redusa,timp de fixare de 1 ord conform FMVSS
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Etansanti/adezivi industriali
Lipire si etansare elastica / plastica

De ce produse Henkel pentru lipire si etansare elastica / plastica?

Portofoliul Henkel de produse industriale de lipire si etansare elastica/plastica , oferd o gama larga de solutii care indeplinesc cerintele si conditiile
impuse de proiectele industriale si constructii.

Etansare elastica

- Etansarea elastica implica aplicarea unui produs corespunzator in interstitiul de etansare
pentru a preveni aparitia condensului sau pierderile de presiune intre piese,componente
si ansambluri realizate din materiale identice sau diferite. Etansarea elastica se realizeaza
prin aderenta la substraturi a produsului de etansare corespunzator. Comportamentul
elastic al etansantului asigura atat o bariera pentru factorii de mediu cat si preluarea
deplasarilor relative ale pieselor.

p1> po.oo.oo.oo.oo

elastic plastic Etansare plastica

netensionat Etansarea plastica implica aplicarea unui produs adecvat in interstitiul de etansare pentru
comprimat a actiona ca o barierd pentru factorii de mediu. Criteriul esential pentru selectarea unui
reveriie etansant plastic (pe Iangé performantele de etansare/barigré pentru factorii de mediu)
este comportamentul sau mecanic la deformare. Atunci cand este expus la forte, fiecare

usor fntins etansant prezintd atét o reactie plastica (deformare), cat si una elastica (de ex. similar

revenire cauciucului). Daca este dominanta reactia plasticd, etansantul este considerat plastic.

foarte intins

T<T T.>T,
X Lipirea elastica

Lipirea elastica este un proces in care doud materiale identice sau diferite sunt imbinate
cu un adeziv elastic. Adezivii elastici sunt selectati in primul rand pentru capacitatea lor
de a prelua deplasarile relative ale pieselor, lipirea elastica realizdndu-se prin aderentd la
substraturi a adezivului. Pe langa proprietatile lor elastice, multi adezivi elastici Henkel
prezinta atat o rezistenta intrinsecd mare (coeziune) cét si o rezistentd mare la forfecare,
rezultand astfel o imbinare puternica dar elastica inacelasi timp.

%N

E |
!

Avantaijele lipirii si etansarii elastice / plastice

* imbunétitirea esteticii imbinarii

e Optiuni noi de design

e Utilizarea unor materiale noi inclusiv materiale avansate

e Piese mai putine

e Cresterea fiabilitdtii si durabilitatii

o Calitate imbunatatita

e Reducerea greutatii

e Eficientizarea procesului de productie prin reducerea etapelor de productie
® Reducerea costurilor
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Lipire Etansare

Alegerea adezivului sau etansantului industrial Henkel adecvat
Aspecte / consideratii tehnice ale lipirii si etansérii elastice / plastice

e Lipirea si etansarea elasticé necesita existenta unui interstitiu minim,care asigura o distribuire uniforma a sarcinilor si o elasticitate mai buna a

imbinarii (figura 1 si 2)

o Aderenta la substraturi permite preluarea fara probleme a deplasarilor relative ale pieselor fara pierderea aderentei cu suprafetele de contact (figu-

ra3)

e Proiectarea imbinarilor trebuie sa tind cont atat de conditiile de lucru si factorii de mediu cét si de conditiile specifice privind durabilitatea, estetica

si compatibilitatea.

~ &é 7.

Figura 1: Interstitii mai mari
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X

Figura 2: Interstitii mai mici

N
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Figura 3: Adeziv si etansant

Siliconi

Polimeri silanici modificati

Butilici

Siliconii LOCTITE sunt constituiti din copo-
limeri ce contin lanturi siliciu-oxigen ,cu
compusi organici atasati de siliciu. Produsele
care incorporeaza aceasta tehnologie se
intaresc datorita absorbtiei umezelii din atmo-
sferd (monocomponenti, RTV*), prin mixare
(bicomponenti) sau prin expunere la caldurad
(monocomponent,intarire la caldurd) rezultand
un elastomer similar cu un cauciuc de inalta
performanta

e Lipiri si etansari elastice cu inalta flexibi-
litate

e Solutie monocomponent sau bicomponent

e Rezistentd termica exceptionala

e Rezistentd UV si chimicd excelenta - de ex.
in prezenta uleiului, a apei/a glicolului

e Aderenta fard primer la multe substraturi

“Intdrire la temperatura camerei

Gama produselor TEROSON MS se bazea-
za pe polimeri silanici modificati (SMP).
Produsele care incorporeaza aceasta teh-
nologie sunt supuse intaririi la umezeala si
reactioneaza pentru a forma elastomeri de
inaltd performanta. Produsele SMP contin
un accelerator de aderenta (primer) ca
parte din formula.

e Solutie monocomponent sau bicompo-
nent

e Aderenta excelenta pe aproape toate
substraturile

e Rezistenta excelenta la conditiile externe
de mediu si la imbatranire

e Lipire, etansare si acoperire elastice

Gama produselor TEROSON RB se bazeaza
pe butil-cauciuc si/sau poliizobutilena.
Datorita adezivitatii intrinseci, etansantii
butilici si etansantii PIB adera la metale,
sticld, ceramica, substraturi minerale, lemn,
polistiren (PS), monomer etilen propilen
dienic (EPDM) si alte materiale plastice.

e Etansare plastica

e Solutie monocomponent

e Proprietdti finale imediat dupa aplicare

e Flexibilitate mare chiar si la temperaturi
joase

e Aderenta excelenta la aproape orice
substraturi

e Rezistentd buna la apa si la imbatrénire

e Permeabilitate redusa la vapori de apa
si la gaze

e Auto-sudare

Clasificarea Henkel a etansantilor plastici

Profiluri plate, rotunde, pretaiate

« infasurate pe bobine sau pretaiate in buciti de o anumitd lungime
e Nu este necesar echipament de aplicare

Chituri

e Masa framantabila usor modelabild
¢ Modelare manuala si presare in interstitii, imbinari sau deschideri
e Etansare excelenta la apd, umiditate, gaze si praf

Butilici termofuzibili

* Foarte vascosi si foarte aderenti la temperatura camerei

e Este obligatorie incdlzirea intre 80 si 120° C (sau mai mult) pentru
aplicare

e Aplicare din cuve sau galefi

Etansanti butilici aplicabili cu pistolul

e Etansanti procesabili la rece cu aplicare la temperatura camerei
e Aplicare din cartuse sau cartuse de folie
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Etansanti/adezivi industriali — Siliconi

Tabel de produse

Uz general

LOCTITE
S1 5615

Bicomponent

intarire rapida

LOCTITE
SI 5616

intarire medie

LOCTITE
SI 5607

Descriere Silicon alcoxi bicomponent  Silicon alcoxi bicomponent  Silicon alcoxi bicomponent
Raport de amestec in volume (A:B) 2:1 2:1 2:1
Culoare Negru Alb Gri
Durata de utilizare amestec (mixer static) 3-5min. 3-5min. 5-7 min.
Timp de formare a peliculei - - -
Timp de fixare 10 — 15 min. 10 — 15 min. 50 min.
Alungire la rupere 230 % 200 % 140 %
Duritate Shore A 34 30 43
Rezistenta la forfecare (GBALU*) 1,7 N/mm? 1,7 N/mm? 1,6 N/mm?
Interval temperatura de lucru -50 si +180 °C -50 si +180 °C -50 si +180 °C
Dimensiuni ambalaj 400 ml, 171 400 ml, 171 400 ml, 171
LOCTITE SI 5615 LOCTITE SI 5616 LOCTITE SI 5607

Recomandari utile

e Silicon bicomponent
cu intarire rapida

e Silicon bicomponent
cu intdrire rapida

e Silicon bicomponent
cu intarire medie

e Pentru a imbunatati aderenta pe materiale dificil de
lipit, recomandam produsul de degresare/primer
TEROSON SB 450 sau tratamentul prin efect corona/
plasma

o Utilizarea siliconilor bicomponent cu duza de mixare:
1. Dupa deschiderea cartusului, apasati pistolul pand
cand ambele componente ies din cartus. Executai
aceasta operatie fara ca mixerul sa fie montat!

2. Montati mixerul si indepdrtati primii 5 cm de pro-
dus mixat.

3. Atentie la ,,durata de utilizare a amestecului”.
Asigurati-va ca ati aplicat un cordon de produs
neted. Daca observati incretituri pe suprafata
cordonului,produsul este deja partial intarit si nu se
vor mai putea atinge proprietatile finale.

4. Tnlocuiti mixerul dacd nu ati utilizat produsul o
perioada.

e Bund aderentéd la o e Aplicéri de etangare/
gama variata de sub- lipire
straturi

72| *GBALU = aluminiu suflat granulat



Autonivelare

intarire rapida

LOCTITE
SI 5611

Silicon alcoxi bicomponent

Ultra transparent

LOCTITE
SI 5700

+ 5!‘””

Silicon de poliaditie
bicomponent

Lipire

Uz general

LOCTITE
SI 5366

R

Silicon acetoxi monocom-

Etansare

Monocomponent

Componente
electrice

LOCTITE
SI 5145

Rezistent la tempe-
raturi ridicate

LOCTITE
S1 5399

Silicon acetoxi monocom-

ponent ponent ponent
10:1 1:1 - - -
Gri Transparent Transparent Transparent Rosu
2 -3 min. 15 min. - - -
- - 5 min. 70 min. 5 min.
6 — 10 min. 220 min. - - -
60 % 190 % 530 % 500 % 500 %
50 39 25 25 33
0,9 N/mm? - 2 N/mm? 3,5 N/mm? 2,5 N/mm?
-50 si +180 °C -50 si +150 °C -50 si +200 °C -50 si +200 °C -50 si +300 °C
400 ml, 171 400 ml, 171,160 1 50 ml, 310 ml 40 ml, 300 ml 310ml, 201
LOCTITE SI 5611 LOCTITE SI 5700 LOCTITE SI 5366 LOCTITE SI 5145 LOCTITE SI 5399
e Silicon bicomponent e Silicon de poliaditie e Silicon monocompo- e Silicon monocompo- e Silicon monocompo-
cu intdrire foarte bicomponent transpa- nent de uz general nent cu intarire neutrd nent rezistent la tem-
rapida rent (nu in functie de e Adecvat pentru sticla, o Necoroziv peraturi ridicate
e Autonivelare produs) metal, ceramic etc.

o Aplicari de turnare/
etansare

e Elemente de iluminat,
intrerupatoare, conec-
tori electronici

e Autonivelare

e Aplicari de turnare/
etansare

e Special etansare in
domeniul surselor de
iluminat

e Aplicatii in domeniul
electrice /optice, de ex.
conectori,
intrerupatoare

e Special pentru etansa-
rea si protejarea com-
ponentelor electrice

e Pentru lipire si
etansare sticld, metal
si ceramicd, de ex.
cuptoare industriale,
cosuri de sobe etc.
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Etansanti/adezivi industriali — Siliconi
Lista de produse

T df Durata de uti- =~ Timp de for-
. amestec in . . . ]
Produs Descriere volum Culoare lizare amestec = mare a peli- = Timp de fixare
AB (mixer static) culei

TEROSON SI 33 Silicon aminic B Transparent, gri, negru, B 10 min. _
monocomponent alb

TEROSON S1 111 Silicon alcox - Gri, negru, alb - 25 min. -
monocomponent

LOCTITE S 5145 Silicon alcod - Transparent - 5 min. -
monocomponent

LOCTITE SI 5366 SISPES - Transparent - 5 min. -
monocomponent

LOCTITE SI 5367 Silicon acetox - Alb - 5 min. -
monocomponent

LOCTITE SI 5368 e S - Negru - 5 min, -
monocomponent

LOCTITE S1 5398 Silicon acetoxi - Rosu - 8 min. -
monocomponent

LOCTITE SI 5399 SIS EIEL01 - Rosu - 5 min. -
monocomponent

LOCTITE SI 5404 Silicon monocomponent - Alb - gri - - -

cu intérire la caldura

LOCTITE SI 5607 Silicon alcoxi bicomponent 2:1 Gri 5—7 min. - 10 — 20 min.

LOCTITE SI 5610 Silicon alcoxi bicomponent 2:1 Negru 2 -3 min. - 4 —6 min.

LOCTITE SI 5611 Silicon alcoxi bicomponent 10:1 Gri 2 —3 min. - 6 — 10 min.

LOCTITE SI 5612 Silicon alcoxi bicomponent 4:1 Rosu 4 —6 min. - 25— 30 min.

LOCTITE SI 5615 Silicon alcoxi bicomponent 2:1 Negru 3—5min. - 10 — 15 min.

LOCTITE SI 5616 Silicon alcoxi bicomponent 2:1 Alb 3—5min. - 10 — 15 min.

LOCTITE S1 5660 Silicon oximic - Gr - < 60 min. -
monocomponent

LOCTITE SI 5700 Silicon de poliaditie 11 Transparent 15 min. —* 220 min.

bicomponent

LOCTITE SI 5970 S &l - Negru - 25 min, -
monocomponent

LOCTITE SI 5980 Silicon alcox - Negru - 30 min. -
monocomponent

LOCTITE S15990 Sl - Cupru - 25 i, -
monocomponent

*Timp peliculizare = aprox. 220 min.
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Lipire

Etansare

Alunaire Ia Duritate Rezistenta la Interval
ru gere Shore A forfecare GB temperatura de Dimensiuni ambalaj Comentarii
P ALU lucru

250 % 22 1,2 N/mm? -50 si +150 °C 310 ml Etansare de uz general

590 % 23 1,4 N/mm? -50 si +150 °C 300 ml Alungire mare

500 % 25 3,5 N/mm? -50 si +200 °C 40 ml, 300 ml Pentru componente electrice

530 % 25 2 N/mm? -50 si +200 °C 50 ml, 310 ml Uz general

500 % 20 2 N/mm? -50 si +200 °C 310 ml Uz general

435 % 26 2 N/mm? -50 si +200 °C 310ml, 201 Uz general

200 % 35 0,7 N/mm? -50 si +300 °C 310 ml Tn stare lichidd

500 % 33 2,5 N/mm? -50 si +300 °C 310ml, 201 Rezistent la temperaturi ridicate

65 % 60 1,6 N/mm? - 300 ml Termic conductiv

180 % 40 1,5 N/mm? -50 si +180 °C 400 ml, 171 Viteza medie de intarire

210 % 40 1,8 N/mm? -50 si +180 °C 400 ml, 171 Tntarire foarte rapidd

60 % 50 0,9 N/mm? -50 si +180 °C 400 ml, 171 Intdrire foarte rapida

180 % 45 2,5 N/mm? -50 si +220 °C 400 ml, 171 Rezistent la temperaturi ridicate

230 % 34 1,7 N/mm? -50 si +180 °C 400 ml, 171 Intérire rapida

200 % 30 1,7 N/mm? -50 51 +180 °C 400 ml, 171 Culoare albd la LOCTITE SI 5615

100 % 45-75 1,8 N/mim? 50gi+200°¢ | 40100 mn|{| 200m1, 300 | 2 ictents excelenta la ap#/glicol

190 % 39 B 50 §1 +200 °C 400 ml, 171,160 Silicon culln'tanre prin poliaditie ultratransparent
pentru chituire

200 % 44 1,5 N/mm? -50 si +200 °C 50 ml, 300 ml, 20 | Rezistenta excelentd la ulei

290 % 07 1.4 N/mm?2 5051 +200 °C 40 ml, 100 ml, 200 ml, 300 Remstgnta exgeler]ta la ulei, doza presurizatd pen-

ml tru aplicare directa
270 % 27 1 N/mm? -50 si +300 °C A0, O mn|{| ARl S0 Rezistent la temperaturi ridicate
Curatitor

TERSON SB 450 — solutie alcoolica conceputd pentru curdtare si imbundtatirea aderentei (fluid subtire, fara culoare)
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76|

Care este functia principala de care aveti nevoie?

Uz general

TEROSON
MS 930

Etansare elastica

Rezistenta ridicata /

medie

TEROSON
MS 935

Etansanti/adezivi industriali - Polimeri silanici modificati
Tabel de produse

Autonivelare

TEROSON
MS 931

Culoare Alb, gri, negru Alb, gri, negru Alb, gri, negru
Consistenta Pastos, tixotropic Pastos, tixotropic Autonivelare
Duritate Shore A (DIN EN ISO 868) 30 50 30
Profunzime de intarire dupa 24 h 4 mm 3mm 3mm
Timp de formare a peliculei 18 min. 8 min. 20 min.
Rezistenta la intindere (DIN 53504) 0,9 MPa 2,8 MPa 0,8 MPa
Alungire la rupere (DIN 53504) 250 % 230 % 100 %
Interval temperatura de lucru -50 si +80 °C -40 si +100 °C -40 si +80 °C

Dimensiuni ambalaj

310 ml, 570 ml, 20 kg,
250 kg

290 ml, 570 ml, 25 kg,
292 kg

290 ml, 25 kg, 250 kg

Recomandari utile

e Pentru a imbunatati aderenta pe materiale dificil de
lipit, utilizati agentul de curatare / promotorul de
aderenta TEROSON SB 450 sau tratamentul prin efect
corona sau plasma

e Pentru a creste viteza de intarire, toate produsele
TEROSON MS (cu exceptia MS 9399 si MS 500)
pot fi accelerate utilizand componenta B TEROSON
MS 9371B cu o rata de mixare de 10:1

e Aplicarea produselor TEROSON MS pe materiale din
plastic cum ar fi PMMA sau PC poate cauza fisurarea
plasticului - trebuie testata compatibilitatea acestor
materiale inainte de utilizare

e Lipirea materialelor transparente, cum ar fi sticla, PC
sau PMMA poate necesita protectie UV suplimentard
a planului de lipire in cazul expunerii directe la lumina
UV intensa prin materialul transparent

TEROSON MS 930

e Pentru etansarea i
lipirea plasticelor si
metalelor

e Utilizari multiple

e Aderenta foarte buna
chiar si fard primer

e Rezistentd excelenta la
UV si la factorii externi
de mediu

TEROSON MS 935

e Adeziv/etansant elastic

e Aderenta foarte buna
chiar si faré primer

e Rezistentd excelenta la
UV si la factorii externi
de mediu

e Permite vopsirea

TEROSON MS 931

e Autonivelare / fluid

e Pentru acoperirea
suprafetelor

e Aderenté foarte buna
chiar si fard primer

e Permite vopsirea

e Utilizari multiple




Lipire Etansare

Lipire elastica Acoperire

Bicomponent cu

Rezistenta ridicata /
intarire rapida

medie Intarire rapida

Uz general Ignifug

TEROSON
MS 9320 SF

TEROSON
MS 9399

= =
e

TEROSON
MS 939 FR

TEROSON
MS 939

TEROSON
MS 650

=

Negru

Alb, alb gdlbui, gri, negru

Negru, gri

Alb, gri, negru

Gri, ocru, negru

Pastos, tixotropic

Pastos, tixotropic

Pastos, tixotropic

Pastos, tixotropic

Pastos, tixotropic

55 55 55 55 30
3mm 3mm 3mm Sistem bicomponent 4,5 mm
5 min. 5 min. 20 min. 35 min. 12 min.
3 MPa 3,0 MPa 3,5 MPa 3,0 MPa -
200 % 250 % 180 % 150 % -
-40si +100 °C -40si +100 °C -40si +100 °C -40 si +100 °C -40si +100 °C
290 ml, 25 kg, 250 kg 290 ml, ggg IZ‘]" 25k, 290 ml, 570 ml, 25 kg 2 x 25 ml*, 2 x 200 mi** 300 m
TEROSON MS 650 TEROSON MS 939 TEROSON MS 939 FR TEROSON MS 9399 TEROSON MS 9320 SF
e Formare rapida a e Aderenta foarte buna e Rezistentd mare si e |ntdrire independenta e Nu are tendinta de
peliculei chiar si fara primer amortizare vibratii de aer/ umiditate curgere
e Rezistentd mare la e Rezistentd excelenta la e Rezistentd mare si e Cartus bicomponent e Pulverizabil si pen-
manevrare UV si la factorii externi amortizare vibratii usor de manevrat sulabil

de mediu
o Utilizari multiple

e Aderentd foarte buna
chiar si fard primer

e Rezistentd excelenta la
UV si la factorii externi
de mediu

o Timp peliculizare scurt
e Rezistentd initiala
mare

*Disponibil doar alb
**Disponibil alb, gri, negru

® Permite vopsirea
o intarire rapida
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Etansanti/adezivi industriali - Polimeri silanici modificati
Lista de produse

Profunzimea

Rezistenta la

781

Produs Culoare Consistenta ?[:ﬂtg:ﬁggo;g;; int?ririi Timp:etiii(:lrll:iare 2 intindere (DIN
dupi 24 h 53504)
TEROSON MS 500 Alb, negru nf;‘f:);e ;&gfe 63 3mm 12 min. 3 MPa
TEROSON MS 647 Alb, negru Pastos, tixotropic 50 3mm 15 min. 2,8 MPa
TEROSON MS 650 Negru Pastos, tixotropic 55 3mm 5 min. 3 MPa
TEROSON MS 930 Alb, gri, negru Pastos, tixotropic 30 4 mm 18 min. 0,9 MPa
TEROSON MS 931 Alb, gri, negru Autonivelare 30 3mm 20 min. 0,8 MPa
TEROSON MS 935 Alb, gri, negru Pastos, tixotropic 50 3mm 8 min. 2,8 MPa
TEROSON MS 937 Alb, gri, negru Pastos, tixotropic 50 4 mm 8 min. 3,0 MPa
TEROSONMS 939 | " a'?}gg‘r'sm' 0| pastos, tiotropic 55 3mm 5 min. 3,0 MPa
TEROSON MS 939 FR Negru, gri Pastos, tixotropic 55 3mm 20 min. 3,5 MPa
TEROSON MS 9302 Gri, maro Tixotropic 30 3mm 10 min. 1,1 MPa
TEROSON MS 9320 SF Gri, ocru, negru Pastos, tixotropic 30 4,5mm 12 min. -
TEROSON MS 9360 Negru Pastos, tixotropic 60 3mm 5 min. 3,5 MPa
TEROSON MS 9380 Alb, gri Pastos, tixotropic 70 3mm 5 min. 3,5 MPa
TEROSON MS 9399 Alb, gri, negru | Pastos, tixotropic 55 Simr‘:@‘ﬁfmm' 35 min. 3,0 MPa
Curatitor

TEROSON SB 450 — solutie alcoolicd pentru curatare si imbunatatirea aderentei (fluid subtire, fara culoare)

Componenta B (intaritor) pentru intarire bicomponent
TEROSON MS 9371 B — accelerator sub forma de pasté pentru adezivi si etansanti TEROSON MS (pdstos, tixotropic, alb)




Lipire

Etansare

Alungire la

rupere (DIN I;tt?lr:léa:‘:em g:u- Dﬂf::::.m Comentarii / caracteristici speciale
53504) y
200 % -40si +100 °C 31 02?(‘) ig o, Protectie electrica conform UL QMFZ2, aplicabil la cald
200 % -40si+100°C | 290 ml, 250 kg | Bicomponent/Protectie mecanica conform UL QOQW2
200 % -40si +100 °C 2902?(‘) ig o, Intarire ultra rapid4, similara bicomponentilor
. 310 ml, 570 ml . ) .
0 _ o ’ 3
250 % 50 si +80 °C 20 kg, 250 kg Bicomponent/Protectie electrica conform UL QMFZ2
100 % 40si+80°C | 20 25K0 | 1ot senvoric conform DIN 10955
250 kg
230 % -40 si +100 °C 280 tal, Syl Monocomponent/Bicomponent/Protectie electrica conform UL QMFZ2
25 kg, 292 kg
. 290 ml, 570 ml I
0, - o ) 3
220 % 40 si +100 °C 25 kg, 250 kg ILH antifungic conform DIN EN ISO 864 (VDI 6022)
250 % -40 si +100 °C e Monocomponent/Bicomponent/Protectie conform mecanica UL Q0QW2
25 kg, 250 kg
. o 290 ml, 570 ml, | Aprobare ca produs ignifug: Inflamabilitate + fum DIN 5510-2, ASTM E162 + E 662, NF F,
0 -
180% 405i+100°C 25 kg 16-101 M1/FO
250 % -40 si +80 °C 310 ml ILH antifungic conform DIN EN ISO 864 (VDI 6022)
- -40 si +100 °C 300 ml Intarire rapida, f4rd fisuri, protejeaza anticoroziv
200 % -40 si +100 °C 310 ml Rezistentd mare
120 % -40 si +100 °C 290;;'(‘) ig kg, Adeziv elastomeric aprobat de GL (Germanischer Lloyd)
) o 2x25ml*, P
150 % -40si +100 °C 2 %200 m** ILH antifungic conform DIN EN ISO 864 (VDI 6022), ASTM E 162 + E 662

*Disponibil doar alb

**Disponibil alb, gri, negru
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Etansanti / adezivi industriali - Butilici
Tabel de produse

Cum doriti sa aplicati produsul?

Adezivitate scazuta

TEROSON RB VII

Aplicare manuala

Preformare

Aplicare la rece

Poate fi aplicat dupa detasarea hartiei/foliei anti-adezive

Coeziune medie

TEROSON RB 276

Adezivitate mare

Coeziune mare

TEROSON RB 81

1,26 g/cm?

Densitate 1,69 g/cm? 1,41 g/cm?

Continut materii solide 100 % 100 % 100 %

Forta de aderenta Redusa Mare Foarte mare

Temperatura de procesare Temperatura camerei Tempergtura camerei (aplicare Tem_pergtura camerei (aplicare
fierbinte: +120 - 140° C) fierbinte: +80 - 160° C)

Interval temperatura de lucru -40 si +80 °C -40 si +80 °C -40 si +80 °C

Dimensiuni ambalaj la cerere TEROSON RB VII TEROSON RB 276 TEROSON RB 81

e Usor de indepartat

e Rezistenta foarte buna la apa
si la imbatranire

o Adecvat pentru interstitii

e Adezivitate mare

e Rezistenta foarte buna la
imbatranire

e Pompabil la temperaturi ridi-
cate

e Banda de etansare de inalta
calitate

o Adezivitate mare si capacitate
de autosudare

e Rezistenta foarte buna la apa
si la imbatranire

e Fara constituenti corozivi



) Etansare

Aplicare automata
Formare pe pozitie

Aplicare la rece Aplicare la cald

Etansanti butilici

aplicabili cu pistolul Etansanti butilici termofuzibili

Maleabil

TEROSON RB IX

TEROSON RB 2759

TEROSON RB 6814

= 1/

Termoconductiv

TEROSON RB 301

1,8 g/cm? 1,48 g/cm? 1,3 g/cm? 1,25 g/cm?
100 % 87 % 100 % 100 %
Redusa Mediu Foarte mare Foarte mare
Temperatura camerei Temperatura camerei +80 si +150 °C +80 si +160 °C
-30 si +80 °C -30si +80 °C -40 si +80 °C -40 si +80 °C
TEROSON RB IX TEROSON RB 2759 TEROSON RB 6814 TEROSON RB 301
e Adezivitate redusa e Usor de indepartat e Adezivitate mare e Conductivitate termica ridicata

e Rezistentd foarte buna la apa
si la imbatranire
e Adecvat pentru interstitii

e Rezistenta foarte buna la apa
si la imbatranire

e Pompabil
e Usor plastic

e Pompabil si extrudabil la cald
 Disponibil sub forma profilata
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Etansanti / adezivi industriali — Butilici
Lista de produse

Continut

Produs Caracteristici Culoare Densitate materii T devade- LT € 5
- renta cesare
solide ’
TEROSON RB IX Chit Gri deschis 1,80 g/cm® 100 % Redusa Temperatura camerei*
TEROSON RB VI Chit Gri deschis 1,69 g/cm® 100 % Redusa Temperatura camerei*
Butil preformat si aplicat Temperatura came-
TEROSON RB 81 P 1 ap Negru 1,26 g/cm® 100 % Foarte mare rei* aplicat la cald**:
la cald - . °
intre+80 si +160 °C
Butil preformat si aplicat Temperatura camerer
TEROSON RB 276 P 7 ap Gri si negru 1,41 g/cm® 100 % Mare aplicat la cald**: intre
la cald . °
+120 si +140 °C
TEROSON RB 276 Alu Compozit Negru argintiu 1,41 g/cm® 100 % Mare Temperatura camerei*
TEROSON RB 279 Butil aplicat la cald Negru 1,40 g/cm® 100 % Foarte mare +80 si +160 °C
TEROSON RB 285 Butil aplicat la cald Gri 1,33 g/cm® 100 % Foarte mare +80 si +160 °C
TEROSON RB 301 Butil aplicat la cald Antracit 1,25 g/cm® 100 % Foarte mare +80 si +160 °C
TEROSON RB 302 Butil aplicat la cald Antracit 1,25 g/cm® 100 % Mare +80 si +160 °C
TEROSON RB 2759 iy SXeELL] (8 Gri 1,48 g/em? 87 % Mediu Temperatura camerei®
temperatura camerei
TEROSON RB 2761 Butil preformat Negru 1,30 g/cm?® 100 % Mare Temperatura camerei*
Temperatura camerei*
TEROSON RB 2785 Butil aplicat la cald Negru 1,05 g/cm® > 98 % Foarte mare aplicat la cald**: intre
+90si +130 °C
TEROSON RB 3631 FR Bucati preformate Negru 1,40 g/cm® 100 % Mediu Temperatura camerei*
TEROSON RB 4006 Cariils @itruias) Ia' Gri 1,40 g/cm® 85 % Redusa Temperatura camerei™*
temperatura camerei
TEROSON RB 6814 Butil aplicat la cald Negru 1,30 g/cm® 100 % Foarte mare +80 si +150 °C

* Dimensiune ambalaj: banda

** Dimensiune ambalaj: galeata sau butoi
*** Dimensiune ambalaj: cartus sau salam




Etansare

Interval temperatura Penetrare Comentarii
de lucru 1/10 mm

-30si +80 °C 75 Etansant maleabil pentru umplere interstitii si puncte de trecere cabluri/conducte

-40si +80 °C 56 Etansarea imbindrilor suprapuse din tabld

-40si +80 °C 71 Adezivitate foarte mare, performanta imbunatatita

-40 si +80 °C 55 Aplicatii multiple, rezistentd mare

40 i 80 °C B Laminat cu o folie compozit din aluminiu pentru rezistentd excelenta la intemperii si raze UV, difuzia vapori-

' lor de apd (DIN 53 122): u = 645.000

-40 si +80 °C 85 Butil excelent pompabil la cald,cu o aderenta foarte mare

-40 si +80 °C 160 Butil antifungic,pompabil la cald

-40 si +80 °C 70 Butil cu termoconductivitate mare,pompabil la cald

-40 si +80 °C 85 Butil cu termoconductibilitate foarte mare,pompabil si extrudabil la cald,disponibil sub forma profild
-30si +80 °C - Aplicabil cu pistolul, pe baza de solventi

-40 si +80 °C 50 Banda de etansare vid pentru procesele de infuzie ,temperatura de turnare pana la +80 °C
-40si +100 °C 55 Aderentd bund, rezistent la temperaturi ridicate
-40si +105 °C 48 Banda ignifugd,rezistentd la temperaturi ridicate

-20 si +80 °C - Etansant aplicabil cu pistolul,pe baza de solventi,nu are tendinta de curgere

-40si +80 °C 105 Butil aplicat la cald de inalta performanta
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Rasini de turnare
Tabel de produse

Ce fel de aplicatie realizati?

84

Aer Produse alimentare/Apa
Lichid Tixotropic Substraturi uscate
Solutie LOCTITE LOCTITE LOCTITE LOCTITE
' UK 8439-21 UK8180 N CR 3525 UK178 A
-__-—_____q_-—"g; - e — 5 ..——_‘_-'
1 A
Tehnologie 2K PU 2K PU 2K PU 2K PU
intaritor (componenta B) LOCTITE UK 5400 LOCTITE UK 5400 LOCTITE CR 4200 LOCTITE UK 178 B
Culoare amestec Bej deschis Bej Galbui Galbui
Raport de amestec in 5:0 5:3 100:75 14
greutate
Durata de utilizare 4 — 5 min. 4 — 6 min. 20 — 26 min. 40 - 60 min.
Vascozitate amestec 400 - 1.000 mPa-s Tixotropic 900 - 1.700 mPa-s 18.000 — 30.000 mPa-s

Interval temperatura de
lucru

intre -40 si +80 °C

intre -40 si +80 °C

50 °C in timpul procesului

50 °C in timpul procesului

Expunere scurta (1h)

+150 °C

+150 °C

+120 °C

+120 °C

Dimensiuni ambalaj

Componenta A: butoi 190
kg / Componenta B: gdlea-

Componenta A: butoi 200
kg, container 1.250 kg /
Componenta B: géleata 30

Componenta A: galeatd 25
kg, butoi 180 kg / Com-
ponenta B: galeata 30 kg,

Componenta A: butoi 184
kg / Componenta B: butoi

ta 30 kg, butoi 250 kg kg, butoi 250 kg, container butoi 240 kg 204 kg
1.250 kg
LOCTITE UK 8439-21 LOCTITE UK 8180 N LOCTITE CR 3525 LOCTITEUK 178 A

e Autonivelare

e Fixare rapida

e Spectru larg de ade-
rentd

LOCTITE UK 8439-21 are

proprietati de prelucrare

si de autonivelare foarte

bune. Este destinat

fabricdrii filtrelor de aer

cu retinere particule.

Produsul corespunde

cerintelor din industria

filtrelor HEPA.

e Tixotropic, incastrare
rapida
e Timp de procesare
rapid
* Buna penetrare in
materialul filtrului
LOCTITEUK 8180 N
formeaza o tixotropie
chimica ce permite
procesarea foarte rapida
pe linia de fabricatie,
pentru asamblarea
elementelor filtrului.
Produsul este adecvat
pentru aplicatii fara
contaminari.

e Fixare rapida

e Procesabilitate usoara
LOCTITE CR 3525 are

o reactie exotermica
scazuta si permite astfel
procesarea rapida.

Omologare KTW
Omologare EG 1935
2004, pentru contact
direct cu

alimentele

Omologare 2002/72/EG
pentru industria mate-
rialelor plastice

e Omologare NSF, in
special pentru filtre
spirala (RO)



Umplere

& protectie
Aplicatii in domeniul filtrelor
Aplicatii electrice
Medical Ulei
Substraturi umede
LOCTITE LOCTITE LOCTITE LOCTITE LOCTITE
EA 9299 A CR 5103 CR 3502 EA 9430 A CR 6127
‘—‘»»»; I \>*>.».__4———“4 —_ ___4____,
2K EP 2K PU 2K PU 2K EP 2K PU
LOCTITE EA 9299 B LOCTITE CR 4100 LOCTITE CR 4100 LOCTITE EA 9430 B LOCTITE CR 4300
Galbui Galbui Galbui Galbui Bej deschis
100:35 100:72 100:62 10:1 85:15
6h 5,5—-7,5min. 330 — 430 sec. 16 h 70 =110 min.
Lichid 700 —1.500 mPa-s 600 — 1.400 mPa-s 8.000 mPa-s 2.600 mPa-s

80 °C in timpul procesului

45 °C in timpul procesului

40 °C in timpul procesului

intre -55 C si +100 °C

intre -40 si +80 °C

+200 °C

+120 °C

+120 °C

+200 °C

+150 °C

Componenta A: butoi 180
kg / Componenta B: butoi

Componenta A: butoi 150
kg / Componenta B: butoi

Componenta A: butoi 180
kg / Componenta B: butoi

Componenta A: galeata 20
kg / Componenta B: galea-

Componenta A: galeatd 35
kg / Componenta B: galea-

180 kg 250 kg 250 kg td18 kg ta 6 kg, galeata 30 kg
LOCTITE EA 9299 A LOCTITE CR 5103 LOCTITE CR 3502 LOCTITE EA 9430 A LOCTITE CR 6127
e Bune proprietati de e Permite sterilizarea la o Permite sterilizarea la e Duratd de utilizare e Aditiv ignifugant conf.
aderenta abur, ETO sau cu raze abur, ETO sau cu raze mare UL 94 V0

e Rezistentd la tempe-
raturi de procesare
ridicate

LOCTITE EA 9299 A are

o foarte buna rezistenta

chimica si bune

proprietati de aderenta
la fibre umede, in cadrul
procesului de productie.

gamma
e Foarte buna aderenta
LOCTITE CR 5103 are
foarte bune proprietati
de penetrare in

cursul centrifugarii.
Produsul este conform
ISO 10993 pentru
echipamente medicale
si este omologat pentru
dializoare.

gamma
e Foarte buna aderenta
LOCTITE CR 3502 are
foarte bune proprietati
de penetrare in

timpul procesului

de centrifugare.
Produsul este conform
1SO 10993 pentru
echipamente medicale
si este omologat pentru
dializoare.

e Stabilitate la tempera-
turi mari
e Contractie redusa
LOCTITE EA 9430 A are
o foarte buna rezistenta
la fluide hidraulice,
combustibili si produse
chimice. Datoritd
timpului de lucru foarte
mare poate fi utilizat
si pentru aplicatii care
implica mase mari de
turnare, de ex. filtre de
separare gaze.

e Proprietati elastice

e Foarte bune proprietati
electrice, de ex. rezis-
tentd sau constanta
dielectrica

LOCTITE CR 6127

este adecvat pentru

turnarea componentelor

de telecomunicatii,

transformatoare si alte

dispozitive electrice /

electronice.
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Rasini de turnare
Lista de produse

Produs Tehnologie
LOCTITE CR 3502 2KPU
LOCTITE CR 3507 2KPU
LOCTITE CR 3510 2KPU
LOCTITE CR 3519 2KPU
LOCTITE CR 3525 2KPU
LOCTITE CR 3528 2KPU
LOCTITE CR 5103 2KPU
LOCTITE CR 6127 2KPU
LOCTITE CR 6130 2KPU
EA 1623906 2KEP
LOCTITE EA 9299 A 2KEP
LOCTITE EA 9430 A 2KEP
LOCTITEUK 178 A 2KPU
LOCTITE UK 8101 2 KPU
LOCTITE UK 8103 2KPU
LOCTITE UK 8121 B11 2KPU

Aplicare

Medical

Medical

Apa

Apa

Alimente/apa

Apa

Medical

Electrice

Electrice

Cap/apa

Alimente/apa

Ulei

Alimente/apa

Aer/apa rezi-
duald

Aer/apa rezi-
duald/ulei

Ulei/apa rezi-
duald

Poate fi utili- Date amestec
zat impreuna
Culoare Vascozitate = cu intaritor Raport de
dreptcompo-  AMeSIEC . o o tans
nenti B in functie de
greutate*
" 800—1.600  LOCTITE , 600 — 1.400
ot mPa-s CR 4100 oz mPa-s
. 7.000-8500  LOCTITE , 3.800 — 5.000
Gallbui mPass CR 4100 100:44 mPass
. 1.600-2.400  LOCTITE , 200 — 600
Bej mPa-s CR 4300 12w mPa-s
26003800  LOCTITE , 1100 — 1.900
Alb mPa-s CR 4200 100:80 mPa-s
- 1.000 LOCTITE , 900 —
Gelot 1.600mPass | CR4200 1007514 700 mPa-s
" 900 — LOCTITE CR , 900 — 1.700
Gallbui 1,700 mPass 4200 10082 mPa:s
- 1.000 LOCTITE , 700 - 1.500
el 1400 mPass |~ CR4100 e mPa-s
8.000 — LOCTITE _ 2,200 — 3.000
Alb 14.000 mPa-s CR 4300 8515 mPa-s
3.000 LOCTITE , 800 — 1.400
A 4.600 mPa-s CR 4300 J0iEZe mPa-s
. 4000-7.000  LOCTITE ,
Bej mPa-s  EA16239868 029 -
Chihlimbariu LOCTITE _ -
(amestec) - EA 9299 B 1o et
B B LOCTITE (01 Aprox. 8.000
EA 9430 B ' mPa's
Galbui (ames-  18.000 — LOCTITE i 18.000 —
tec) 26.000 mPa-s UK 178 B ’ 30.000 mPa-s
e 6.000 LOCTITE » 2,500 —
| 10.000 mPas | UK 5400 ' 2.800 mPa's
e 24.000 LOCTITE - 8.000
) 30.000 mPass UK 5400 : 10.000 mPa-s
. 4.000 - LOCTITE , 800 —
Bej 7.000mPas  CR4120 10035 4 400 mPass

* Raportul de amestec in functie de greutate depinde de intaritorul utilizat. Pentru detalii suplimentare consultati Fisa tehnica sau contactati reprezentatul de vanzari
86 ** Datele privind vascozitatea si durata de viata se refera la intaritorul standard (primul din gama).



Durata de utili-
zare

330 — 430 sec.

8—10,5 min.

25— 35 min.

30 — 40 min.

20 — 26 min.

15—20 min.

5,5—7,5min.

70 =110 min.

135 — 225 sec.

800 —1.200 sec.

6h

16 min.

40 — 60 min.

50 — 70 min.

40 —70 min.

9,5-12,5min.

Date amestec

Duritate
Shore A/D

87-97 (D)

80— 90 (A)

65-75(D)

60-70(D)

58-68 (D)

70-80 (D)

58— 68 (D)

79-89 (A

65— 75 (A)

80 (D)

80— 90 (A)

75-85(D)

Expunere scur-
ta (1h)

+120 °C

+120°C

120 °C

+120 °C

+120 °C

+120 °C

120 °C

+150 °C

+120 °C

+200 °C

+200 °C

120 °C

+150 °C

+150 °C

120 °C

Temperatura
de lucru

+40 °C in tim-

pul procesului

+40 °C in tim-

pul procesului

50 °C in tim-
pul procesului

+40 °Cin tim-
pul procesului

50 °C in tim-
pul procesului

intre -40 i
+80 °C

40 °C in tim-
pul procesului

intre -40 i
+80 °C

intre -40 si
+80 °C

80 °C in tim-
pul procesului

intre -55 i
+100 °C

50 °Cin tim-
pul procesului

intre -40 i
80 °C

intre -40 si
80 °C

intre -40 si
+80 °C

Umplere

& protectie
Dimensiune "
: Comentarii
ambalaj
180 kg Rasina de turnare compatibild biologic pentru dializoare

150 kg

24 kg

180 kg

25 kg, 180 kg

180 kg

150 kg

35 kg

250 kg

Componenta A:

230 kg/ Par-
tea B: 200 kg

Componenta
A: 180 kg/
Partea B:
180 kg

Componenta
A: 20 kg/ Par-
tea B: 18 kg

Componenta A:

184 kg/ Par-
tea B: 204 kg

24 kg, 250 kg,

1.250 kg

24 kg, 250 kg,

1.250 kg

1.250 kg

Adezivi de turnare compatibili biologic pentru dispozitive medicale

Omologare KTW

Omologare KTW, rasind de turnare pentru filtre

Fixare rapidd, omologare KTW

Rasina de turnare pentru filtre pentru apa si alimente, omologare
KTW

Compatibil biologic pentru capete de dializor

Vascozitate redusd, elasticitate buna, timp de lucru indelungat,
omologare UL-94

Vascozitate redusa, elasticitate bund, timp de lucru scurt

Adecvat in special pentru spirale si imbinarea fibrei de sticld la
productia elementelor filtrelor de osmoza inversa.

Omologare KTW, aderentd bund pentru fibre umede, rezistenta la
temperaturi de procesare ridicate

Durata de viata mare, stabilitate la temperaturi ridicate

Omologare NSF, pentru filtre spirala

Vascozitate redusa pentru turnarea de filtrelor de aer

Pentru turnarea filtrelor de aer, omologare IMO

Special pentru filtre de pietris, omologare KTW
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Rasini de turnare

Lista de produse

Produs

LOCTITE UK 8180 N
LOCTITE UK 8439-21
LOCTITE UK 8630
LOCTITE CR 4100

LOCTITE CR 4200

LOCTITE CR 4300

LOCTITE UK 5400

Rasini de turnare pe baza de epoxi si poliuretan

Tehnologie

2KPU

2KPU

2KPU

2KPU

2KPU

2KPU

2KPU

Aplicare

Aer

Aer

Ulei

Culoare

Bej

Alb

Bej

Galbui

Galbui

Maro transpa-
rent

Maro

Poate fi utili-
zat impreuna
Vascozitate = cu intaritor
drept compo-
nenta B
700 —1.000 LOCTITE
mPa-s UK 5400
750 —1.250 LOCTITE
mPa-s UK 5400
5.000 —9.000 LOCTITE
mPa-s UK 5400
700 -1.500
mPa-s
3.000 — 4.400 _
mPa-s
40— 70 mPa-s -
250 — 300
mPa-s

Date amestec

Raport de
- amest_ec Vascozitate**
in functie de
greutate*
53 Tixotropic
50 400 -1.000
mPa-s
100:57.5 3.000 - 5.000
mPa-s

Datorita caracteristicilor versatile, rasinile de turnare pe baza de epoxi si poliuretani continua sa castige tot mai mult teren, in ultimele decenii.
Acestea pot fi formulate chimic astfel incat produsul rezultat sa fie foarte dur si rezistent la impact sau moale si elastic. 0 rasina de turnare constd,

de reguld, din doua componente de baza care se amesteca si inter-reactioneaza pentru a forma un produs reticulat. Sistemele de acest tip au, in
general, 0 mare rezistenta, sunt usor de aplicat si prezinta proprietati foarte bune de umplere a rosturilor. Rasinile poliuretanice de turnare sunt

compatibile cu o gama larga de materiale si rezista la temperaturi de pana la 120° C (cu scurte varfuri de temperatura de peste 150° C). Daca sunt
necesare temperaturi mai ridicate (pana la 180° C), se vor utiliza rasini epoxidice de turnare.

* Raportul de amestec in functie de greutate depinde de intaritorul utilizat. Pentru detalii suplimentare consultati Fisa tehnica sau contactati reprezentatul de vanzari
** Datele privind véscozitatea si durata de viata se refera la intaritorul standard (primul din gama).



Durata de utili-
zare

4 —6 min.

4 —5 min.

35— 55 min.

Umplere

& protectie
Date amestec
Dimensiune "
balai Comentarii
Duritate | Expunere scur- Temperatura cludezlz)
Shore A/D ta (1h) de lucru
o intre -40 i 200 kg, ) . < L
- +120 °C 80 °C 1250 kg Tixotropic, buna penetrare a mediului de filtrare
- 120 °C inire _400 | 190 kg Pentru filtre HEPA, cu autonivelare
+80 °C
- +150 °C 'mgo_fg ? 30 kg Pentru turnarea filtrelor de aer, vascozitate redusa
Sensibil la temperaturd, nu depozitati la temperaturi mai mici de
- - - 250 kg o
20°C
B B _ 30 kg, 240 kg ggnflcbn la temperaturd, nu depozitati la temperaturi mai mici de
B B B 6 kg, 30 kg, | Sensibil la temperaturd, nu depozitati la temperaturi mai mici de
225 kg 20°C
_ 3 30 kg, 250 kg, Sensibil la temperaturd, nu depozitati la temperaturi mai mici de
1.250 kg 20°C
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Acoperiri pentru izolare acustica
lzolatie acustica

De ce acoperirile pentru izolare acustica Teroson?

Tn principal, existd doud optiuni pentru controlul zgomotelor: acestea pot fi izolate sau absorbite.
Deoarece ambele optiuni se pot aplica zgomotului aerian si zgomotului structural, existd, de fapt,
patru tipuri diferite de control al zgomotelor:

1. Absorbtia zgomotului propagat prin structura

Absorbtia zgomotului structural se realizeaza prin convertirea unei pérti a energiei sonore in energie
termica, in timp ce sunetul traverseazi materialele omogene atasate sau lipite de un corp solid. in
acest mod, zgomotul structural este absorbit inainte de a genera zgomot aerian. Cu cat sunt mai
bune proprietatile de absorbtie ale unor astfel de materiale de antifonare, cu atat este mai buna
absorbtia zgomotului structural. ,Coeficientul de pierdere” este un parametru de masurare a acestui
efect.

2. Izolarea impotriva zgomotului propagat prin structura

Izolarea impotriva zgomotului structural se realizeaza prin atenuarea propagarii sunetelor folosind un
material flexibil de izolare acustica. Cu cat este mai moale si mai voluminos acest material, cu atat
va fi mai buna izolarea la zgomot structural.

3. Absorbtia zgomotului propagat prin aer

Absorbtia zgomotului aerian se realizeaza prin convertirea unei parti a energiei zgomotului aerian in
energie termica, in timp ce sunetul patrunde in materialele fibroase sau spongioase. Cu cat sunt mai
groase materialele fibroase sau spongioase, cu atat va fi mai buna absorbtia zgomotului aerian.

4. Izolarea impotriva zgomotului propagat prin aer

Izolarea impotriva zgomotului aerian se realizeaza atunci cand o parte din energia sonora este
reflectatd de un perete. Energia sonord ramasa este transmisa prin perete si re-radiata in partea
opusa sub formd de zgomot aerian. Cu cét este mai dens si mai flexibil peretele despértitor cu atét
este mai buna izolarea impotriva zgomotului aerian.

Masurarea si evaluarea zgomotelor

Presiunea undelor sonore aeriene se masoara
cu ajutorul unui sonometru cu microfon. Nivelul
zgomotului se masoara in unitati de decibeli
(dB). Deoarece raspunsul subiectiv la zgomotul
perceput de urechea umana depinde intr-o mare
masurd de frecventa sau spectrul de frecvente
al unui zgomot, sonometrele sunt prevazute cu
filtre de compensare, pentru egalizare. Nivelul
sonor ponderat A, exprimat in dBA, va fi suficient
de precis pentru majoritatea masuratorilor
comparative de zgomote.

Coeficientul de pierdere ,,d” Coeficientul de absorbtie a zgomotu-

Coeficientul de pierdere acustica ,,d” este utilizat lui propagat prin aer o

ca masura a capacitatii de absorbtie zgomote a
unui material. Acest factor arata cat din energia
sonora propagata sub forma de unde oscilante
va fi absorbita si convertitd in energie termica.
Coeficientul de pierdere al unui material depinde
de frecventa si temperaturd. Dar nu oferd, totusi,
o indicatie semnificativa a reducerii efective

a nivelului de zgomot ce se poate obtine. De
aceea, va trebui sa fie masurat local. Facand un
compromis rezonabil intre costurile economice
si avantaje, un factor de pierdere de aproximativ
0,1 este considerat acceptabil pentru 0 gama
larga de aplicatii.

Capacitatea de absorbtie a unui material se
exprima sub forma de coeficient de absorbtie a
zgomotului propagat prin aer o.. Aceasta descrie
procentul de energie sonora incidenta absorbita
si convertitd in energie termica. Coeficientul

de absorbtie o depinde intr-o mare masura

de frecventd. Cu cat este mai joasa (grava)
frecventa, cu atat va trebui sa fie folosit un
material absorbant mai gros!




Acoperire

Izolatie acustica

e Materiale de izolatie acustica tip pastd, extrem de eficiente

e Ofera capacitati exceptionale de absorbtie a zgomotelor

e Reducerea zgomotului structural

e Acoperirea poate avea orice grosime astfel incat sa satisfaca cele mai exigente cerinte impuse de absorbtia zgomotelor structurale universale
e Se poate aplica cu spatula sau pistolul de pulverizare

e Omologare conform DIN 5510 Partea 2, clasa S4-SR2-ST2 (comportament la incendii)

TEROSON WT 129

Solutie

TEROSON WT 112 DB

Baza chimica

Densitate umed/uscat

Dispersie apoasa de rasini sintetice

1,4 g/cm3/1,2 g/cm®

Dispersie apoasa de rasini sintetice

1,35 g/cm®/ 1,15 g/cm?

Continut materii solide

65 %

70 %

Timp de uscare (4 mm pelicula umeda)
(DIN EN IS0 291)

24 h

20 h

Rezistenta la temperatura

intre -50 si +120 °C

intre -50 si +120 °C

Dimensiune ambalaj

Galeatd 40 kg, Butoi 250 kg

Butoi 250 kg

Recomandari utile

* Nu aplicati niciodata produse TEROSON
pe baza de apa pe tabla din otel nevop-
sitd/negrunduitd, intrucat exista riscul
mare de coroziune

e Gama de produse Henkel include si alte
produse de izolatie acusticd, disponibile
la cerere

TEROSON WT 112 DB

e Fara solventi

e Pregdtit pentru aplicare din pistoale de
pulverizare

* Rezistentd excelenta la foc

e Inflamabilitate scazuta

e Bune proprietati de izolare termica

TEROSON WT 112 DB este utilizat pentru

amortizarea vibratiilor suprafetelor plane. De

exemplu, este adecvat pentru vagoane, nave,

instalatii si echipamente, cladiri, conducte

de ventilatie, carcase de ventilatoare, lifturi,

instalatii de eliminare deseuri, elemente

de fatadd sau containere. Acoperirile cu

TEROSON WT 112 DB nu trebuie expuse

direct la apa.

TEROSON WT 129

e Fara solventi

e Pregatit pentru aplicare din pistoale de
pulverizare

e Rezistentd la umezeald

e |nflamabilitate scazuta

© Bune proprietati de izolare termica

TEROSON WT 129 este utilizat pentru

controlul zgomotelor si vibratiilor in structuri

de metal cu pereti subtiri. Exemplele

de aplicare sunt similare cu cele oferite

pentru TEROSON WT 112 DB. Acoperirile

cu TEROSON WT 129 pot fi expuse apei

stagnante pentru o perioada mai lunga de

timp.
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Compusi cu continut metalic
Pentru repararea pieselor metalice

De ce un compus cu continut metalic LOCTITE?

Compusii cu continut metalic LOCTITE ofera solutii de intretinere la problemele cauzate de socuri si
deteriordri mecanice, inclusiv fisuri in carcase, canale de pand uzate in arbori si flanse, arbori cilin-
drici uzati etc.

Compusii cu continut metalic LOCTITE, impreuna cu compusii antiuzura si de protectie LOCTITE asi-
gura repararea, reconditionarea si restaurarea permanenta a masinilor si echipamentelor deteriorate,
fara a necesita incélzire sau sudare.

Metode traditionale versus solutii moderne

Metodele traditionale de reparare, cum ar fi sudarea profilelor dure, sunt consumatoare de timp si
costisitoare. Ca o alternativa, compusii cu continut metalic LOCTITE sunt usor de aplicat si confera
rezistenta superioara la compresie precum si calitéti de protectie.

Compusii cu continut metalic LOCTITE impreuna cu compusii antiuzura si protectie LOCTITE, ajuta la
reconditionarea si restaurarea unei mari varietati de piese uzate si la readucerea acestora la starea
de utilizare.

Avantaje cheie ale compusilor cu continut metalic LOCTITE

e Reparare rapida

e Contractie redusa pentru a diminua tensionarea componentelor

e Usor de aplicat

e Nu este necesara incélzirea pieselor

e Reparatiile se efectueaza chiar pe linia de productie

e Culoare similara cu a metalului

e Se poate gauri, fileta sau prelucra dupa intarire

o Aderenta superioard la metal, ceramica, lemn, sticla si anumite materiale plastice

e Rezistentd excelenta la substante chimice agresive, pentru prelungirea duratei de viata a pieselor
e Gama variata de materiale de umplutura pe baza de otel moale, aluminiu sau nemetalice
e Asigura reparatii durabile

e Rezistentd mare la compresie, pentru aplicatii mecanice

921



Umplere
& protectie

Factorii principali de care trebuie sa se tina cont la alegerea compusului cu continut metalic LOCTITE adecvat

Tipul metalului piesei care necesitd reme- Consistenta Cerinte speciale

diere Vascozitatea produsului trebuie adaptata la intrucat anumite aplicatii sunt extrem de pre-
Produsele LOCTITE destinate reparatiilor pieselor cerintele clientului. Gama de materiale de tentioase, Henkel a dezvoltat produse speciale
metalice utilizeaza materiale de umplutura cu umplutura metalicd LOCTITE include produse care rezista la sarcini de compresie mari,

continut de otel sau aluminiu, pentru a obtine fluide, maleabile sau chituri, capabile sa raspun- temperaturi ridicate sau abraziune.
proprietati cat mai apropiate de cele ale piesei da nevoilor clientului.

supuse reparatiei. Produsele cu material de

umplutura nemetalic pot fi utilizate pentru refa-

cerea zonelor uzate care sunt supuse constant

la cavitatie si uzura.

Pregatirea suprafetei
Pregatirea corectd a suprafetelor este esentiala pentru aplicarea corecta a acestor produse.

0 pregatire buna a suprafetei asigura:

e Cresterea aderentei compusilor cu continut metalic LOCTITE la piese

e Prevenirea coroziunii dintre suprafata metalica si compusul cu continut metalic LOCTITE
e Prelungirea duratei de viatd a piesei

Dupa pregatirea suprafetei, piesele trebuie sa fie:

e Curate si uscate

e Fara contaminare chimica de suprafata sau interna

e Fara oxizi pe suprafete

e Cu o rugozitate al suprafetei de minimum 75 pm

Aplicarea produsului

Compusii cu continut metalic LOCTITE sunt epoxizi bicomponenti. Produsele trebuie mixate corect
inainte de aplicare, la un raport de mixare adecvat, pana la obtinerea unei culori uniforme.

Chiturile trebuie aplicate in straturi subtiri. Apasati ferm produsul pana la obtinerea grosimii dorite
pentru umplerea rostului. Procedati cu maxima atentie pentru a preveni formarea bulelor de aer.

Reparatii de arbori

Pentru aceasta aplicatie speciald, utilizati LOCTITE EA 3478. Acest produs este adecvat in mod
special pentru reconstituirea zonei de asezare a lagarelor. Contactati departamentul local de
Asistentd Tehnicd pentru a obtine recomandari specifice pentru solutii de reparatii ale arborilor.
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Solutie

Compusi cu continut metalic
Tabel de produse

Maleabil

LOCTITE
EA 3463

(Baton Metal Magic Steel™)

sl =
Epoxid bicomponent

epararea sau reconditionarea pieselor metalice deteriorate?

Rezistenta mare la
compresie

LOCTITE
EA 3478

(Superior Metal)

o

LOCTITE
EA 3471

(Metal Set S1)

Descriere Epoxid bicomponent Epoxid bicomponent
Raport de amestec in greutate - 7,25:1 1:1

Durata de utilizare 3 min. 20 min. 45 min.

Timp de fixare 10 min. 180 min. 180 min.
Rezistenta la forfecare (GMBS) > 6 N/mm? 17 N/mm? 20 N/mm?
Rezistenta la compresie 83 N/mm? 125 N/mm? 70 N/mm?

Interval temperatura de lucru

intre -30 si +120 °C

intre -30 si +120 °C

intre -20 si +120 °C

Dimensiuni ambalaj

50¢9,114¢

453 g, 3,5 kg galeata

Galeatd 500 g

LOCTITE EA 3463

e Etansarea de urgenta
a fisurilor din conducte
Si rezervoare

e Netezirea sudurilor

e Repararea micilor
fisuri din piesele
turnate

intérire in 10 minute.

Baton cu material de

umplutura maleabil cu

continut de otel. Adera

la suprafetele umede

si se intdreste sub apa.

Rezistent la coroziune

Si la actiunea agentilor

chimici. Poate fi gaurit,

pilit si vopsit.

LOCTITE EA 3478

e Refacerea canalelor de
pana si ansamblurilor
cu caneluri

e Reconditionarea laga-
relor, conexiunilor cu
cuple, elementelor de
tensionare, rotilor din-
tate sau suprafetelor
de asezare a lagarelor

Continut de ferosiliciu,

rezistenta exceptionala

la compresie. Ideal

pentru reconditionarea

suprafetelor

supuse compresiei,

contrapresiunii,

impactului si conditiilor

dure de mediu.

LOCTITE EA 3471

e Etansarea fisurilor din
rezervoare, piese tur-
nate, recipienti si valve

e Corectarea locald a
defectelor nestructura-
le din carcasele de otel

e Refacerea suprafetelor
obturatoarelor de aer
uzate

* Repararea porozitatii
cauzate de cavitatie si/
sau coroziune

Epoxid bicomponent de

uz general, cu continut

de otel, nedeformabil

Folosit pentru

reconditionarea pieselor

metalice uzate.




Umplere
& protectie

Ce fel de material doriti sa completati?

LOCTITE
EA 3472

(Metal Set S2)

Epoxid bicomponent

intarire rapida

LOCTITE
EA 3473

(Metal Set S3)

Epoxid bicomponent

Aluminiu

Utilizare multipla

LOCTITE
EA 3475

(Metal Set A1)

s

Epoxid bicomponent

Rezistent la tempe-

raturi ridicate

LOCTITE
EA 3479

(Metal Set HTA)

Piese metalice
supuse frecarii

Rezistent la uzura

LOCTITE
EA 3474

(Metal Set M)

Epoxid bicomponent

Epoxid bicomponent

11 11 11 11 1:1
45 min. 6 min. 45 min. 40 min. 45 min.
180 min. 15 min. 180 min. 150 min. 180 min.
25 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm?
70 N/mm? 60 N/mm? 70 N/mm? 90 N/mm? 70 N/mm?
intre -20 si +120 °C intre -20 si +120 °C intre -20 si +120 °C intre -20 si +190 °C -201a+120°C
Galeata 500 g Galeatd 500 g Galeatd 500 g Galeata 500 g Galeatd 500 g
LOCTITE EA 3472 LOCTITE EA 3473 LOCTITE EA 3475 LOCTITE EA 3479 LOCTITE EA 3474

e Formarea matritelor,
dispozitivelor de prin-
dere si prototipurilor

e Repararea pieselor
filetate, tevilor si
rezervoarelor

Fluid, cu continut de

otel, auto nivelare.

Recomandat pentru

turnare in zone greu

accesibile, ancorare si
nivelare, formare de
matrite si piese.

e Repararea perforatiilor
din rezervoare, fisurilor
din tevi si coturi

¢ Reconditionarea filete-
lor deformate

e Refacerea pieselor din
otel uzate

intérire rapida, cu

continut de otel,

nedeformabil. Ideal
pentru reparatii de
urgenta si repararea
pieselor metalice

uzate, pentru a preveni

indisponibilitatea

echipamentelor.

e Repararea pieselor
turnate din aluminiu,
pieselor din aluminiu
fisurate sau uzate si
filetelor de aluminiu
deformate

Epoxid bicomponent cu

continut de pulbere de

aluminiu, nedeformabil,
puternic ranforsat. Usor
de amestecat si modelat
pentru formarea de
profile speciale, daca
este cazul. Prin intarire,
formeaza un material
neoxidant, cu aspect de
aluminiu.

® Reconstituirea si repa-
rarea pieselor metalice
uzate in aplicatii la
temperaturi de operare
mari.
Epoxid bicomponent cu
continut de pulbere de
aluminiu, nedeformabil,
puternic ranforsat. Usor
de amestecat si modelat
pentru formarea de
profile speciale, daca
este cazul. Prin intarire,
formeaza un material
neoxidant, cu aspect de
aluminiu.

e |deal pentru repararea
suprafetelor metalice
supuse frecarii

Chit cu continut de otel,

foarte rezistent la uzura.

Formeaza o suprafatd

autolubrifianta pentru a

reduce uzura la glisare a

pieselor mobile.
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Reparatii betoane si ancorare utilaje
Reconstructia si protejarea betoanelor / ancorarea utilajelor

De ce compusii de reparare a betoanelor de la LOCTITE?

Produsele noastre de reparare a betoanelor sunt proiectate pentru reconstructia, repararea si protejarea structurilor si pardoselilor din beton
impotriva deteriorarilor mecanice si atacurilor chimice. Acestea se lipesc de beton, lemn, otel si alte materiale de constructie si garanteaza reparaii
rapide, fiabile si de durata.

Aplicatiile tipice includ rampele si zonele de incarcare, repararea grinzilor de sustinere si a pardoselilor, imbinarea platformelor si elementelor de
suport, a digurilor si peretilor din beton, protectia pardoselilor si rezervoarelor etc.

Reconstructie si reparare

-

Utilizati LOCTITE PC 7257 sau LOCTITE PC 7204 pentru repararea betoa-
nelor.

Ambele produse pot fi aplicate pe suprafete orizontale, verticale sau sus-
pendate.

Deteriorat Reparat
Protectie
h s y Utilizati LOCTITE PC 7277 pentru a proteja betonul impotriva atacurilor
chimice.
Usor de aplicat cu pensuld, rold sau echipamente de pulverizare.

Neprotejat Protejat

Metodele de reparare traditionale, precum repararea pardoselilor sau peretilor cu beton, au nevoie de perioade lungi pentru intarire.
Ca alternativa, produsele de reparare LOCTITE sunt usor de amestecat, aplicat si se intdresc in aceeasi zi.

Beneficii cheie

e Usor de aplicat

e Rezistentd chimica

e Uscare rapidd prin comparatie cu metodele traditionale

e Durata de reparare, costurile pentru munca si duratd de intrerupere a activitatii reduse
e Poate fi aplicat la temperaturi sub 0 °C

e Poate fi aplicat pe suprafete umede

¢ Nu se increteste si nu crapa

e Poate fi colorat cu coloranti pudra standard pentru ciment
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De ce LOCTITE Marine Chocking?

LOCTITE Marine Chocking este un sistem pe baza de adeziv epoxidic bicomponent, recomandat pentru instalarea motoarelor principale si a altor
echipamente in industria maritima. Este utilizat pentru crearea unei fundatii pentru dispozitive precum motoare, cutii de viteze, troliuri etc., nu doar
pentru vapoare, ci si pentru aplicatii industriale domestice.

Produsul ofera:

e Acoperire completa a suprafetei

e Alinierea precisa a echipamentelor
e Rezistenta mare la compresie

e Durabilitate pe termen lung

Este creat in mod special pentru calarea utilajelor maritime de propulsie principale si secundare. Alte aplicéri in industria constructiei de vase: laga-
rele portelicei si ale traverselor, lagdrele bolturilor de carma si ale carmei, lagarele postamentului, mecanismul de directie, vinciul etravei, pompele
din camera motoarelor, pompele de cala, trecerilor de cabluri, rulmentii cu role sau bile de mari dimensiuni, vinciurilor de la prova si vinciurile de
ancora.

Beneficii cheie Omologat de

e Cu autonivelare, intdrire rapidd, fara increfituri e BUREAU VERITAS

e Rezistentd excelenta la chimicale si vibratii e GL/DNV

e Rezistenta excelenta la compresie e |loyd’s Register

e Elimina necesitatea pregatirii precise a suprafetei de asezare e ABS

a utilajului ¢ RINA

* Reduce socurile si zgomotele generate de utilaj * Registrul Naval Rus al Expeditiilor
® PRS
e MAN

Metode traditionale versus solutii moderne

Beton LOCTITE PC 7202 Marine Chocking
Rezistenta la compresie Redusa Mare
Rezistenta la intindere Redusa Mare
Rezistenta chimica Redusa Mare
Timp de intarire 7-211zile 24h@25°C
Timp de uscare 28 zile 24 h
Aderenta la otel / metal Fara Foarte bund
Grosimea stratului = 10 -100 mm
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Reparatii betoane si ancorare utilaje
Tabel de produse

Care este aplicatia dumneavoastra?

Solutie

Culoare

Mortar cu fixare rapida

LOCTITE PC 7257

Interval temperatura de lucru

intre -26 si +1.090 °C

Raport de amestec in volum / greutate (A:B) 1:5/100:500
Timpul de lucru 3—11 min.
Timp de uscare a suprafetei 15— 22 min.

Grosimea recomandata a stratului

Consultati Fisa tehnica

Dimensiuni ambalaj

5,54 kg, 25,7 kg

LOCTITE PC 7257

Sistem de reparare si cimentare a betonului

cu fixare rapida pentru

e Repararea/constructia rampelor si zonelor
de incdrcare

® Repararea grinzilor de sustinere si a par-
doselilor

« imbinarea platformelor si elementelor de
suport

e Diguri si pereti din beton

e Cimentarea platformelor si bazelor pentru
utilaje

 Bolturi de ancorare si balustrade




Repararea si protectia betoanelor

Mortar rezistent la chimicale

LOCTITE PC 7204

Umplere
& protectie

Acoperire de protectie

LOCTITE PC 7277

Ancorare

LOCTITE PC 7202

Gri Albastru Verde
-291a 65 °C intre -30 si +95 °C intre -40 si 121 °C
Consultati Fisa tehnica 2,8:1/100:28 100:11,6/100:6,9
60 min. 20 min. 10— 15 min.
5h 2,8h 24 h
Consultati Fisa tehnica Consultati Fisa tehnica 10 -100 mm
19 kg 5kg, 30 kg 3,5kg, 10 kg
LOCTITE PC 7204 LOCTITE PC 7277 LOCTITE PC 7202

Epoxid cu continut de cuart, rezistent la

agenti chimici, pentru

e Protectia pardoselilor in zonele de protectie
chimica (diguri)

* Protectia zonelor de sustinere din beton
impotriva sarcinilor dinamice mari

© Reconstructia rampelor si scarilor

Epoxid bicomponent fara material de
umpluturd, pensulabil, rezistent la agenti
chimici, pentru

e Cisterne, rezervoare si conducte

e Pardoseli

Epoxid bicomponent cu autonivelare, intdrire
rapida, fard incretire pentru instalarea
utilajelor de propulsie principale si auxiliare,
precum

e | agarele portelicei si ale traverselor

e Lagdrele bolturilor de carma si ale carmei
e Vinciul etravei
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Acoperiri de protectie si compusi antiuzura
Protectia pieselor impotriva atacului factorilor externi

De ce sa utilizati o acoperire de suprafata?

Acoperirile de protectie si compusii antiuzura LOCTITE ofera solutii de intretinere la problemele
cauzate de uzurd, abraziune, eroziune, atacul agentilor chimici si coroziune. Sunt disponibile in
formule pentru aplicare cu spaclul, pensula sau prin pulverizare si contindnd materiale de acoperire
speciale pentru conditii grele si sunt ideale pentru toate reparatiile de amploare care trebuie sa
reziste in timp. Aplicatiile tipice pentru aceasta gama de produse includ, de exemplu conducte de
aer, pompe, schimbatoare de cdldurd, centrifuge, rotoare, palete de ventilator, instalatii de separare,
rezervoare, zone de retinere etc.

Produsele pentru acoperire si protectie LOCTITE asigura rezistentd excelenta la uzura si aderenta
superioara. Continand particule ceramice, specifice pentru diverse conditii de lucru, acestia pro-
tejeaza impotriva abraziunii si, astfel, pot prelungi durata de viata a unei game largi de instalaii si
echipamente. Principalul lor avantaj este capacitatea de a crea o suprafata de lucru reinnoibila, de
sacrificiu, protejand astfel integritatea structurala a substratului original.

A fost special dezvoltata o clasa pentru protectia impotriva coroziunii pure si atacurilor chimice.
Aceasta nu contine umpluturd ceramica si permite astfel obtinerea unor suprafete foarte netede.

Metode traditionale versus solutii moderne

Metodele de reparatii traditionale cum ar fi sudarea metalelor dure sau metalizarea sunt costisitoare
si dificil de utilizat pentru suprafete mari. in schimb, acoperirile de protectie si compusii antiuzura
LOCTITE sunt usor de aplicat pe orice dimensiuni de suprafete si ofera avantajul suplimentar al pro-
tectiei la coroziune. in plus, acoperirile de protectie LOCTITE nu creeaza tensiune termica in cursul
aplicarii.

Beneficii cheie

 Restaurarea suprafetelor uzate si prelungirea duratei de viata atat a pieselor noi cat si
a pieselor vechi

e Cresterea eficientei pieselor

e Economii de costuri prin evitarea inlocuirii piesei si reducerea inventarului de piese de
schimb

e Protejeaza piesele impotriva abraziunii, eroziunii, atacului chimic si coroziunii

e Rezistentd chimicd excelenta pentru protectia eficientd a ansamblurilor

Factorii principali de care trebuie sa se tina cont la alegerea compusului antiuzura sau acoperirii de protectie
LOCTITE adecvat(e)

Rezistenta la temperatura

Temperaturile de operare pentru acoperirile de protectie si compusii antiuzura LOCTITE variaza intre -30° C si +120 °C. Unele clase speciale de pro-
duse, de ex. LOCTITE PC 7230 sau LOCTITE PC 7229, pot fi utilizate pana la 230° C. Aceste categorii speciale necesitd postintarire pentru a atinge
performanta maxima de rezistenta la temperaturi ridicate.
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Acoperire

Dimensiunea particulelor

Pentru a creste rezistenta la abraziune, dimensiunea particulelor materialelor abrazive si a particulelor produselor de acoperire de protectie si de
compusi antiuzura LOCTITE trebuie sa fie similare. Gama de produse de acoperire de protectie si compusi antiuzura LOCTITE ofera clase de produse
pentru protectia impotriva particulelor grosiere, precum si impotriva particulelor fine.

Umpluturile de mici dimensiuni sunt indepartate  Umpluturile de mari dimensiuni sunt subminate ~ Umpluturile de marime similaré ofera cea mai
de particule de mari dimensiuni de particule de mici dimensiuni bund protectie

Rezistenta chimica si la coroziune

Datorita matricei epoxidice speciale a acoperirilor de protectie si compusilor antiuzura LOCTITE,
aceastd gama de produse este rezistentd la majoritatea tipurilor de agresiune chimica. Produsele
ofera o buna protectie impotriva apei dulci si apei de mare, sulfatului de amoniu si hidroxidului de
sodiu. Unele produse sunt rezistente si la agenti chimici puternici, precum acidul sulfuric sau ureea.
0 prezentare generald completd a rezistentei chimice a acoperirilor de protectie si compusilor anti-
uzurd LOCTITE este disponibild; va rugam sd va contactati echipa locala de asistenta tehnica Henkel
pentru informatii suplimentare.

Aplicarea produsului

Acoperirile de protectie si compusii antiuzura LOCTITE sunt materiale epoxidice bicomponente. Pro-
dusele trebuie mixate corect inainte de aplicare, la un raport de mixare adecvat, pana la obtinerea
unei culori uniforme.

Pentru a asigura o buna aderenta la stratul de baza, se recomanda aplicarea unui produs pensulabil
de tipul LOCTITE PC 7117 ca grund, inainte de utilizarea acoperirilor de protectie si compusilor
antiuzura ranforsate/ranforsati cu particule grosiere. Pentru straturi mai groase de 25 mm, aplicati
materialul in straturi succesive de cate 25 mm, permitand racirea stratului inainte de aplicarea stra-
tului urmator.

Pregatirea suprafetei
Pregatirea corectd a suprafetelor este esentiala pentru aplicarea reusita a acestor produse.

0 Pregétire buna a suprafetei asigura:

e Imbunatatirea aderentei produselor de acoperire de protectie si compusilor antiuzurd LOCTITE la
suprafata piesei

 Prevenirea coroziunii dintre suprafata metalica si acoperirea de protectie sau compusul antiuzura
LOCTITE

e Prelungirea intervalelor de intretinere

Dupé pregatirea suprafetei, piesele trebuie sa fie:

e Curate si uscate

e Fara contaminare chimica de suprafata sau internd

e Fara oxizi pe suprafete

e Cu o rugozitate a suprafetei de minimum 75 pm

e Cu un profil de sablare clasa 2.5

Pentru suprafete mari, se va aplica LOCTITE SF 7515 pentru a evita oxidarea rapida.
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Acoperiri de protectie si compusi antiuzura
Tabel de produse

Care este aplicatia dumneavoastra? -

Solutie

Atac al agentilor
chimici puri sau

Fara umplutura

LOCTITE
PC 7266

coroziune pe metal

Compus ceramic
pulverizabil

LOCTITE
PC 7255

Compus ceramic
pensulabil

LOCTITE
PC 7117

Culoare Albaétru Verde;-;gri | Negru
Interval temperatura de lucru (stare uscata) -30 la +100 °C intre -30 si +95 °C intre -30 si +95 °C
Raport de amestec in volume (A:B) 2,8:1 2:1 3,33:1
Raport de amestec in greutate (A:B) 100:22 100:50 100:16
Timpul de lucru 30 min. 40 min. 60 min.
Timp de uscare a suprafetei 35h 4h 3,5h
Grosimea recomandata totala a stratului* Min. 0,2 mm Min. 0,5 mm Min. 0,6 mm
Dimensiuni ambalaj 1kg 900 ml, 30 kg 1kg, 6 kg
LOCTITE PC 7266 LOCTITE PC 7255 LOCTITE PC 7117

Recomandatri utile

1. Aplicati LOCTITE SF 7515 la finalul etapei de pre-
gatire a suprafetei si inainte de aplicarea acoperirii de
protectie finale/compusului final. Avantaje: Protectie
temporara impotriva coroziunii care prelungeste timpul
de lucru al suprafetei cu pana la 48 h.

2. Suprafetele cu uzurd avansata sunt reconstituite cu
chit rezistent la uzura LOCTITE PC 7222 sau chit rezis-
tent la uzura si temperaturi ridicate LOCTITE PC 7230,
inainte de aplicarea straturilor de protectie LOCTITE PC.

Pentru informatii suplimentare, contactati reprezentantul
Henkel.

Epoxid bicomponent,

fara material de

umpluturd, pulverizabil,

pentru

e Pompe, centrifuge si
conducte

o Cutii de viteze, motoa-
re si compresoare

o Schimbatoare de cal-
durad, ventilatoare si
carcase

e Cisterne si rezervoare

Epoxid ceramic

bicomponent, ranforsat,

ultrafin, pentru

e Captuseli de rezervoa-
re si snecuri

e Carme si carcase
arbori de carma

e Schimbatoare de
caldura

e Condensatoare

e Rotoare de pompe de
racire

Omologat WRAS

Epoxid bicomponent, fara
material de umplutura,
pensulabil pentru

¢ Rotoare, robinete
fluture

e Carcase de pompe

e |nstalatii de despra-
fuire

e Captuseli de rezer-
voare

*Pentru produsele pulverizabile si pensulabile, se recomanda
aplicarea a minimum doua straturi, pentru a se obtine grosimea

1021 totala a stratului.



Abraziune sau eroziune a suprafetelor metalice, cu sau fara atac al agentilor chimici

I
Particule fine

Compus ceramic
pensulabil la tem-
peraturi inalte

LOCTITE
PC 7234

' _.*_-94""“
R

Gri

Compus ceramic
Pneu-Wear

LOCTITE
PC 7226

Gri

Compus ceramic,
pensulabil, omolo-
gare KTW

LOCTITE
PC 7118

Negru

Acoperire

Particule grosiere

Compus ceramic,
aplicabil cu spaclul,
rezistenta mare la
impact

Compus ceramic,
aplicabil cu spaclul

LOCTITE
PC 7218

LOCTITE
PC 7219

B |
= i

Gri Gri

intre -30 si +205 °C

intre -30 si +120 °C

intre - 30 si + 95 °C

intre -30 si +120 °C intre -30 si +120 °C

2,75:1 4:1 3,33:1 2:1 2:1
100:21 100:25 100:16 100:50 100:50
30 min. 30 min. 35 min. 30 min. 30 min.
8 h + 3 h postintarire 6h 25h 7h 6h
Min. 0,5 mm Min. 6 mm Min. 0,6 mm Min. 6 mm Min. 6 mm
1kg 1kg, 10 kg 1 kg, 6 kg 1 kg, 10 kg 1kg, 10 kg
LOCTITE PC 7234 LOCTITE PC 7226 LOCTITE PC 7118 LOCTITE PC 7218 LOCTITE PC 7219

Epoxid bicomponent, fara

material de umplutura,

pensulabil pentru

e Exhaustoare

e Schimbatoare de cal-
dura si condensatoare

o Captuseli de rezervoa-
re si snecuri

e Robinete fluture

Epoxid bicomponent, cu

continut ceramic pentru

e Camasi de pompe de
dragare

e Jgheaburi si canale

¢ Rotoare de pompa

e Alimentatoare vibra-
toare

e Snecuri/buncare de
incarcare

Epoxid bicomponent,

cu continut ceramic,

pensulabil pentru

¢ Rotoare, robinete
fluture

e Carcase de pompe

e Instalatii de despra-
fuire

e Captuseli de rezer-
voare

Omologare KTW

Epoxid bicomponent,
cu continut ceramic, cu continut ceramic,
aplicabil cu spaclul, pe baza de cauciuc
pentru modificat, pentru

Epoxid bicomponent

o Instalatii de despra-
fuire si organe sepa-

e Camasi de pompe de
dragare

ratoare e Jgheaburi si canale
e Colectoare de praf si e Rotoare de pompd

exhaustoare o Alimentatoare vibra-
e Camasi de pompa si toare

rotoare de pompa

e Palete si carcase de
ventilator

e Benzi rulante si bene
de incarcare

e Coturi si puncte de
trecere

e Snecuri/buncare de
incarcare
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Acoperiri de protectie si compusi antiuzura
Lista de produse

Raport de .
. . Raport de . Timp de
. . | Dimensiunea n amestec Timpul de
Produs Descrierea produsului . Culoare amestecin | . uscare a
particulelor . in greutate lucru .
volume (A:B) suprafetei
(A:B) :
LOCTITEPC 7117 AT ﬁg[fi‘lrg'ca pensu- Fina Negru 3,33:1 100:16 60 min. 35h
LOCTITEPC 7118 | /coperire ceramicd, pensula- Find Negru 3,33:1 100:16 35 min. 2,5h
bild, omologare KTW
LOCTITEPG 7218 | /\Coperire ceramica aplicabila | ., Gri 2:1 100:50 30 min. 7h
cu spaclul
Acoperire ceramica, aplicabi-
LOCTITE PC 7219 & cu spaclul, rezistentd mare Mari Gri 2:1 100:50 30 min. 6h
la impact
Acoperire ceramicd, pensu-
LOCTITE PC 7221 labild, cu rezistentd mare la Fina Gri 2,3:1 100:29,4 20 min. 16 h
chimicale
LOCTITEPG 7222 | /\CoPerire ceramica aplicabila |y . G 21 100:50 30 min. 6h
cu spaclul
LOCTITE PC 7226 AL Cnggrr“'ca LSl Fina Gri 411 100:25 30 min. 6h
LOCTITE PC 7227 Acoperire Clzg‘i‘g"ca pensu- Fina Gri 2,75:1 100:20,8 30 min. 6h
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Acoperire

Grosimea reco-
mandata a stra-
tului

Duritate
Shore D

Rezistenta la
compresie

forfecare

Rezistenta la ' Interval tempera-

tura de lucru

Dimensiuni
ambalaj

Comentarii

Min. 0,6 mm

Min. 0,6 mm

Min. 6 mm

Min. 6 mm

Min. 0,5 mm

Min. 6 mm

Min. 0,5 mm

87

80

90

85

83

85

85

85

105 N/mm?

114 N/mm?

110,3 N/mm?

82,7 N/mm?

69 N/mm?

72 N/mm?

103,4 N/mm?

86,2 N/mm?

23,2 N/mm?

26 N/mm?

17,2 N/mm?

16,8 N/mm?

34,5 N/mm?

24,2 N/mm?

intre -30 si +95 °C

-301a95 °C

intre -30 si
+120 °C

intre -30 si
+120 °C

-301a65°C

intre -30 i
+105 °C

intre -30 si
+120 °C

intre -30 si +95 °C

1 kg, 6 kg

1 kg, 6 kg

1kg, 10 kg

1kg, 10 kg

5,4 kg

1,3 kg

1kg, 10 kg

1kg

Epoxid bicomponent pensulabil care asigurd
luciu intens, acoperire de protectie, reduce-
rea frecdrii pentru protectia echipamentelor
impotriva uzurii, abraziunii i coroziunii.

Epoxid bicomponent cu continut ceramic,
pensulabil, dezvoltat si omologat special
pentru utilizarea la dispozitive pentru trans-
portul apei potabile reci.

Epoxid cu continut ceramic, aplicabil cu
spaclul, destinat protectiei, reconstituirii
si repardrii zonelor cu uzurd ridicaté ale
echipamentelor de prelucrare. Adecvat
pentru aplicatii suspendate si suprafete
neregulate.

Epoxid cu continut ceramic, cauciuc modi-
ficat, care oferd rezistentd mare la impact.
|deal pentru zone expuse la abraziune si
impact. Nedeformabil si adecvat pentru
aplicatii suspendate si suprafete neregu-
late.

Epoxid bicomponent pensulabil, cu continut
ceramic, rezistent la agenti chimici, pentru
protectia impotriva coroziunii extreme cau-
zate de expunerea la agenti chimici.

Chit epoxidic bicomponent cu continut
ceramic, aplicabil cu spaclul, pentru supra-
fete expuse la uzurd, eroziune si cavitatie,
care prezinta uzurd avansata.

Epoxid cu continut de carburi pentru
protejarea echipamentelor de prelucrare
impotriva abraziunii cu particule fine. Acest
epoxid nedeformabil aplicabil cu spaclul
este adecvat pentru suprafete suspendate
si verticale.

Epoxid bicomponent cu continut ceramic,
pensulabil, cu proprietati de autonivelare,
care asigura suprafete foarte lucioase, cu
frecare redusa.
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Acoperiri de protectie si compusi antiuzura
Lista de produse

Raport de .
. . Raport de . Timp de
. . Dimensiunea n amestec Timpul de
Produs Descrierea produsului . Culoare amestecin | . uscare a
particulelor . in greutate lucru .
volume (A:B) suprafetei
(A:B) ;
LOCTITE PC 7228 ABLEAIS Clg[il’;"ca pensu- Fina Alb 2,81 100:22,2 15 min. 5h
Acoperire ceramica aplicabila 6h+2h
LOCTITE PC 7229 cu spaclul, cu rezistenta la Mici Gri 4:1 100:25 30 min. o
- postintdrire
temperaturi ridicate
Acoperire ceramica aplicabila 7h+2h
LOCTITE PC 7230 cu spaclul, cu rezistenta la Mari Gri 4:1 100:25,6 30 min. T
o postintdrire
temperaturi ridicate
Acoperire ceramica pensu- 8h+3h
LOCTITE PC 7234 labild, cu rezistentd mare la Fina Gri 2,75:1 100:21 30 min. N
. postintarire
chimicale
LOCTITE PC 7255 Acope”rer‘fgg‘””;'ca Ll Fing Verde/gri 24 100:50 40 min. ah
LOCTITEPC 7266 | /\COPErire pulverizabila far - Albastru 28:1 100:22 30 min. 35N
compusi ceramici
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Acoperire

Grosimea reco-

< Duritate Rezistentd la | Rezistenta la | Interval tempera- Dimensiuni "
mandata a stra- T ’ < . Comentarii
tului Shore D compresie forfecare tura de lucru ambalaj
Epoxid bicomponent cu continut ceramic,
Min. 0,5 mm 85 86 N/mm? 24 N/mm?  |intre -30 51 +95°C | 1 kg, 6 kg pensulabil, cu proprietati de autonivelare,
care asigura suprafete foarte lucioase, cu
frecare redusa.
Chit epoxidic bicomponent cu continut
. ) ) ntre -30 si ceramic, aplicabil cu spaclul, cu rezistenta
Min. 6 mm 85 103,4 N/mm* | 34,5 N/mm 4230 °C 10kg la temperaturi ridicate, pentru protectia
impotriva particulelor mici. Adecvat pentru
suprafete suspendate si verticale.
Compus epoxidic bicomponent cu continut
. ) intre -30 si ceramic, rezistent la temperaturi ridicate,
Min. 6 mm 90 103,4 N/mm - +230 °C 10kg pentru protectia impotriva particulelor mari.
Adecvat pentru suprafete suspendate si
verticale.
) intre -30 si Epoxid bicomponent pensulabil, destinat
Min. 0,5 mm - - - 4205 °C Tkg protectiei impotriva turbulentei si abraziunii
in conditii de caldurd extrema.
Epoxid ceramic ranforsat, ultrafin, care asi-
gura un luciu intens, acoperire de protectie
Min. 0,5 mm 86 106 N/mm? 31 N/mm? | intre -30 si +95 °C | 900 ml, 30 kg | la frecare redusa, pentru protectie impotriva
turbulentei si abraziunii. Etansarea si pro-
tectia echipamentelor impotriva coroziunii
Si uzurii,
Epoxid bicomponent férd compusi cera-
) intre -30 si mici, pulverizabil, care asigura protectie
Min. 0,2 mm 83 110 N/mm? 21 N/mm? +100 °C Tkg impotriva coroziunii si rezistentd mare la

agenti chimici. Usor de pulverizat cu pistol
air-less, standard.
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Curatare

Curatarea pieselor, a mainilor si de mentenanta

De ce sa utilizati curatitori LOCTITE inainte de lipire?

Curatitorii si produsele pentru degresare de la LOCTITE sunt foarte eficiente si sunt disponibile atét in
formule pe baza de apa, cat si pe baza de solventi. La alegerea unui curatitor sau degresant, princi-
palii factori de care trebuie sa se tina cont sunt timpul de uscare, reziduurile, mirosul si compatibili-
tatea cu substratul. Reziduurile reprezinta o preocupare deosebit de importanta: daca este necesara
o prelucrare secundara a piesei, de ex. vopsirea sau lipirea, un reziduu de pe suprafata poate afecta
procesul respectiv. Compatibilitatea substraturilor este o grija comuna cand lucrati cu materiale plas-
tice si curatitori pe baza de solventi.

Portofoliul de curatitori LOCTITE ofera produse pentru:
o Curatarea componentelor inainte de aplicarea adezivilor/etansantilor LOCTITE

e Curatarea si degresarea suprafetelor de lucru si a pieselor
« indepartarea reziduurilor de etansant intarit
o indepértarea murdiriei uscate de pe maini

Gama de produse include:

e Trei curatitori manuali, foarte eficienti, usori si biodegradabili
e Curatitor pentru contactele electrice

e Curatitor aprobat pentru sector alimentar (NSF A7)

De ce sa alegeti BONDERITE?

BONDERITE va ofera un curatitor pentru fiecare pas din lantul dvs. de productie:
e Peste 80 de ani de experienta in curdtare

e Sustenabilitate ridicata

e Cea mai buna calitate

e Tehnologii de ultima generatie

¢ Dezvoltare continua si inovatie




Curatare

De ce sa folositi BONDERITE pentru curatarea de
mentenanta?

Vehiculele, instalatiile industriale si echipamentele necesita mentenanta profesionala, tinand
cont de mediul inconjurator si siguranta operatorului. Mentenanta prelungeste durata de viata
a echipamentelor si evitd timpii de nefunctionare lungi si costisitori. in ultimii ani, mentenanta
a cdpatat o noua coordonata, activitatea de mentenanta fiind externalizata frecvent companiilor
care ofera expertiza si know-how si care utilizeaza produse compatibile din punctele de vedere
tehnic si al mediului inconjurator de la Henkel.

Henkel dezvoltd produse inovatoare, respectand specificatiile exigente si ultimele reglementari
intélnite in lucrarile moderne de mentenanta.

Sectoare industriale si zone de aplicare cheie
Transport public (cai ferate, sosele), autovehicule, energie, companii de curatare, instalatii
petrochimice, ingineria industriei de aparare, aeronautica si marina.

Cateva aplicatii importante

Curatarea interioarelor si exterioarelor autovehiculelor, curatarea rezervoarelor si a tevilor,
curdtarea podelelor, curdtarea pieselor inainte de inspectie, curatarea vopselelor, curatarea
graffitiurilor, protectia impotriva graffitiurilor, indepartarea zgurii schimbatoarelor de caldura,
indepartarea mirosurilor, curatarea mainilor

Avantaje cheie ale utilizarii BONDERITE pentru curatarea de mentenanta

e Produse specifice pentru mentenanta in medii industriale
e Compatibile cu echipamentul

e Posibilitati de reciclare

e Usor de dozat si de utilizat

o Tratare facila a reziduurilor

De ce sa folositi BONDERITE pentru curatarea industriala?

Curatitori industriali

La fiecare faza de transformare, suprafetele tuturor pieselor de metal nu trebuie sa aiba urme
de ulei sau pete. Cu ani de experienta in chimia suprafetelor, Henkel va ofera curatitori de inalta
performanta pentru toate procesele. Produsele au o formula care indeplineste toate specificatiile
fiecarei faze, metode de aplicatie, de mediu, temperatura sau substrat, respectand normele de
mediu.

Calitatea ridicata si eficienta produselor Henkel cresc substantial calitatea productiei si ajuta la
scéderea costurilor operationale.

Sectoare industriale cheie

Turnarea metalului, pasta de lemn si hartie, otel, autovehicule, productia de aparate
electrocasnice, energie eoliand, aluminiu, cai ferate, agricultura, constructii de automobile,
armament, electric, medical

Aplicatii importante

Degresare neutra intre functionari si finald cu protectie temporara contra coroziunii, protectie
contra coroziunii pe baza de apa sau ulei, degresare de mare eficientd inainte de tratarea si
vopsirea suprafetelor, curatarea vopselelor, desprinderea vopselelor, decapare si indepartarea
zgurii cu acid
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Curatarea pieselor si mainilor

Tabel de produse

Aveti nevoie de un curatitor pentru piese sau un curatitor pentru maini?

Solutie

110

Descriere

Curatitor pentru piese

Uz general

LOCTITE
SF 7061

Curdtitor si degresor

LOCTITE
SF 7063

Curatitor si degresor

Piese din plastic

LOCTITE
SF 7070

Curdtitor si degresor

Nivel COV scazut

LOCTITE
SF 7066

Curdtitor si degresor

Dimensiuni ambalaj

Aerosol 400 ml

Aerosol 400 ml, pompa,
doza 101

Aerosol 400 ml

Aerosol 400 ml

Recomandari utile

e Dacd sunt necesare
servetele de curdtare,
utilizati
LOCTITE SF 7852.
Curatatori pentru
piese si maini fara
apa. Disponibil sub
forma de gdleatad
care contine 70 de
servetele.

LOCTITE SF 7061

e Curdtitor general de
piese pe baza de sol-
venti (acetona)

e Evaporare foarte
rapida

* Indepérteazd murdaria,
rasinile, lacul, uleiurile
si vaselina

LOCTITE SF 7063

e Curdtitor general de
piese pe baza de
solventi

o Nu lasa reziduuri

e |deal pentru utilizare
inaintea aplicatiilor de
lipire cu adezivi sau
etansare

* indeparteaza majo-
ritatea unsorilor
consistente, uleiurilor,
fluidelor lubrifiante,
spanurilor metalice si
particulelor fine de pe
orice suprafete

LOCTITE SF 7070

e Curdtitor general de
piese pe baza de
solventi

e Utilizabil ca spray sau
in procesul de curatare
prin imersie la tempe-
ratura camerei

« indeparteaza uleiurile
grele speciale

e Pentru majoritatea pie-
selor din plastic, fara
riscul aparitiei fisurilor
de stres

LOCTITE SF 7066

¢ Emulsie pe baza de
apa cu nivel COV
scazut

e Utilizare pentru metale
si materiale plastice

A7 NSF Nr.: 142646



Decapant de gar-
nituri

LOCTITE
SF 7200

Decapant de garnituri

Curatare

Contacte electrice

LOCTITE
SF 7039

Curatitor de contacte,
spray

Fara abrazivi

LOCTITE

Curatitor pentru maini

SF 7830 Manuvo

Curatitor pentru maini

Cu abrazivi

LOCTITE
SF 7850

Curatitor pentru maini

LOCTITE
SF 7855

Curatitor pentru maini

recipient de 400 ml, doza-

recipient de 400 ml, doza-

Aerosol 400 mi Aerosol 400 ml 11,301 tor pomp3 3 tor pompé 1,75 |
LOCTITE SF 7200 LOCTITE SF 7039 LOCTITE SF 7830 Manuvo LOCTITE SF 7850 LOCTITE SF 7855
e Indeparteaza etansan- e Pentru curatarea e Foarte eficient e Fara uleiuri minerale e Netoxic
tii-garniturd intariti si contactelor electrice o Fira abrazivi o Cu abrazivi o Cu abrazivi

garniturile traditionale
n 10 - 15 minute

e Decapare minima

e Utilizare pe majoritatea
tipurilor de suprafete

expuse la umezeala
sau altor impuritati

¢ Nu afecteaza lacurile
izolatoare

e Aplicatie tipica:
curatarea contactelor
electrice, releelor, apa-
raturilor de comutare
etc.

e Actioneaza cu sau fara
apa
e Biodegradabil

* indeparteazi murdaria
persistenta, unsorile,
funinginea si uleiul

e Contine elemente pre-
mium de revitalizare
a pielii

e Actioneaza cu sau
fara apa

e Biodegradabil

o indeparteazi vopsea-
ua, rasina si adezivii

e Actioneaza cu sau
fara apa

e Biodegradabil
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Curatitori industriali
Tabel de produse

Imersie generala Pulverizare generala Presiune ridicata

P

112

Solutie BONDERITE BONDERITE BONDERITE
’ C-NE 20 C-NE FA
. . Pulverizare sau presiune
Aplicare Imersie Spray ridicata
Aspect Lichid galben pana la Lichid transparent, maro Lichid transparent
maro deschis roscat
Concentratie de aplicare 2-8% 3-10% 05-5%

Temperatura de lucru

intre +40 si +90 °C

intre +20 si +50 °C

intre +20 si +90 °C

BONDERITE C-NE 20

Curatitor neutru gene-

ral prin imersie

o Saruri de acizi orga-
nici, surfactanti neio-
nici, alcanolamine

e Curatitor neutru

e Multi-metal

e Proprietdti de deshi-
dratare

e Protectie foarte buna
impotriva coroziunii

e Pentru curatare finald
si intermediara

BONDERITE C-NE FA

Curatitor spray univer-

sal pentru murdarie

persistenta

e Contine agent de pro-
tectie anticoroziune

o Utilizabil si cu alte
metode de curatare
(imersie, HP, manualad
etc.)

e Pentru utilizare pe
orice substraturi

e Alternativa compatibila
cu mediul la curdtitorii
pe bazé de solventi

BONDERITE C-MC 80
Curatitor alcalin pentru
nalta presiune

e Alcalii, surfactanti,

silicati

e Curatitor alcalin uni-

versal

e Contine inhibitori

pentru utilizare pe
aluminiu

* Inalte performante de

degresare

e Produs ideal pentru

curétare rezervoare



Curatarea pieselor

Curatare

Alcalin

BONDERITE
C-AK 5800

BONDERITE
C-AK 5520

Protectie anticoro-
ziva

BONDERITE
S-PR 6776

Neutru

BONDERITE
C-NE 3300

Acid

BONDERITE
C-IC 3500

Spray Imersie / pulverizare Orice tip Imersie / pulverizare
Lichid transparent, incolor Lichid transparent Lichid transparent, galbui Lichid transpar_e nt, galbui Lichid transpargnt, galben
deschis maroniu
4-8% 2-6% 1-5% 1-3% 10-30%,1-5%

intre +40 si +80 °C

intre +50 si +80 °C

intre +40 si +80 °C

intre +30 si +80 °C

intre +50 si +90 °C

BONDERITE C-AK 5800

Curatitor spray lichid

pentru degresarea pie-

selor din otel si plastic

e Alcalii, fosfati, saruri
de acizi organici,
surfactanti neionici

* inalte performante de
degresare

e Utilizabil cu orice cali-
tati ale apei

BONDERITE C-AK 5520

Curatitor spray lichid

pentru toate metalele

e Silicati, surfactanti

e Contine inhibitori
pentru utilizare pe
aluminiu

¢ Spumare redusa

BONDERITE S-PR 6776

Curatare inainte de

prelucrare si protectie

la coroziune dupa pre-

lucrare

e Componenti organici
de protectie impotriva
coroziunii, agenti de
solubilizare, fractii de
uleiuri minerale

e Aplicabil in procese de
imersie si pulverizare

e Orice metale

e Protectie la coroziune
pentru depozitare pe
termen lung

BONDERITE C-NE 3300

Curatitor neutru pe

baza de apa

e |nhibitori organici de
coroziune

e Comportament foarte
bun de dezemulsio-
nare

o Multi-metal

e Aplicabil in orice tip de
procese

e Nu contine saruri

BONDERITE C-IC 3500

Agent de decapare si

contra ruginii pentru

procese de imersare Si

pulverizare

e Acid fosforic, acid sul-
furic, inhibitor

e Decapare rapida

 Contine inhibitor

e |deal pentru curatare
cu echipamente spe-
cializate
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Curatare, protejare si specialitati
Tabel de produse

Solutie

La cald

BONDERITE
S-ST 9210

Cojire vopsea

indepartare vopsea

La rece

BONDERITE

S-ST 6776 LO / THIN

1

Desprindere vopsea

Vopsele pe baza de sol-
venti

BONDERITE
S-PD 810

Aplicare Spray Pensulare/imersie -
Concentratie de aplicare 30-50 % Gata de utilizare 10-20%
Temperatura de lucru > +80 °C Temperatura camerei, pand la Temperatura camerei

+35°C
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BONDERITE S-ST 9210

Agent de indepartare a vopse-
lei foarte alcalin (otel)

e Fara amine

e Fara solventi

BONDERITE

S-ST 6776 LO / THIN

Agent acid de indepartare a

vopselei

e Fara clorura de metil

* BONDERITE S-ST 6776
LO: ingrosat pentru o bun&
aderentd

© BONDERITE S-ST 6776 THIN:
Pentru aplicare in imersie

e Toate metalele (incl. aluminiu)

e Miros slab

BONDERITE S-PD 810

Coagulant de vopsele neutru

e Produs universal pentru vop-
sele fard solventi

e Neutru

e Contine inhibitor de coroziune




Vopsele pe baza de apa

BONDERITE
S-PD 828

Curatare

Protectie

Protectie anticoroziva

Pe baza de apa

BONDERITE
S-FN 7400

Pulverizare/imersie

Pe baza de ulei

BONDERITE
S-PR3

Pulverizare/imersie

Specialitati
de curatare

Dezodorizare

BONDERITE
S-0T WP

4-5%

0,5-2 % (otel), 1,5 — 3 % (fontd)

Gata de utilizare

Temperatura camerei

intre +15 si +80 °C

Temperatura camerei

Temperatura camerei

BONDERITE S-PD 828

Coagulat de vopsele neutru

pentru vopsele pe baza de sol-

venti sau de apa

o Silicati speciali, lianti pentru
praf

e Neutru

e Pentru vopsele pe baza de sol-
venti si pe baza de apa

BONDERITE S-FN 7400

Pasivizarea otelului si fontei

pentru depozitare ulterioara

temporara in depozite inchise

e Componenti organici de pro-
tectie impotriva coroziunii

* Pe baza de apa

e Nu afecteaza urmdtoarele
etape ale procesului (vopsire,
lipire etc.)

BONDERITE S-PR 3

Pasivizarea otelului si fontei

pentru depozitare ulterioara

sau transport

e Componenti organici de pro-
tectie impotriva coroziunii,
fractii de uleiuri minerale

e Punct de inflamabilitate >
+100 °C

e Protectie impotriva coroziu-
nii de 3 — 6 luni in depozite
inchise

BONDERITE S-0T WP

Neutralizarea mirosurilor

¢ Tehnologie speciald, pentru
neutralizarea mirosurilor
neplacute

e Consum redus/inalta perfor-
manta

e Apartine gamei de dezodori-
zante Windpur
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Curatitori — curatitori de mentenanta de mare eficienta
Tabel de produse

Ce tip de curatitor de mare eficienta pentru mentenanta este necesar?

Curatare generala Schimbator de caldura si tevi

indepartarea depu-
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Curatitor de mare

Curatitor universal Y nerilor de calcar si a Degresant
eficienta coroziunii
A
Solutie \ LOCTITE BONDERITE BONDERITE BONDERITE
' / SF 7840 C-MC 3000 C-IC 146 C-AK187 U
v
pHla 10 g/l pH 10 pH125-135 pH1,3-1,9 pH12-13

Interval temperatura de
lucru

intre +10 si +50 °C

intre +60 si +70 °C

intre +60 si +70 °C

Concentratie de aplicare

Consultati Fisa tehnica

2-20%

8-16%

LOCTITE SF 7840

Curatitor si degresor

e Biodegradabil

e Fara solventi, netoxic,
neinflamabil

e Poate fi diluat cu apa

« indepértarea unsorii,
uleiului, lichidelor de
racire (la taiere) si a
funinginii din atelier

BONDERITE C-MC 3000

Curatitor de mare pre-

siune

e Economic in utilizare

e Fosfat, fard EDTA si
NTA

e Proprietdti de degresa-
re excelente

e Curdtitor alcalin de uz
general foarte eficient

e Curatitor ideal pentru
vehicule

BONDERITE C-IC 146

e Orice metale

e Contine inhibitori care
impiedica decaparea

e Actiunea de degresare

e Foarte concentrat

o indepartarea zgurii -
agent impotriva ruginii
folosit in principiu in
circulatie

BONDERITE C-AK 187 U

e Pentru suprafete de
otel

e Actiune degresanta
puternica pe suprafete
de otel cu foarte mult
ulei

e Foarte concentrat

e Fard silicati si fosfat

e Adaugati potentator
de curdtare daca este
necesar

e Fara spuma

e Actiune de indepartare
a ruginii

e Degresare in circulatie



Curatarea podelelor

Curatitor de podea
cu putina spuma

BONDERITE
C-MC 20100

pH 10,5

Temperatura camerei

2-10%

BONDERITE

C-MC 20100

Curatitor de pardoseli

pentru curatare auto-

mata & manuala

e Neutru

e Cu putind spumd,
adecvat echipamen-
telor de curatare a
podelelor

e Usor parfumat

e | asa un strat de pro-
tectie si respingere a
murdariei

Curatare

Curatitor pentru
fantani / mese de
spalare

BONDERITE
C-MC 1030

pur: pH 9,5

Temperatura camerei

Gata de utilizare

BONDERITE C-MC 1030

Curatitor industrial

pentru instalatii de tip

fantana

e Curatitor pe baza de
apa pentru inlocuirea
solventilor

e Dizolva orice tip de
murdarie

e QOfera protectie tempo-
rard contra ruginii

e Fara solventi

e Pentru curatarea
pieselor mecanice pe
mese de curatare

Masina de spalat

BONDERITE
C-MC 352

pH 11,5

intre +50 si +75 °C

2-6%

BONDERITE C-MC 352

Spray de curatare

e Curatitor si degresant
eficient de metale
utilizat in echipamente
de curatare prin pul-
verizare

e Eficienta unui deter-
gent puternic

e Contine inhibitori pen-
tru metale usoare

e Fara solventi

e Curatitor si degresant
eficient de metale
utilizat in echipamente
de curatare prin pul-
verizare

Curatarea pieselor mecanice

Curatare prin imer-

sie

BONDERITE

pH 11,3

Temperatura camerei,
pana la +40 °C

1-50 %

BONDERITE C-MC 1204

Curatitor prin imersie

e Curatitor si degresant
general pentru murda-
rie dificila

e Actiune de penetrare
excelenta a murdariei
si dizolvare rapida a
grasimii

e Se poate aplica prin
pulverizare, imersie Si
manual

e Fara solventi

Aplicatii:

Curdtarea tuturor

pieselor mecanice

din metal, cu sau fara

presiune. Adecvat

Si pentru substante

sintetice, cauciuc si

suprafete vopsite.

indepartare vopsea

Curatitor de vopsea

BONDERITE
C-MC 21130

pur: pH9-10

Temperatura camerei,
pand la +40 °C

8-10%

BONDERITE

C-MC 21130

Curatitor pentru echi-

pamente de vopsire

e Pentru curatarea
vopselelor pe baza de
solventi si apa

e Fara solventi clorurati,
pe baza de petrol sau
oxigenati

o Neinflamabil

e Pentru curatarea tutu-
ror tipurilor de echipa-
mente de vopsire
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Curatitori — curatitori de mentenanta de mare eficienta
Tabel de produse

Ce tip de curatitor de mare eficienta pentru mentenanta este necesar?

118

Curatitor pentru exteriorul vehiculelor

Curatitor e . s . A
multifunctional Curatitor cu acid Curatitor neutru Pasta Curatare
Solutie \ BONDERITE BONDERITE BONDERITE BONDERITE
' / C-MC 3100 C-MC CS C-MC N DB C-MC 10130
Eg0o50)
[ @
pHla10g/l pH 10,6 pH1,6-2,2 pH7 -
::::Lval femperatura d Temperatura camerei Temperatura camerei Temperatura camerei Temperatura camerei
Concentratie de aplicare 3-5% 1-20% 3-5% Gata de utilizare

BONDERITE C-MC 3100

Curatitor de mare pre-

siune

e Pentru exteriorul tuturor
tipurilor de vehicule/
piese de vehicule

e Proprietdti speciale
care-| fac aproape
inodor, special pentru
curatare manuald la
presiune ridicata si pen-
tru operatii de curatare
interioare

e Fara fosfati, EDTA si NTA

e Nivel scazut de pH

e Nu ataca suprafetele
vopsite sau de plastic

e Curdtitor alcalin eficient
pentru exteriorul vehi-
culelor

BONDERITE C-MC CS

e Pentru curatarea exte-
rioara a vehiculelor pe
sine si a camioanelor

e Pentru anumite tipuri de
murdarie, cum ar fi rugi-
nirea rapida, in special
la trenuri

BONDERITE C-MC N DB

Produs neutru de

curatare pentru operatii

generale de curatare

e Adecvat pentru
curdtarea vehiculelor,
in special a vehiculelor
care se deplaseaza pe
calea feratd, dar sia
celor cu volan si a celor
care se deplaseaza pe
apa

e Compatibilitate
exceptionald cu
suprafetele

BONDERITE C-MC 10130

Pasta de restaurare

- pentru curatare si

lustruire

* Indeparteaza rezidurile
de calcar si sapun de
pe suprafete de sticld
si metal

e Eficienta ridicatd a
detergentului



Curatare

Curatitor pentru interiorul vehiculelor

Curatitor general de

nterioare Curatitor de sticla
BONDERITE BONDERITE
C-MC 12300 C-MC 17120

pur: pH9,5-10,5 pur: pH 10,3

intre +10 si +49 °C Temperatura camerei

3-50% Gata de utilizare

BONDERITE C-MC 12300

Curatitor universal lichid

e Toate substraturile

e Parfumat

e Proprietati puternice de
degresare

¢ Toate metodele de
aplicare

BONDERITE C-MC 17120
e Autouscare

e |deal si pentru curatarea
materialelor de plastic

Curata graffiti

Vopsea de exterior/

metal

BONDERITE
C-MC 400

pur: pH 3,7

intre +10 si +40 °C

Gata de utilizare

BONDERITE C-MC 400

Solutie de indepartare

graffiti si marcaje

e Foarte eficient pentru
aproape orice tip de
graffiti

e Activ in special pe vop-
sele spray pe baza de
bitum

e Se poate utiliza pe
suprafete verticale

e Fara etichetd de averti-
zare pericol

e Pentru indepartarea
graffitiului si a marcaje-
lor de pe toate substra-
turile comune

Interior

BONDERITE
S-ST 1302

pH 9,8 -10,8

Temperatura camerei

Gata de utilizare

BONDERITE S-ST 1302

Solutie de indepartare a

cernelii si graffitiului

o indepérteazi graffiti,
unsoare, urme de cau-
ciuc, pe sticld, ceramica

e Adecvat suprafetelor de
piele sintetica, precum
si suprafetelor metalice
fara a deteriora materia-
lul de baza

e Fara CFC, ulei mineral,
substante acide si
caustice

o indeparteazi graffiti
si unsori de pe sticlg,
ceramica

Curata rezervoare

Curatitor general de
rezervoare

BONDERITE
C-MC 60

pH 12,0-13,0

intre +20 si +90 °C

5-20%

BONDERITE C-MC 60

Curatitor puternic alcalin

pentru inalta presiune

e Curatitor de mare
eficientd pentru podele
de ciment

e Fara solventi

e Agent cu curdtare
puternic alcalin pe baza
de apa

e Curata otel, cupru,
aliaje de cupru, otel
inoxidabil si majoritatea
suprafetelor de plastic

o indepérteaza uleiuri,
grasimi (vegetale, ani-
male, minerale), acizi
grasi, contaminanti
minerali si aditivi chiar
daca sunt intariti, oxidati
sau arsi

e | asa o pelicula de
protectie temporara
contra ruginii dupa
uscare
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Lubrifiere
Lubrifiere si protectie

De ce sa utilizati un lubrifiant LOCTITE?

Lubrifiantii LOCTITE ofera o protectie suplimentara pentru instalatiile si echipamentele
industriale. Gama cuprinde produse organice, minerale si sintetice, indeplinind standardele
aplicatiilor industriale.

Care este functia unui lubrifiant?

Functia tipica a unui lubrifiant este sa asigure protectie impotriva frecarii si uzurii. Lubrifiantii
mai sunt utilizati si pentru protectie impotriva coroziunii, indepartand umezeala si lasand un strat
continuu de acoperire pe piesa.

Ce considerente trebuie sa luati in seama cand alegeti un lubrifiant?

La alegerea unui lubrifiant este important sa se tina cont de aplicatia avuta in vedere ca si de
conditiile ambientale la care va fi expus ansamblul. Conditiile ambientale au un rol esential in
alegerea corectd a produsului de lubrifiere adecvat. Factori precum temperatura inalta, substantele
chimice agresive si impuritatile pot avea un efect advers asupra performantei asteptate de la
lubrifiant.

Produse antigripante LOCTITE

Unsori LOCTITE

Produsele antigripante LOCTITE
ofera protectie in conditii dure
de mediu si de functionare,

de exemplu, la temperaturi
extreme si la atacuri corozive.
Aceste produse previn frecarea
si coroziunea galvanica. Pot fi
utilizate si ca lubrifiant de rodaj
pentru echipamente noi.

Unsorile de lubrifiere LOCTITE
au fost concepute pentru a oferi
urmatoarele beneficii:

e Protectie impotriva frecarii

e Reducerea uzurii Si coroziunii
e Prevenirea supraincalzirii
Pentru a indeplini cerinte
specifice, unsorile LOCTITE
sunt confectionate din uleiuri
de baza sintetice sau minerale

combinate cu un agent de
ingrosare, de exemplu, sépun de litiu sau materiale anorganice,
precum silicagelul.




Zone de aplicare pentru uleiuri, unsori si antigripante

Lubrifiere

Un lubrifiant trebuie ales in functie de viteza, temperatura si limita frecarii in cazul aplicatiei vizate.

Ulei si unsori

Viteza migcérii Medie cétre mare

Antigripare

Scazuta catre zero

Temperatura Pand la 250 °C

Pand la 1.300 °C

Sarcina Scazutd catre medie

Mare

Nivel de frecare

Vitezd
@ Antigripant (frecare semifluida)
@ Unsoare (frecare mixta)

() Ulei (frecare fluidd)

@ Frecare initiald

@ Viteza de transmisie la frictiunea fluida

Uleiuri LOCTITE

Uleiurile de lubrifiere de la
LOCTITE au fost concepute pentru
piesele mobile din echipamente,
de la instalatii majore pana la
mecanisme mici. Fluiditatea i
aderenta la suprafata asigura

0 buna lubrifiere atat la turatii
mari, cat si la turatii mici, in
cadrul intervalului de temperaturi
specificat.

Lubrifianti pentru pelicula uscata LOCTITE

Lubrifiantii cu peliculd uscata
de la LOCTITE bazati pe
MoS, si PTFE reduc frecarea,
previn griparea, asigura
protectie impotriva coroziunii
si imbundtatesc performanta
uleiurilor si unsorilor.
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Antigripare
Tabel de produse

Solutie

Culoare

De ce tip de antigripant aveti nevoie?

Antigripant cu aluminiu

LOCTITE
LB 8150/8151

Argintiu

Uz general

Antigripant cu cupru

LOCTITE
LB 8007/8008

Cupru

De mare eficienta

LOCTITE
LB 8009

Agent lubrifiant solid

Aluminiu, grafit, aditivi de presiune
extrema (EP)

Cupru si grafit

Grafit si fluorurd de calciu

Clasa NLGI

1

0

1

Interval temperatura de lucru

intre -30 si +900 °C

intre -30 si +980 °C

intre -30 si +1.315 °C

Dimensiuni ambalaj

LB 8150: 500 g, 1 kg
LB 8151: aerosol 400 ml

LB 8007: 400 ml aerosol
LB 8008: 113 g, pensula de 454 g,
doza 3,6 kg

Pensula de 454 g, doza 3,6 kg

Recomandari utile

o Cautati aceasta P
pictogramd pentru mg%
produse antigripa-

re fara metal

o LOCTITE LB 8065 va ofera
aceeasi performanta de
ncredere intr-un produs sub
forma de baton semi-solid,
curat, rapid si usor de aplicat

1221

Doza LOCTITE LB 8150 Aerosol

LOCTITELB 8151

e De mare eficientd, rezistent la
temperaturd, compus de lubri-
fiere mineral avand adaos de
grafit si suspensie metalica

e Inert, nu se evapora si nu se
intareste la temperaturi extreme

e Pentru utilizarea la asamblari de
pana la 900 °C

Aerosol LOCTITE LB 8007
Pensuld LOCTITE LB 8007
e Formula exclusiva cu grafit
si cupru ca suspensie intr-o
unsoare de calitate superioara
e Protejeaza piesele metalice
de rugina, coroziune, uzura si
gripare la temperaturi de pana
la 980 °C

Pensula LOCTITELB 8009

e Fara metal

¢ Onctuozitate excelenta

e Oferd o lubrifiere exceptionald
pentru toate metalele, inclusiv
otel inoxidabil, aluminiu si meta-
le moi, pand la 1.315 °C




inaltd performanta

Rezistent la apa

LOCTITE
LB 8023

Fara

Solicitari mari

LOCTITE

LB 8012
metal F

Negru

LB 8013
metal J=
= _d

Lubrifiere

Specialitate

Contact accidental cu ali-

mentele
Fara
metal

Puritate ridicata

LOCTITE LOCTITE

LB 8014

_a

Gri inchis Alb

Grafit, calciu, nitruri borice si inhi-
bitori de rugina

MoS, si inhibitori de rugina

Ulei alb si aditivi de presiune

Grafit si oxid de calciu extremi (EP)

1

2

- 0

intre -30 si +1.315 °C

intre -30 si +400 °C

intre -30 si +1.315 °C intre -30 si +400 °C

Pensula de 454 ¢ Pensula de 454 g Pensula de 454 g Doza 907 g
Pensula LOCTITE LB 8023 Pensula LOCTITELB 8012 Pensula LOCTITELB 8013 LOCTITELB 8014
e Fard metal e Fara metal o Fara metal e Fard metal

e Conceput special pentru a pro-
teja asambldrile expuse direct
sau indirect la apa dulce si apa
sdrata, acest produs antigripare
este eficient in special in conditji
de umezeala crescutd

o Are 0 onctuozitate excelenta,
rezistenta superioara la spalarea
cu jet de apa si previne coroziu-
nea galvanicd

Omologat de ABS

e Conceput special pentru prote-
jarea ansamblelor in perioada
de rodaj

e Rezistd la sarcini statice ridi-
cate, iar pasta MoS, asigura o
onctuozitate maxima

e Formula de mare puritate cu o
rezistentd chimica excelenta

e Pentru otel inoxidabil

o |deal pentru utilizare in industria
nucleara

Omologat PMUC

e Previne griparea, uzura si fre-
carea pieselor confectionate din
otel inoxidabil si din alte metale
pand la 400 °C

H1 NSF Nr.: 123004
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Unsori consistente
Tabel de produse

Solutie

Uz general

Aspect neutru

LOCTITE
LB 8105

Protectie anticoroziva

LOCTITE
LB 8106

Aspect Incolor Maro deschis
Ulei de baza si aditivi Mineral Mineral
Agent de ingrosare Gel anorganic Sapun de litiu
Punct de picurare Fara > +230°C
Clasa NLGI 2 2

Interval temperatura de lucru

intre -20 si +150 °C

intre -30 si +160 °C

Test in sarcina 4 bile N (sarcina de sudura)

1.300

2.400

Dimensiuni ambalaj

Cartus 400 ml, doza 1 |

Cartus 400 ml, doza 1 1

LOCTITE LB 8105

e Unsoare consistenta minerald

e Lubrifierea pieselor mobile

e |ncolor

e |nodor

e |deal pentru lagdre, came,
supape si benzi transportoare

H1 NSF Nr.: 122979

LOCTITE LB 8106

e Unsoare consistenta pentru
utilizari multiple

e Lubrifierea pieselor mobile

e Asigura protectia impotriva
coroziunii

e Pentru rulmenti cu role/cuzi-
neti si glisiere



Rezistent la temperaturi
ridicate

LOCTITE
LB 8102

Maro deschis

inalta performanta

Aplicatii pentru solicitari
intense

LOCTITE
LB 8103

i .

Lubrifiere

Aplicatii pentru piese din

plastic

LOCTITE
LB 8104

Utilizari speciale

Lanturi, angrenaje

LOCTITE
LB 8101

Negru Incolor Portocaliu
Mineral, EP Ulei mineral, MoS, Silicon Ulei mineral, EP
Complex de sapun de litiu Séapun de litiu Gel de siliciu Sépun de litiu
> +250 °C > +250 °C - > +250 °C
2 2 2/3 2

intre -30 si +200 °C

intre -30 si +160 °C

intre -50 si +200 °C

intre -30 si +170 °C

3.300

3.600

3.900

Cartus 400 g, doza 1 |

Cartus 400 g, doza 1 |

Tub 75 ml, doza 1 |

Aerosol 400 ml

LOCTITE LB 8102

e Unsoare pentru temperaturi
ridicate

 Previne uzura si coroziunea

e Adecvat in conditii de mediu
umed

e Rezista la solicitdri grele, la
turatii medii si mari

e |ubrifierea rulmentilor cu role/
cuzinetilor, angrenajelor des-
chise si glisierelor

LOCTITE LB 8103

* Unsoare consistentd MoS,

e Pentru piese mobile la orice
turatii

e Rezistd la vibratii si solicitari
intense

e Pentru asamblari intens solici-
tate, rulmenti cu role, cuzineti,
imbindri articulate si glisiere

LOCTITE LB 8104

e Unsoare siliconicd

e Unsoare pentru supape Si
garnituri

e |nterval mare de temperaturi

e Lubrifierea majoritatii com-
ponentelor din plastic si
elastomeri

H1 NSF Nr.: 122981

LOCTITE LB 8101

o Lubrifiant de lanturi

e Unsoare consistenta adeziva
pentru sisteme mecanice
deschise cu proprietati anti-
desprindere

e Protectie impotriva infiltratiilor
de apa

e Excelentd rezistenta la uzurd
si presiune ridicata

e |ubrifierea lanturilor, angrena-
jelor deschise si angrenajelor
melcate
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Pelicule uscate si uleiuri
Tabel de produse

Solutie

Lubrifiant pelicula uscata

Uz general

LOCTITE
LB 8191

Suprafata nemeta-
lica

LOCTITE
LB 8192

Ulei penetrant

LOCTITE
LB 8001

Lubrifiant de lanturi

LOCTITE
LB 8011

Aspect Negru Alb Incolor Galben
Baza MosS, PTFE Ulei mineral Ulei sintetic
Vascozitate 11 s (Cupa 4) 11 s (Cupa 4) 4 ¢St 11,5 ¢St

Interval temperatura de
lucru

intre -40 si +340 °C

intre -180 si +260 °C

intre -20 si +120 °C

intre -20 si +250 °C

Test in sarcina 4 bile N
(sarcina de sudura)

1.200

2.450

Dimensiuni ambalaj

Aerosol 400 mi

Aerosol 400 ml

Aerosol 400 ml

Aerosol 400 mi

LOCTITELB 8191

e Protectie antifrictiune
MoS, — aerosol

e Uscare rapida

e Protectia suprafetelor
impotriva coroziunii

e Mareste performanta
uleiurilor si unsorilor
consistente

LOCTITELB 8192

e Acoperire cu PTFE

e Pentru suprafete neme-
talice si metalice

e Creeaza suprafete gli-
sante pentru miscare
liberd

* impiedica acumularea
de praf/murdarie

e Protectie impotriva

coroziunii

e Pentru benzi transpor-

toare, glisiere si came

H2 NSF Nr.: 122980

LOCTITELB 8001

e Spray ulei mineral pene-

trant

o Ulei penetrant
multifunctional pentru
micromecanisme

e Penetreaza in spatii
inaccesibile

e Lubrifiaza scaunele
de supapa, lagarele,
lanturile, balamalele si
lamele de taiat

H1 NSF Nr.: 122999

LOCTITELB 8011

e Spray cu ulei pentru
lanturi expuse la tempe-
raturi ridicate

e Rezistenta la oxidare
prelungeste durata de
viatd a lubrifiantului

e Lubrifiaza mecanismele
deschise, transportatoa-
re si lanturi la tempera-
turi ridicate de pana la
250 °C

H2 NSF Nr.: 122978



Ulei siliconic

LOCTITE
LB 8021

,f-:_EF

Ulei de taiere

LOCTITE
LB 8030/8031

Lichid de racire (la
taiere) universal

LOCTITE
LB 8035

Lubrifiere

Uz general

LOCTITE
LB 8201

Utilizari speciale

LOCTITE
LB LM416

—
e

Incolor Galben inchis Lichid maroniu Galben deschis Verde
Ulei siliconic Ulei mineral Emulsificator Ulei mineral Ulei mineral
350 mPa's 170 ¢St Redusa 17,5 ¢St (+50 °C) -

intre -30 si +150 °C

intre -20 si +160 °C

intre -20 si +120 °C

intre -10 si +60 °C

8.000

Aerosol 400 ml

8030: Recipient de
250 ml, 8031: Aerosol de

Galeata51/20 |

Aerosol de 400 ml

Aerosol de 400 ml, gdleata

400 ml de 4 kg
LOCTITELB 8021 Recipient LOCTITEB8030  LOCTITE LB 8035 LOCTITE LB 8201 LOCTITE LB LM 416
o Ulei siliconic Aerosol LOCTITELB 8031 o Miscibil in apa si fara e Spray cu cinci aplicatii e Lubrifiant pentru calea

e | ubrifierea suprafetelor
metalice si nemetalice

e Adecvat ca agent de
deblocare

H1 NSF Nr.: 141642

o Ulei de tdiere

e Protejarea sculelor de
taiere in timpul functi-
onarii

o imbunétitirea calitétii
suprafetei prelucrate

e Cresterea duratei de
viatd a sculelor

e Pentru perforarea, taierea
sau filetarea pieselor
din otel, otel inoxidabil
si majoritatea metalelor
neferoase

bactericide

e Cu sistem de emulsifi-
care patentat

e Protectie anticoroziune
foarte buna si economii
mari pentru procese

e Pentru perforare, strunji-
re, taiere, frezare, fileta-
re, rectificare

e Adecvat pentru 0 gama
larga de materiale: otel,
otel inalt aliat, fontd si
metale neferoase, inclu-
siv aliaje de alama si
aluminiu

e Deblocarea asamblarilor

e |ubrifierea pieselor
metalice

e Curatarea pieselor
o indepartarea umezelii
e Prevenirea coroziunii

feratd, biodegradabil

e Protectie superioara
impotriva coroziunii

e Se poate aplica in orice
sezon

e Intervale lungi intre
aplicari

e Utilizat in principiu pen-
tru lubrifierea macazelor

Omologat de Network

Rail, UK
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Pregatirea suprafetelor si reparatii de urgenta
Pregatire, protectie si reparare

De ce sa utilizati un activator sau un grund LOCTITE?

Henkel ofera o gama completa de activatori si grunduri, oferind solutii pentru urmatoarele tehnologii de
adezivi LOCTITE:

1. Activatori / grunduri LOCTITE pentru lipire instanta (cianoacrilati)

Grundurile LOCTITE sunt utilizate pentru imbunatatirea aderentei la substraturi. Acestea se aplica ina-
inte de aplicarea adezivului. Pentru substraturile plastice cu energie de suprafata redusa, de exemplu,
poliolefine, PP, PE, cea mai buna aderenta poate fi obtinuta cu LOCTITE 770/ 7701.

Activatorii LOCTITE sunt utilizati pentru cresterea vitezei de intarire. Activatorii Loctite sunt aplicati in
general inaintea adezivului. Activatorii pe baza de heptan au o ,duratd preintérire” buna si ofera un
aspect estetic al planului de lipire. Ei sunt adecvati pentru utilizarea pe materiale plastice care sunt
sensibile la craparea sub presiune. Activatorii pot fi aplicati si dup@ adeziv, de exemplu pentru intarirea
adezivului rezidual. Ei ofera un aspect cosmetic excelent deoarece nu lasé pete albe ca adezivii instant.

2. Activatori LOCTITE pentru acrilice modificate

Activatorii LOCTITE pentru acrilice modificate sunt necesari pentru initierea procesului de intdrire. De
reguld, activatorul se aplicd pe o piesa iar produsul acrilic modificat pe cealalta piesa. Procesul de inta-
rire incepe in momentul asamblarii celor doua piese. Timpul de fixare depinde de adeziv, de substrat si
de gradul de curatenie al suprafetei.

3. Activatori LOCTITE pentru asigurarea asamblarilor filetate, etansarea tevilor si filetelor,
etansarea suprafetelor, fixare si acrilice anaerobe

Activatorii LOCTITE pentru acest grup de adezivi sunt utilizati pentru marirea vitezei de intarire a produ-
selor. Sunt recomandati pentru aplicatii pe metale pasive cum ar fi otelul inoxidabil, suprafete placate
sau pasive. Activatorii sunt disponibili in formule pe baza de solventi sau fara solventi.




Pretratare

De ce sa utilizati un produs LOCTITE pentru pregatirea
suprafetelor?

Portofoliul LOCTITE de produse pentru pregatirea suprafetelor ofera solutii pentru toate tipurile de
tratamente sau pregatiri pentru suprafete. Toate produsele sunt usor de utilizat, ceea ce le face ide-
ale pentru intretinere si liniile de productie.

1. Protectia echipamentului de sudura
Protejeaza duza si varful de contact impotriva stropilor de sudura si asigura sudura neintrerupta pe
durata unui schimb complet

2. intretinerea curelelor
Prevenirea alunecdrii si cresterea frecarii pentru toate tipurile de curele

3. Tratament antirugina
Convertirea ruginii intr-o baza stabild - suprafata tratata poate fi vopsita.

4. Protectie anticoroziva

Protejarea suprafetelor impotriva coroziunii - sunt disponibile produse cu si fara uscare
5. Protectie impotriva miscarii pieselor

Detectarea vizuala a miscarilor dintre piesele reglate

De ce sa utilizati un produs LOCTITE pentru reparatii de
urgenta?

Indiferent de mediul in care lucrati, situatii neprevazute sau urgente se pot intdmpla oricand si, in
majoritatea cazurilor, acestea trebuie remediate intr-un timp foarte scurt. Gama noastra de produse
pentru reparatii de urgenta va permite sa evitati timpii de nefunctionare si costurile inutile. Toate
produsele sunt usor de aplicat, permitindu-va sa rezolvati cu usurintd urgentele. Mai mult, unele
produse va pot ajutd sa cresteti fiabilitatea echipamentelor dvs. industriale.

1. inlocuirea garniturilor inelare
Garniturile inelare pot fi create in functie de necesitdti si la momentul potrivit, elimindnd nevoia pas-
trarii unui stoc de rezerva.

2. Eliberarea pieselor corodate
Eliberarea componentelor ruginite, corodate si gripate, prin efectul de soc termic.

3. Detectarea fisurilor din tevi
Sistem usor de aplicat pentru localizarea fisurilor minore in tevi din fier, cupru sau plastic.

4, Etansarea fisurilor
Pentru etansarea fisurilor la rezervoare, tevi si piese turnate, fara a trebui sa inlocuiti componentele.

5. Izolare
Pentru fixarea imediata si protejarea diverselor materiale.
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Protejarea suprafetelor

Tabel de produse
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Tratament im-
potriva ruginii

Protectie anticoroziva

Pe termen scurt

Prevenirea ruginirii

Pe termen lung

rapide Metale feroase
Uscare (lac)
Solutie \ LOCTITE LOCTITE LOCTITE
’ / SF 7500 SF 7515 SF 7800
Descriere Tratament impotriva ruginii Prevenirea ruginirii rapide Spray cu zinc
Culoare Negru mat Chihlimbariu lichid Gri
Interval temperatura de lucru - - intre -50 si +550 °C
Dimensiuni ambalaj Dozade 11 51,201 Aerosol 400 ml
LOCTITE SF 7500 LOCTITE SF 7515 LOCTITE SF 7800

Tratament impotriva

ruginii

e Transformarea ruginii
existente intr-o baza
stabila

e Protectia suprafetelor
impotriva coroziunii

e Produsul intdrit acti-
oneaza ca grund pre-
gatit pentru aplicarea
vopselei

e Pentru conducte meta-
lice, supape, fitinguri,
rezervoare de depozi-
tare, garduri, bariere
de sigurantd, benzi
transportoare, echipa-
mente de constructii si
echipamente agricole

e Pentru pretratarea
suprafetelor mari, care
ofera protectie impotri-
va ruginirii rapide timp
de 48 de ore.

Spray cu zinc

e Protectie catodica
excelenta impotriva
coroziunii pe metale
feroase

e Reconstituie protectia
pieselor galvanizate

e Aplicatii tipice: Proteja-
rea pieselor din metal
dupa sudurd, protectia
pe termen lung a
ansamblelor din metal.



Pe termen lung

Uz general

Fara uscare

LOCTITE
SF 7803

Acoperire de protectie

Pretratare

Protectia echi-
pamentului de
sudura

LOCTITE SF 7900

Ceramic Shield

Acoperire de protectie

Detectarea miscarii pieselor

Uz general

LOCTITE
SF 7414

Detectarea miscarilor

Componente elec-
tronice

LOCTITE
SF 7400

Detectarea miscarilor

Tratarea cure-
lelor

LOCTITE
SF 8005

ceramicd, fara continut de . ; Spray lichid
pentru metale silicon pieselor pieselor
Alb Alb Albastru Rosu Galben transparent

intre -30 si +60 °C

intre -35 si +145 °C

intre -35 si +145 °C

Aerosol 400 ml Aerosol 400 ml 50 ml 20 mi Aerosol 400 ml
LOCTITE SF 7803 LOCTITE SF 7900 LOCTITE SF 7414 LOCTITE SF 7400 LOCTITE SF 8005
Spray de acoperire Ceramic Shield Detectarea miscarii Detectarea miscarii Tratarea curelelor
pentru protectia meta- e Previne aderenta stro- pieselor pieselor e Prevenirea alunecarii

lelor

e Acoperire fard uscare,
fara aderentd

e Asigura protectia pe
termen lung impotriva
coroziunii

e Pentru fier, otel, tabla
de otel, conducte,
matrite, masini i
instalatii care trebuie
depozitate in aer liber

pilor de sudura

e Asigura protectia pe
termen lung a echipa-
mentelor de sudura si
asigura procese fiabile,
neintrerupte

e Aderenta excelenta la
suprafete

e Elimina necesitatea
proceselor de curdtare

e Detectarea vizuala a
miscarii dintre piesele
reglate

e Utilizare pentru fitin-

guri, bolturi, piulite etc.

e Aderenta buna la
metale

¢ Necoroziv
e Utilizare si pentru apli-
catii in aer liber

e Detectarea vizuala a
miscdrii pieselor regla-
te, marcarea punctelor
de reglare sau mar-
carea componentelor
fixate sau testate

e Utilizare pentru echi-
pamente electronice

e Bund aderenta la o
gama variata de sub-
straturi

e Cresterea frecarii
pentru toate tipurile de
curele

e Extinderea duratei de
viata a curelei
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Pregatirea suprafetei
Tabel de produse

Care este aplicatia dumneavoastra? I

Lipirea instantanee

Ce doriti sa obtineti?

Cresterea aderentei Accelerare
Uz general
\'v
\
Solutie \ LOCTITE LOCTITE LOCTITE LOCTITE
- / SF 7239 SF 770/7701* SF 7458 SF 7455
Descriere Grund Grund Activator Activator
Culoare Incolor Incolor Incolor Incolor
Solvent Heptan Heptan Heptan Heptan
Metoda de aplicare Preaplicare Preaplicare Pre sau post aplicare Postaplicare
. L . SF770:10 g, 300 g
Dimensiuni ambalaj 4 ml SF 7701: 454 500 ml 150 ml, 500 ml
LOCTITE SF 7239 LOCTITE SF 770 LOCTITE SF 7458 LOCTITE SF 7455
e Grund pentru plastic LOCTITE SF 7701* e Uz general e Uz general
e Uz general e Grund pentru poliolefine e Pentru orice substraturi o Pentru orice substraturi

132 *Pentru aplicatii medicale

e Adecvat pentru utili-
zare pe toate tipurile
de materiale plastice
industriale

e Asigura aderenta adezi-
vilor rapizi la poliolefine
si alte materiale plastice
cu energie de suprafata
scazutd

e Doar pentru materiale
plastice greu de lipit

e Asigurd aderenta (opti-
ma) a adezivilor rapizi la
poliolefine si alte mate-
riale plastice cu energie
de suprafata scazuta

e Durata preintarire buna
- recomandat pentru
preaplicare sau posta-
plicare

e Miros slab

e Minimalizeaza procesul
de albire dupa intérire

e Asigurd un aspect
estetic placut al zonei
de lipire

o Fixare rapida intre piese
apropiate
e Pentru postaplicare



Pretratare

Produsi acrilici
modificati (329,
3298, 330, 3342)

Produsi acrilici si anaerobi pentru asigu-
rarea asamblarilor filetate, etansarea fitin-
gurilor si suprafetelor, fixarea asamblarilor

cilindrice coaxiale

Ce activator este preferat?

Aspect cosmetic
optim

LOCTITE
SF 7452

Activator

Transparent, chihlimbariu
deschis

Acetona

Postaplicare

500 ml, 18 ml

LOCTITE SF 7452

o intarirea adezivului in
exces

e Asigurd un aspect cos-
metic excelent, impiedi-
cand albirea adezivilor
rapizi

e Nerecomandat pentru
materiale plastice care
au tendinta de crapare

Ideal pentru mate-
riale plastice care

prezinta tendinta de

crapare

LOCTITE
SF 7457

Activator
Incolor

Heptan

Pre sau post aplicare

150 ml, 18 ml

LOCTITE SF 7457

e Duratd preintarire buna
- recomandat pentru
preaplicare sau posta-
plicare

e Recomandat pentru
materiale plastice care
au tendinta de crapare

Pe baza de solventi

LOCTITE
SF 7386/7388

Activator
Transparent, galben

Heptan

Preaplicare

7386: 500 ml,
7388:150 ml

LOCTITE SF 7386

LOCTITE SF 7388

e Initierea intaririi adezivi-
lor acrilici modificati

e Timpul de fixare si
viteza de intarire depind
de adeziv, substratul de
lipire si gradul de cura-
tenie a suprafetei

Pe baza de solventi

LOCTITE
SF 7471/7649

Activator
Transparent, verde

Acetona

Preaplicare

150 ml, 500 ml

LOCTITE SF 7471

LOCTITE SF 7649

e Grabirea procesului de
intarire pe suprafete
pasive si inactive

e Pentru rosturi de lipire
mari

e Durata preintdrire de:
LOCTITE 7649: < 30 zile,
LOCTITE 7471: < 7 zile

Féra solventi

LOCTITE
SF 7240/7091

Activator
Albastru-verzui, albastru

Fara solventi

Preaplicare

90 ml

LOCTITE SF 7240

LOCTITE SF 7091

e Cresterea vitezei de
intarire pe suprafete
pasive si inactive

e Pentru rosturi de lipire
mari

e Pentru intarire la tempe-
raturi scazute (< 5° C)
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Reparatii de urgenta

Tabel de produse

Care este aplicatia dumneavoastra?

Degriparea pieselor coro-

inlocuirea garniturilor

134

date Detector de scurgeri inelare
Soluti LOCTITE LOCTITE LOCTITE
olue /| B8040 SF 7100 TRUSA GARNITURI
Culoare Chihlimariu Iﬁcorlor -
Baza Ulei mineral Amestec de surfactanti -
Vascozitate cupa 4 5 mPa-s 10 mPa-s -

Interval temperatura de lucru

intre +10 si +50 °C

Dimensiuni ambalaj

Aerosol 400 ml

Aerosol 400 ml

Set care contine snur de cauciuc
si instrumente de taiere

LOCTITE LB 8040

e Degripare prin soc termic (-40
OC)

e Degripeaza componentele
ruginite, corodate si blocate

e Patrunde direct in rugina prin
actiunea de capilaritate

e Piesele deblocate ramén
lubrifiate si protejate impotriva
coroziunii

LOCTITE SF 7100

e Produce bule la scurgeri

 Pentru orice tip de gaze si
amestecuri de gaze, cu excep-
tia oxigenului

e Non toxic / Non inflamabil

e Utilizare pentru conducte din
fier, cupru si plastic

TRUSA LOCTITE 0-RING

o inlocuirea garniturilor inelare
stationare

e Elimina necesitatea unui stoc
de diferite dimensiuni de gar-
nituri inelare.

e Rezistentd la apa si ulei



Pretratare

Etansarea tevilor fisurate

LOCTITE
EA 3463

LOCTITE

PC 5070

Izolare

LOCTITE
SI 5075

Rosu, negru

TEROSON
VR 5080

Argintiu

Epoxid,poliester armat fibra sticla

Silicon

intre -30 si +120 °C

intre -54 si +260 °C

pana la +70

Set care contine LOCTITE EA 3643

509,114 ¢ si banda din poliester armat cu 2,5cmx4,27m 25m, 50 m
fibra de sticla
LOCTITE EA 3463 LOCTITE PC 5070 LOCTITE SI 5075 TEROSON VR 5080
® Baton cu material maleabil pe e Set de reparatii usor de folosit e Banda multifunctionald neade- e Banda ranforsata din material

bazé de otel

e |deal pentru etansari de
urgentd ale rezervoarelor i
tevilor

pentru reparatii temporare in
zonele cu pori ale tevilor

renta, autoadeziva

e Rezistentd la apa sarata, com-
bustibili si acizi

e Se alungeste la pana de trei
ori dimensiunea sa

e Etansare instant

e Rezistentd la intindere si forfe-
care 50 kg/cm?

e Rezistentd la ultraviolete

e Rezistenta dielectrica de pana
la 400 volti per metru

textil

e Usor de rupt cu mana

e Pentru reparare, ranforsare,
fixare, etansare si protectie
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Pretratarea metalelor si solutii functionale pentru

suprafete
Protectia anticoroziva

De ce sa utilizati o solutie de pretratare sau acoperire
functionala BONDERITE?

Gamele de produse BONDERITE M-NT si M-PP cuprind produse inovatoare de protectie impotriva
coroziunii pentru pretratarea si acoperire metalelor.

Functii tehnologice

Solutiile BONDERITE M-NT de noua generatie va ajutd sa depasiti cu usurinta provocarile specifice
pretratarii metalelor.

e Fereastra operationald mai larga

e Mai putine etape de proces

e Perioade de contact reduse

o intretinere mai usoard

BONDERITE M-PP este singura solutie de acoperire organica care ofera protectie excelenta impotriva
coroziunii otelului in cazul marginilor ascutite de metal si in interiorul tuburilor sau in sectiuni ale
unor cutii. Spre deosebire de acoperirea electrica sau acoperirea prin pulverizare, BONDERITE M-PP
nu are limitari din punct de vedere al capacitatii de acoperire uniforma.

e Acopera piese asamblate complet

e Protectie pentru piesele interne si externe

o Nu necesita acoperire electrica

e Nu necesita desprindere speciala a excesului de acoperire

Reducerea costului procesului

Utilizand BONDERITE, veti genera economii semnificative datoritd costurilor de investitie reduse (pro-
cese mai scurte decét cele care presupune metodele conventionale) si costurilor reduse de executie
(reduceri la consumul de energie, orele de lucru, intretinere, eliminarea deseurilor si consumul de
apd). Baz&ndu-se pe valorile recunoscute, precum fiabilitatea si standardele de calitate superioare,
cunostintele noastre va vor ajuta sa optimizati procesele individuale de pretratare a metalelor. Va vom
ajuta s& profitati de avantajele solutiilor BONDERITE si s& le integrati in unitatea dvs. de productie.
Aceste solutii se bazeaza pe tehnologii de echipamente avansate.

Scurt rezumat al avantajelor oferite de solutiile functionale si de pretratare pentru metale BONDERITE

Fiabilitate

Sustenabilitate

Experienta Parteneriat

Calitate

BONDERITE.

Succes

Inovatie Eficienta




Pretratare

Sisteme de gestionare a proceselor

Henkel va poate oferi un sistem multicanal personalizat pentru controlul proceselor, care permite dozarea exacta a produselor de curdtare

si tratare a suprafetelor:

e (estionarea complet automata a diverselor masuratori si dozari chimice

e Un singur computer pentru controlul tuturor datelor

e Transferarea tututror datelor pentru documentatie intr-o baza de date pe Internet
Pentru mai multe informatii, contactati reprezentantul de véanzari local.

Controlul proceselor multicanal

Fluxul de date

Sistemele de dozare

Lineguard Supervisor

Lineguard 97

%

"l;b_.

Lineguard LiquidDos

Lineguard PowderDos

Beneficii

e Comunicare si control extern

e Cunoasterea detaliata a parametrilor de proces
e Asigurarea calitatii superioare constante

Fluxul de control

e Documentatie detaliata pentru standarde si specificatii

Serviciu

Profitati de experienta in piatd si de capacitdtile
de asistenta extinsa ale Henkel, ceea ce va va
permite sd va bazati pe solutii complete, care
depasesc simpla furnizare de substante chimice
pentru procesul de pretratare. Laboratoarele
Henkel oferd o multime de servicii de analizd

si teste de coroziune pentru a garanta faptul

ca procesul atinge intotdeauna cele mai inalte
standarde de calitate. Si, dacé veti avea nevoie
de asistentd, suntem mereu disponibili la nivel
local, prin echipele noastre de servicii tehnice si
de véanzari, recunoscute la nivel international.

Design

Suntem nerabdatori sa impartasim cu dumnea-
voastra vasta noastra experientd, indiferent de
tipul de proces care trebuie reconceput, optimi-
zat sau adaptat la noile materiale, echipamente,
specificatii sau legi. Echipa noastra de cercetare
si dezvoltare este permanent angajata in dez-
voltarea unor tehnologii de ultima generatie
pentru a asigura evolutia constanta a eficientei
si profitabilitatii proceselor noastre de pretratare
a metalelor.

Impact ecologic minim

Toate produsele noastre sunt bazate pe apa

si niciunul dintre ele nu contine solventi sau
metale grele reglementate. Resursele de gaz
si electricitate sunt conservate deoarece sunt
necesare mai putine echipamente, iar tempe-
raturile de intérire in baie si cuptor sunt redu-
se. Drept urmare, produsele noastre ofera mai
multa valoare cu un impact ecologic redus.
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Pretratarea metalelor si solutii functionale pentru

suprafete
Tabel de produse

Acoperire PVDC
N\
. \
Solutie / BONDERITE M-PP 866
Aplicare Imersie
Aspect Negru
Temperatura +20 °C
Toate produsele BONDERITE M-PP mentionate ofera oportunititi de economisire semnificativa BONDERITE M-PP 866 .
in cazul proceselor noi fata de cele traditionale, precum si o grosime uniforma a acoperirii fard * Proprietati de protectie extraordinare
efectul Faraday. e |ntarire la temperaturi reduse (+90 °C)
e Acoperire flexibila cu rezistentd inaltd la
impact

¢ Pe baza de apa
* Poate fi acoperita cu vopsele lichide

138 Pentru mai multe informatii, va rugam sa contactati personalul nostru de service tehnic.



Pretratare

Protectie anticoroziune, acoperire cu depunere automata

BONDERITE M-PP 930

Acoperire epoxi-acrilica

BONDERITE M-PP 935G

BONDERITE M-PP 930C

-

— —

Imersie Imersie Imersie
Negru Gri Negru
+20°C +20 °C +20 °C

BONDERITE M-PP 930

e Solida, rezistenta la substante chimice

o intarire la 180 °C

e Proces eficient din punct de vedere ener-
getic

e Pe baza de apa

o Acoperire dura

e Stabilitate la cdldura

e Poate fi acoperita cu vopsea lichida sau
pudra

BONDERITE M-PP 935G

e Solid, rezistenta la substante chimice

« intérire la 180 °C

e Proces eficient din punct de vedere ener-
getic

* Pe bazd de apa

¢ Acoperire dura

o Stabilitate la caldura

e Poate fi acoperitd cu vopsea lichida sau
pudra

BONDERITE M-PP 930C

e Solida, rezistenta la substante chimice

o intarire la 180 °C

e Conceputd pentru acoperirea fontei

e Proces eficient din punct de vedere ener-
getic

e Pe baza de apa

o Acoperire durd

e Stabilitate la cdldura

e Poate fi acoperita cu vopsea lichida sau
pudra
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Pretratarea metalelor si solutii functionale pentru

suprafete
Tabel de produse

140

Fosfatare multi-metal

Fostat de zinc tri-cation

Fosfat de mangan

. BONDERITE BONDERITE
Soluie M-ZN 952/958 M-MN 117
Aplicare Pulverizare/imersie Imersie
Aspect Lichid transparent, verde Lichid transparent, verde
Concentratie - -
Temperatura intre +48 si +55 °C intre +50 si +60 °C

Pentru procese traditionale si aplicatii speciale, contactati personalul nostru de van-

zari sau personalul serviciului tehnic.

BONDERITE M-ZN 952/958

¢ Genereaza 0 acoperire crista-
lind fing, o fundatie excelenta
pentru acoperiri cu vopsea
ulterioare

e QOferd aderenta si proprietati
anticorosive excelente

e Proces consistent

e Adecvat pentru control multi-
metale si automat

BONDERITE M-MN 117

e Straturi de fosfat bioxid de
mangan pe fier si otel

e Reduce rezistenta la frictiune
si perioadele de rodaj ale pie-
selor de masini

e Aplicare la temperaturi sca-
zute

« in combinatie cu uleiurile si
ceara anticorosive, straturile
de fosfat ofera protectie anti-
corosiva excelenta.

e Acoperiri prin conversie, fara
nichel



Curatitor-acoperire de
protectie

BONDERITE
M-NT 40043*

Pulverizare/imersie

Pretratare

Acoperire de generatie noua

Linii standard

BONDERITE
M-NT 20120/2011

Pulverizare/imersie

inaltd performanta

BONDERITE
M-NT 1200/1800

— - o

Pulverizare/imersie

BONDERITE
M-NT 30001/30002

Pulverizare/imersie

Incolor, cu nuante aurii

Incolor, cu nuante aurii

Incolor, cu nuante aurii

Incolor

5-25¢/

intre +20 si +55 °C

intre +20 si +40 °C

intre +20 si +40 °C

intre +20 si +40 °C

BONDERITE M-NT 40043*

o inlocuitor pentru fosfatarea
cu fier

o Compatibilitate sporitd cu vop-
selele pudra si lichide

e Proces simplu, consistent si de
scurta durata

e Nu contine metale grele toxice,
reglementate

e Conversie chimica pe baza de
zirconiu pentru otel, otel gal-
vanizat si aluminiu

*Face parte din gama de acoperiri -
agenti de curatare

BONDERITE M-NT 20120/2011

* Tnlocuitor pentru fosfatarea
cu fier

e Fara fosfati, consum chimic de
oxigen, consum biochimic de
oxigen si metale grele toxice,
reglementate

e Proces extrem de rapid, cu o
cantitate redusa de reziduuri
chimice

e Aplicare la temperaturi sca-
zute

e Compatibilitate sporita cu vop-
selele pudra si lichide

e Inhibare eficienta a ruginirii
rapide

» Material insensibil la inghet

e Termen de valabilitate 2 ani

e Acoperire de conversie pen-
tru suprafete de otel, zinc si
aluminiu

BONDERITE M-NT 1200/1800

* inlocuitor pentru fosfatarea
cu zinc

e Fara fosfati, consum chimic de
oxigen, consum biochimic de
oxigen si metale grele toxice,
reglementate

e Proces foarte rapid, cu o
cantitate redusa de reziduuri
chimice

o Aplicare la temperaturi sca-
zute

o Tratare de conversie pentru
otel, otel galvanizat si aluminiu

BONDERITE

M-NT 30001/30002

e Fara fosfati, consum chimic de
oxigen, consum biochimic de
oxigen si metale grele toxice

e Aplicare la temperaturi sca-
zute

e Compatibilitate bund cu vop-
sele lichide, pudra si electrice

e Acoperire de conversie pentru
suprafete din zinc, otel si
aluminiu, cand sunt necesare
performante superioare pe
zinc
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Pretratarea metalelor si solutii functionale pentru

suprafete
Tabel de produse

Acoperire ceramica electrica

Solutie / BONDERITE M-ED ECC

Aplicare Imersie
Aspect Gri deschis spre inchis
Concentratie -

intre +15 si +50 °C

BONDERITE M-ED ECC

e Protectie exceptionald impotriva coroziunii,
temperaturilor extreme si abraziunii

e Reducerea greutatii - permite inlocuirea
otelului cu aluminiu, magneziu sau titan
protejat

e Coeficient de frictiune redus

Pentru procese traditionale si aplicatii speciale, contactati personalul nostru de vanzari sau personalul serviciului
142 tehnic



Pretratare

Finisaj usor pentru metale

Acoperire de conversie

BONDERITE M-NT 4XXX

Pulverizare/imersie

BONDERITE M-NT 5XXX

Pulverizare/imersie

Anodizare

BONDERITE M-ED 11002

Pulverizare/imersie

Lichid, translucid, galben deschis

Se schimba de la incolor la verde deschis

Lichid incolor, transparent

5-10g/l

30 - 250 g/l

1-3g/

intre +20 si +35 °C

intre +30 si +50 °C

> +96 °C

BONDERITE M-NT 4XXX

e Rezistentd la coroziune si proprietdti adezi-
ve pentru acoperiri cu vopsea ulterioare

e Aplicare la temperaturi scazute

e Proces cu sau fard clatire

e Sistem bazat pe Ti/Zr

e Genereaza un strat de acoperire de con-
versie incolor pe aluminiu sau aliaje de
aluminiu

e Substraturi de aluminiu si substraturi multi-
metal in proportie mai mica

Conversia fara crom a metalelor usoare si

postpasivarea straturilor de fosfat

BONDERITE M-NT 5XXX

e Solutie de acoperire si pretratare fara Cr6+

e Chimie anorganicd, fara consum chimic de
oxigen

e Protectie superioara impotriva coroziunii pe
metal nevopsit/negrunduit

e Rezistentd de contact electric redusa

e Culoarea acoperirii depinde de aliaj si de
parametrii de aplicare

e Alternativa ecologica la aplicatiile cu
MIL-C-5541

Aprobare; GSB si Qualicoat
Un produs, doua aplicatii

BONDERITE M-ED 11002

e Genereaza un luciu usor

e Produce o finisare optica extraordinara pe
piesele colorate electrolitic.

e Extinde semnificativ durata de viata a
etansarii

e Trece toate testele necesare pe termen
scurt

e Sistem bazat pe Zr

e Prevenirea depunerilor de etansare in cur-
sul etansarii in apa fierbinte a aluminiului
anodizat

Aprobare; Qualanod
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Agenti de demulare
Tehnologie de demulare semipermanenta

Produse de calitate superioara pentru aplicatii de demulare

lumea.

economisiti bani.

Henkel ofera solutii extrem de eficiente pentru aplicatii dificile si provocatoare din domeniul turnarii
pieselor. Clientii din toatd lumea aleg FREKOTE nu doar pentru produsele unice de demulare, ci

si datoritd experientei noastre in dezvoltarea de solutii personalizate. Ne mandrim cu experienta,
cunostintele si disponibilitatea noastré de a oferi cele mai bune servicii tehnice clientilor din toatd

FREKOTE ofera cea mai variata gama de agenti de demulare semipermanenta, etansanti de
matrice si curatitori din domeniu. Agentii de demulare FREKOTE, bazati pe mai mult de 50 de ani
de cercetare si dezvoltare, reprezinta standardul in domeniu din punct de vedere al performantelor,
calitatii si valorii. Deoarece a creat solutii inovatoare de demulare pentru multe dintre cele mai mari
organizatii de productie din lume, Henkel intelege de ce este nevoie pentru demularea celor mai
complexe materiale din cele mai dificile aplicatii.

Cel mai mic pret per demulare — Agentii de demulare semipermanenta FREKOTE minimalizeaza
ancrasarea si asigura cel mai mare numar de demulari per aplicatie. Clientii nostri obtin cresteri
ale productivitdtii si profitabilitatii datorita intreruperilor mai putine, ratelor de respingere reduse si
produselor de calitate superioard. Produsele FREKOTE reprezinta inlocuirea standard in domeniu
pentru agentii de demulare tip ,,sacrificiu”. Spre deosebire de ceara sau siliconul de tip ,sacrificiu”,
agentii de demulare semipermanenta FREKNOTE nu sunt transferati pe piesa, ci se leaga chimic
de suprafata matritei, permitand mai multe demuléri. Piesele sunt demulate usor si nu se lipesc de
pelicula cu energie redusa. O acoperire de finisare este singurul lucru necesare pentru improspa-
tarea matritei dupa eliberari multiple. Produsele FREKNOTE sunt proiectate pentru a va permite sd

Henkel a proiectat agenti de demulare pentru practic toate tipurile de operatiuni de matritare
pentru materiale compozite, plastic si cauciuc. De |a avioane de mare capacitate la rachete de
tenis, de la pneuri pentru camioane la garnituri inelare, de la cazi de baie pana la yachturi personali-
zate, avem intotdeauna agentul de demulare adecvat nevoilor dvs.

Pietele deservite

Un scurt rezumat:

Materiale plastice termorigide

Sisteme epoxidice compozi-

te avansate

e Energie regenerabila: Palete
de rotoare eoliene

e Industria aerospatiald: Aero-
nave, elicoptere etc.

e Activitati recreationale:
Biciclete, schiuri, rachete de
tenis etc.

e Aplicatii speciale: Compo-
nente de echipamente de
curse, echipamente medi-
cale, electronice, bobinaje
filamentare etc.

Poliester armat cu fibra de
sticla, poliester compozit, ester
vinil

e Poliester armat cu fibra de sticla
pentru aplicatii marine: Barci,
iahturi, skijeturi etc.

e Poliester armat cu fibra de sticla
pentru aplicatii in transport:
Panouri, acoperisuri, spoilere
etc.

e Poliester armat cu fibra de sticla
pentru sectorul constructii Pale
de rotoare eoliene, chiuvete si
blaturi de bucétarie din marmura
artificiala, cazi de baie etc.

Termoplastice

Piese turnate rotative

o Activitati recreationale: Caiace,
barci cu pedale etc.

e Constructii: Containere, rezer-
voare, scaune, cosuri de gunoi
etc.

Cauciucuri

Industria cauciucului

e Pneuri: Benzi de rulare/pereti
laterali

e Produse tehnice din cauciuc:
Amortizoare de vibratii, role de
patine, articole de incaltaminte,
piese turnate personalizate etc.




Pretratare

Cum functioneaza agentii de demulare FREKOTE —e—

Produsele FREKOTE semipermanente pe baza de solventi se intaresc la umeazeald, in timp ce
rasinile utilizate in gama Aqualine se intdresc la calduré sau la temperatura camerei. Agentii de
demulare FREKOTE pot fi aplicati prin intindere sau pulverizare. Acoperirile de demulare FREKOTE
intarite formeaza o pelicula solida, fara grasimi si rezistentd, care suporta fortele de forfecare aparu-
te la operatiunile de matritare si demulare. Grosimea maxima a peliculei este de 5um. Aceasta pre-
vine depunerile pe matrita, minimalizand costul curatarii si asigurand detalii excelente ale pieselor si
pastrarea geometriei matritei. Sund disponibili si agenti de demulare speciali FREKOTE, care permit
vopsirea sau lipirea imediat dupa scoaterea din matrita, fara a necesita curétarea pieselor demulate.

& Moleculele FREKOTE
m Aderentd
= (Coeziune

Tehnologia semipermanenta, aplicata pentru acope-
rirea matritei cu o pelicul cu energie redusa.

Etansare

Etansantii FREKOTE sunt utilizati inainte de aplicarea acoperirilor pentru demulare, in vederea
etansarii microporozititilor matritei si pentru a oferi o acoperire de baza stabild si uniforma pentru ~ Vopseade etansare  Agent de demulare
agentul de demulare. Etansantii imbunatatesc durabilitatea peliculei FREKOTE, asigurand numarul
maxim de demulari per aplicare. Unii agenti de demulare contin un etansant de matrite, de exemplu
FREKQTE Aqualine C-600, pe baza de apa. Agentii de demulare utilizati anterior, de exemplu agenti
de demulare de tip ,sacrificiu” sau semipermanenti, ar trebui indepartati inainte de aplicarea aco-
peririi de etansare, pentru a evita contaminarea.

Vopselele de etansare etanseaza microporozitdtile
pentru a obtine un strat uniform de acoperire anti-

adeziva
Curatare
Pentru performante maxime, agentii de demulare FREKOTE trebuie aplicati pe o matrita complet
curatata. Prin urmare, curdtarea matritei este un pas pregatitor important, care asigura indepartarea
tuturor agentilor de demulare intériti si a altor contaminanti nedoriti. Curatitorii FREKOTE pe baza de
apd sau solventi indepdrteaza toate impuritatile de pe matritele din compozit sau metal.
Impuritate

& Moleculele FREKOTE
e Aderentd
== Coeziune
Impuritatile pot afecta aderenta agentului de demu-
lare FREKOTE la matrita.

Functii si beneficii ale FREKOTE /

 Tehnologia agentilor semipermanenti — performante de demulare multiple
o intarire rapida la temperatura camerei, intérire acceleratd la caldurd - reducerea duratelor de intrerupere '
|

e Permit pulverizarea suprafetei, stergerea ulterioara a piesei — usor de aplicat cu o laveta sau un pistol de pulverizare
e Transfer redus sau inexistent - reduce nevoia curatarii ulterioare a pieselor

e Pelicula de 5um reduce depunerile pe matrita — reduce nevoia curatarii ulterioare a matritei

e Formeaza o peliculd termorigida solida, durabila si uscatd - durata de viata extinsa a matritei

e Timpi de curatare si de aplicare redusi — costuri mai mici per piesa
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Agenti de demulare
Tabel de produse

M -

aterialul demulat este compozit sau cauciuc?

Descriere

Luciu intens

Etansant FMS,
CS125

intarire rapida la
temp. camerei

FREKOTE

Agent de demulare

Etansant B15, CS125

Post lipire / vopsire

FREKOTE

Agent de demulare

Pe baza de apa

FREKOTE
C 600

Agent de demulare

Aplicabil prin ster-
gerea suprafetei

FREKOTE
WOLO

A

~

Agent de demulare

Aspect

Transparent, lichid

Transparent, lichid

Emulsie alba

Transparent, lichid

Temperatura de aplicare

intre +15 si +60 °C

intre +15 si +60 °C

intre +20 si +40 °C

intre +15 si +45 °C

Timp de uscare intre
aplicare straturi acop.

5 min. / temperatura
camerei

5 min. / temperatura
camerei

15 min. / temperatura
camerei

5 min. / temperatura
camerei

Timp de intarire dupa
stratul final

10 min. / temp. cam.

30 min. / temperatura
camerei

40 min. / temperatura
camerei

15 min. / temperatura
camerei

Stabilitate termica

Pana la +400 °C

Pana la +400 °C

Péana la +315 °C

Pana la +400 °C

1461

FREKOTE 770 NC

o intarire rapida la tem-
peratura camerei

e Luciu intens, suprafata
foarte alunecoasa

e Demulare majoritatea
polimerilor

FREKOTE 55 NC

e Fara acumulare de
material pe matrite

e Fara transfer de impu-
ritati

e Stabilitate termica
mare

FREKOTE C 600

e Aplicare si intdrire
rapida la temperatura
camerei

e Piese mari
e Neinflamabil

FREKOTE WOLO

e Aplicare usoara

e Demulari multiple
e Finisaj foarte lucios



Pretratare

Poliester armat cu fibra de sticla

Luciu intens

Vopsea de etansare FMS

Aplicare prin pulve-

rizare

FREKOTE
1 Step

Y

Agent de demulare

Pe baza de apa

FREKOTE
C 400

Agent de demulare

Cauciuc

Pe baza de apa

Etansant RS100

Lipire cauciuc pe
metal

Uz general

FREKOTE

Agent de demulare

Elastomeri cu conti-
nut mare de materi-
al de umplutura

Alunecare maxima /
cauciucuri speciale

FREKOTE

Agent de demulare

Curatitor

Matrite din plastic
si metal

Lichid de lustruire

Contaminare inten-
sa

FREKOTE
915 WB

e

it -

Precuratare

Transparent, lichid

Emulsie alba

Emulsie alba

Emulsie alba

Bej, lichid

intre +15 si +45 °C

intre +15 si +40 °C

intre +60 si +205 °C

intre +60 si +205 °C

intre +10 si +40 °C

Imediat temperatura
camerei

5 min. / temperatura
camerei

Imediat la +60 °C

Imediat la +60 °C

5 min. / temperatura
camerei

30 min. / temperatura
camerei

30 min. / temperatura
camerei

10 min. la +90 °C
4 min. la+150 °C

10 min. la +90 °C
4 min. la+150 °C

Péana la +400 °C

Pana la +315 °C

Péana la +315 °C

Péna la +315 °C

FREKOTE 1 Step

e Usor de utilizat

e Finisaj foarte lucios

e Acumulare minima de
material pe matrite

FREKOTE C 400

e Sistem pe baza de apa

e Aplicare si intdrire
rapida la temperatura
camerei

e Finisaj foarte lucios

FREKOTE R 120
e |ntarire rapida
e Uz general

e Transfer redus

FREKOTE R 220
e |ntarire rapida
e Foarte alunecos

e Pentru cauciucuri cu
demulare dificila

FREKOTE 915 WB

® Pe baza de apa

e Lichid de lustruire

« indeparteaza agentii
de demulare intariti
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Agenti de demulare
Lista de produse

Timp de uscare
Produs Descriere Bazi chi- Temperaturd = Sistem de intre §plicare Timp de intarire dupa stratul final
FREKOTE mica de turnare intarire | straturi acop. la
20°C 60 °C 20°C 60 °C 100°C | 150°C
‘o < intre +10 si
909 WB A Precuratitor Apa +40°C - 1h - - - - -
" . intre +10 si N _ 3 _ 3 _
913 WB A Postcurétitor Apa +40°C -
o < intre +10 si .
915 WB A Precuratitor Apa +40°C - 5 min. - - - - -
PMC A Postcuratitor Solvent WiE +1°5 3 - * - - - - -
' +40 °C
B15 o Pregatirea matritei Solvent mti%glg % | Laumezeald | 30 min. | 5min. 24 h {120 min. - -
CS125 o Pregdtirea matritei Solvent mtﬂgli 3 La umezeald | 5 min. - 2h - - -
FMS o Pregatirea matritei Solvent mtfgglg | Laumezeala | 15 min. - 20 min. - - -
‘o L < intre +90 si . ) .
RS100 o Pregatirea matritei Apa 4900 °C Caldurd - - - - 30 min. | 12 min.
1 Step Il | Piese din poliester FRP |  Solvent mtﬁlglg s La umezeala * - 30 min. - - -
44 NC | Compozite avansate Solvent |ntif36520((): 3 La umezeald | 15 min. | 5 min. 3h 30 min. | 15 min. -
Compozite avansate, intre 415 si
55 NC M | piese din poliester armat | Solvent +60 °C ’ Laumezeald | 5min. | 3min. | 30 min. | 10 min. - -
cu fibré de sticld
700 NC | Compozite avansate Solvent m}:? 3?050‘?" Laumezeald | 5min. | 3min. | 20 min. | 8 min. | 5 min. -
Compozite avansate, intre 415 si
770 NC M | piese din poliester armat | Solvent +60 °C ’ Laumezeald | 5min. | 1min. | 10 min. | 5 min. - -
cu fibré de sticld
C 200 | Compozite avansate Apa L +69 3 Céldura = * = 30 min. | 10 min. | 4 min.
+205 °C
' - < intre +14 si 2K, temp. . _ . 3 _ _
C 400 [l | Piese din poliester FRP Apa +40°C camerei 5 min 30 min.
C 600 | Compozite avansate Apa mtﬁg%g 3 Evaporare | 15 min. | 1 min. | 40 min. | 10 min. - -

148 | Il Agent de demulare @ Vopsea de etansare matrite A Curatitor de matrite * Imediat




Pretratare

Suprafata = Tip de polimer/elas- = Tehnica de Dimensiuni ambalaj N
" . Comentarii
rezultata tomer aplicare
11 (371 51 | 101 251 |2081 2101
— Otel, nichel, otel ino- | Aplicare prin Curdtitor cu spumd alcaling, indepdrteaza agentii de demu-
Orice tip - - °
xidabil intindere lare intériti si alte contaminéri
Orice i Poliesteri, epoxizi, otel, | Aplicare prin R Curatitor antistatic pentru matrite, previne recontaminarea
P nichel, aluminiu intindere cu praf, indepdrteaza amprentele
Orice tip Pohesterl,lepoxm, otel, Agllgare prin- 14 ° indepérteaza agentii de demulare intariti si alte contaminri
nichel intindere
Orice tip Po||e§ter|, ep0XIIZI,. Rl Agllgare prin| o ° Indepérteaza praful, murdéria, amprentele, uleiurile
nichel, aluminiu intindere
Mat Epoxiz Apjllgare prin |, R Etanseaza microporozitdtile, permite acoperirea uniforma cu
intindere agentul de demulare
' ' Etanseaza porozitatile mari, permite acoperirea uniforma cu
- - Aplicare prin . . . .
Luciu intens Epoxizi - ° ° agent de demulare, miros slab, acoperire mai groasd, pentru
intindere )
blocuri de modelare
.- N - Aplicare prin Etanseaza microporozitdtile, permite acoperirea uniforma cu
Luciu intens Poliesteri, ester vinil . ° °
intindere agentul de demulare
o NR, SBR, HNBR, CR, Aplicat prin Etanseaza microporozitdtile, permite acoperirea uniforma cu
Orice tip ) . °
EPDM pulverizare agentul de demulare
Luciu intens Straturi gelifiate de Aplicat prin . Aplicare prin pulverizare, nu necesitd etansant, acoperire cu
poliester pulverizare gel cu luciu intens pentru piese
- A pllcare prin Fard depuneri pe matritd, transfer fard contaminare, curatire
Mat Epoxizi, PA intindere sau | e o NS ) .
: minimd inainte de legare si vopsire
pulverizare
Epoxide, rasina polies- Aplicare prin
Mat satinat P ’ter 'PA p intindere sau ° ° Fara depuneri pe matritd, transfera férd contaminare
' pulverizare
Aplicare prin ' NV o .
. . M Finete superioard, universal pentru majoritatea compozitelor
Luciu Epoxizi intindere sau | e o o ) C !
: Si pentru rasini poliesterice
pulverizare ’ ’
o Aplicare prin . e e
- Epoxizi, rasina polieste- | . . Finete superioard, luciu intens, intarire rapida, universal pen-
Luciu intens L intindere sau | e ° o o )
rica, PE : tru majoritatea compozitelor
pulverizare
Mat Epoxizi, PA, PP, PE Apl|cat. prin ° Depuneri reduse pe matritd, transfer fard contaminre
pulverizare
Acoperiri cu gel Aplicare prin intérire la temperatura camerei, acoperire cu gel cu luciu
Luciu intens poliesteric, Intindere sau . , ‘emperat nerel, acop g
o . : intens a pieselor, sistem bicomponent
rasini poliesterice pulverizare
Aplicare prin
Mat Epoxizi intindere sau o Etansant integrat, intarire la temperatura camerei
pulverizare
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Agenti de demulare
Lista de produse

Timp de uscare
Produs Descri Bazi chi- Temperaturd = Sistem de intre aplicare Timp de intarire dupa stratul final
FREKOTE escriere mica de turnare intarire | straturi acop. la
20°C 60 °C 20°C 60 °C 100°C | 150°C
PUR 100 | DEEBEEWEETE | g | TSRS e - . — | 30min. [ 10min. | 4min
retan +205 °C ' ‘ '
Demulare pentru cau- . intre +60 si I B . B . ) )
R 100 [ | cille Apa 4205 °C Céldura 30 min. | 10 min. | 4 min.
Demulare pentru cau- . intre +60 si G _ . 3 . ) )
R110 [ | ciuc Apa 4205 °C Caldura 30 min. | 10 min. | 4 min.
Demulare pentru cau- . intre +60 si G 3 N _ . ) )
R120 [ | ciuc Apa 4205 °C Caldura 30 min. | 10 min. | 4 min.
Demulare pentru cau- . intre +60 si G B . B . ) )
R 150 | ciuc Apd 4205 °C Céldura 30 min. | 10 min. | 4 min.
Demulare pentru cau- o intre +60 si U B N B . ) )
R 180 [ | clue Apa 4205 °C Céldura 30 min. | 10 min. | 4 min.
Demulare pentru cau- o intre +60 si U 3 . 3 . , .
R 220 [ | Gillc Apa 4205 °C Céldura 30 min. | 10 min. | 4 min.
Frewax M | Piese din poliester FRP |  Solvent mtﬁr%glfé | La umezeald | 5 min. - 10 min. - - -
FRP NC Il | Piese din poliester FRP |  Solvent mtzgl% | La umezealda | 15 min. - 20 min. - — —
. < intre +100 si I % *
S50 E | Produs special Apa 4205 °C Caldurad - - - -
woLo Il | Piese din poliester FRP |  Solvent mtﬁlglg ¥ | Laumezeala | 5min. - 15 min. - - -
1501 I Agent de demulare @ Vopsea de etansare matrite A Curatitor de matrite * Imediat




Pretratare

Suprafata

Tip de polimer/elas-

Tehnica de

Dimensiuni ambalaj

L . Comentarii
rezultata tomer aplicare
11 371 51 | 101 251 |2081 2101
Mat PUR rigid Ap||cat_ prin o Pentru materiale rigide din poliuretan
pulverizare
Mat NR. SBR, HNBR, CR Apl|cat' prin R Fmgt,g supenoara, pentru cauciuc dificil de demulat, cauciu-
pulverizare curi sintetice
Mat NR SBR. HNBR Apl|cat. prin . R Transfer redus, depuneri reduse pe matritd, cauciucuri stan-
pulverizare dard
Mat NR. SBR. HNBR Apl|cat. prin . . De u; general, cauciucuri standard, depuneri reduse pe
pulverizare matrita
Mat NR. SBR, HNBR, CR Apl|cat. prin . R Finete redgsa, depuneri reduse pe matrita, cauciucuri stan-
pulverizare dard, cauciuc pe metal
Mat satinat NR, SBR, HNBR, CR, Ap||cat_ prin ° ° Finete superioard, pentru cauciuc dificil de demulat
EPDM pulverizare
. NR, SBR, HNBR, CR, Aplicat prin Finete superioard, pentru cauciucurile foarte dificil de demu-
Luciu . o ! . o LT
EPDM pulverizare lat, pentru elastomeri cu multe incluziuni, cauciucuri sintetice
- Rasini pentru acoperire | Aplicare prin Usor de aplicat, vizibil, nu necesita etansant, acoperire cu gel
Luciu intens ) : - ° ° - .
cu gel poliesteric intindere cu luciu intens pentru piese
- Rasini pentru acoperire | Aplicare prin Depuneri reduse pe matritd, acoperire cu gel cu luciu intens
Luciu intens } : o ° ° .
cu gel poliesteric intindere pentru piese
Mat Cauciuc siliconic Ap||cat. prin ° Pentru elastomeri siliconici
pulverizare
- Straturi gelifiate de Aplicare prin Aplicare prin intindere, nu necesita etansant, acoperire cu
Luciu intens ; - ° o i .
poliester intindere gel cu luciu intens pentru piese
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Echipamente
Aplicatoare manuale

Aplicatoare manuale pentru cartusele 1K

Dimensiunea
cartuselor

Tehnologie

Aplicator mecanic

Aplicator pneumatic

Totul, inclusiv acrilice si ade- 98815 ; o .
S0 ml 2ivi cu fntérire la lumind (IDH 1544934) e 1‘ consultati Seringi dozatoare pagina 154
oml et oo

p ' (IDH 363544)

suprafetelor

Adezivi si etansanti elastici

" - ’ 97002

300 ml produse de etansare a (IDH 88632)

suprafetelor

| o—

290 ml, Adezivi si etansanti elastici, 142240 97046 X i
300 ml, de exemplu siliconi, polimeri (IDH 142240) (IDH 1047326)
310ml silanici modificati electric

Adezivi si etansanti elastici
310 ml cu vascozitate foarte ridica- PowerLine Il

td, de exemplu, TEROSON (IDH 960304)

1KPU
290 ml Pulverizarea TEROSON Pistol multipre-
310 ml’ MS 9320 SF* sau TEROSON siune

MS 9302* (IDH 142241)
Ambalaj folie Polimeri silanici modificati,

400 ml, 570 ml

poliuretani

152 | * Set special duze de pulverizare IDH 547882

Pistol Softpress [~ =
(IDH 250052)



Aplicatoare manuale pentru cartusele 2K

Dimensiunea

cartuselor

Raport de
amestec

Tehnologie

Aplicator mecanic

Aplicator pneumatic

50 mi

50 mi

200 mi

400 ml,
415 ml

400 mi

490 mi

2 x 300 ml

2x310ml

900 mi

1:1,2:1

10:1

1:1,2:1

1:1,2:1

41

1:1

10:1

1:1

11

2:1

Epoxizi, poliuretani,
acrilice, polimeri
silanici modificati,
cianoacrilati

Acrilici

Epoxizi

Epoxizi, acrilice, sili-
coni, poliuretani

Poliuretani

Polimeri silanici
modificati

Acrilici

LOCTITE AA 3295

TEROSON PU 6700

LOCTITE PC 7255*

96001 —-
(IDH 267452) ’ .
IDH 1034026 ]—'
-
96003 ———D
(IDH 267453) 7 r
Filma 5
983438 ==
(IDH 218312)

+ Set de conversie 984211 (IDH 478553)

985246
(IDH 478600)

e di

97042 il ]
(IDH 476898)

97047
(IDH 1493310) i i
983437 "'_E
(IDH 218315)
C—
983439
(IDH 218311)

+ Set de conversie 984210 (IDH
478552)

IDH 1279011**

985249
(IDH 470572)

1911001
(IDH 307418)

1911001
(IDH 439869)

97048
(IDH 1175530 ,

=Y

* Pentru aplicare prin sprayere (pulverizare) cu aplicatoare manuale, preincalziti produsul la T= 50 °C. Utilizati cutia de incélzire IDH 796993

**Disponibil la cerere
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Echipamente
Dozatoare manuale

Dozatoare peristaltice

Dimensiune
ambalaj

Tehnologie Mecanice Electric/pneumatic

) - 98810
20g Cianoacrilati (IDH 1506477)
s0mi A fltoor s do. 98414
i T (IDH 608966)
filete, compusi pentru fixare
Adezivi anaerobi de blocare 97001
250 ml a filetelor si etansanti de
) . ) (IDH 88631)
filete, compusi pentru fixare
Toate dimensiu- Toate produsele cu vasco- 98548
. . zitate scazutd cu tehnologia (IDH 769914)
nile de ambalaj . .
1K (electric)
Seringi dozatoare
Toate produsele cu vasco- 97006

Consultati aplicatorii manuali pentru cartuse 1K,

10 ml sau 30 ml zitate scézuta cu tehnologii (IDH 88633)

1K* pagina 152 (pneumatic) ‘I B

Accesorii - seringi

Dimens-iune Nr. element Descriere
ambalaj
10mi 97207 (IDH 88656) Y i .
30 ml 97244 (IDH 88677) I i Set seringa tub transparent
10mi 97263 (IDH 218287) . ' __ Set seringa tub negru pentru adezivi
30mi 97264 (IDH 218286) . UV si INDIGO
10mi 97208 (IDH 88657) | Cablu adaptor seringa
30mi 97245 (IDH 88678)
P

154 | * Adezivi anaerobi de blocare a filetelor, etansanti de filete anaerobi, compusi pentru fixare, cianoacrilati, acrilice, adezivi cu intarire la lumina



Accesorii — Mixere si duze

Dimensiune

. Amestec Tehnologie Nr. element
ambalaj
10ml 10:1 Cianoacrilati IDH 1453183 i.
50 ml 1:1 Acrilici IDH 1467955 H‘ ———
50 ml 111,211 Epoxizi, poliuretani, poli- 984569 (IDH 1487440) — = e

meri silanici modificati
50 ml 1:1 Acrilici 8958234 (IDH 1646832)
50 ml 1:1 Cianoacrilati IDH 1826921 h
50 ml 10:1 Acrilici IDH 1034575 |- ER———
2x125ml 1:1 Poliuretani IDH 780805 B
200 ml 1:1 .
400 ml 91 Epoxizi 984570 (IDH 1487439) T T
400 ml 1:1,2:1, 4:1 Siliconi 98457 (IDH 720174) — .
400 ml 11 Polimeri silanici modificati IDH 367545 - — -
400 ml 2:1 . .
b A e
415 ml 41 Poliuretani IDH 639381
490 ml 10:1 Acrilici 8953187 (IDH 1104047) e
2 x 300 ml 1:1 Acrilici 8958238 (IDH 1669495)
2x310 ml 1:1 Poliuretani IDH 253105* e
900 mI 2:1 Epoxizi IDH 1248606 P =T
310ml Polimeri silanici modificat IDH 547882
’ (pentru pulverizare)
310 ml Polimeri silanici modificati, poliuretani IDH 581582
310 ml Silicon monocomponent IDH 1118785**
L e . IDH 648894

310 mi Polimeri silanici modificati, poliuretani (duzi triunghiulard) ﬁ
Ambalaj folie o . P
400 ml, 570 ml Polimeri silanici modificati, poliuretani IDH 582416 »

* Adaptorul distribuitor (IDH 270517) poate fi comandat separat
**Disponibil la cerere 1155



Echipamente
Sisteme de dozare semiautomate

Sistemele sunt concepute pentru integrarea in linii de asamblare automate si pot fi declansate extern de un controler programabil sau de o comanda
robotizata. Acestea sunt adecvate pentru aplicarea de produse cu vascozitate de la micd la mare, sub form& de micropuncte, puncte, picaturi sau
cordoane.

Sisteme temporizate de dozare a presiunii

Fiecare sistem este echipat cu controler 97152 (IDH 1275665), rezervor 97108 (IDH 135555) care poate cuprinde recipiente LOCTITE de 1,01 si
pedald de comutare 97201 (IDH 88653) pentru combinarea cu ventilul corespunzator. Ventilul permite adaptarea la viscozitatea produsului si la can-

titatea care trebuie dozata. Vezi tabelul de mai jos.

Ventil Descriere

Ventil aplicator fix 1/4” 97113 88644
Ventil aplicator fix 3/8" 97114 88645
Ventil de dozarg (Eu intarire la 98009 218280
lumina
.“B Ventil de dozare cianoacrilati 98013 318654
Ventil cu diafragma 97135 215846
Ventil cu diafragma 97136 215848

Sisteme de dozare volumetrice

Sistemele sunt concepute pentru dozarea adezivilor monocomponent sau bicomponent cu precizie mare si in conditii variabile de operare, de exem-

plu, fluctuatii de temperatura la locul de munca.

Dozator Descriere

Dozator volumetric cu motor

8953494

1197319

& Pompa cu rotor dublu**

* Pentru alte tehnologii sau pentru vascozitati mai mari, va rugdm sa ne contactati

156 | ** Pentru un sistem de alimentare corespunzator al produsului si controlerului, vd rugdm sa ne contactati

MM25

1774437



Adecvat pentru tehnologiile cu adezivi* Vascozitate* Cantitatea de dozat

- [ cianoacri- JJJ Acrilice cu Redusa Medie Mare Micro Punct Picitura
Acrilici Anaerobi . intarire la (pénala (2,500 - (7.500 - punct/ Fasie
lati lumina 2.500 mPa-s) 7.500 mPa-s) 50.000 mPa-s) fasie medie Cordon
° ° ° [ ] ° (]
[ ] [ ] L] [ ] [ ] [ ]
° [ ] [ ] (] L] L]
[ ] [ ] [ ] [ ] °
° ° [ ] [ ] [ ] ° (]
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Adecvat pentru tehnologiile cu adezivi* Vascozitate* Cantitatea de dozat
- . g Aeiicecu l Redusi @ Medie Mare Micro Fasic oy picatura
Acrilici Anaerobi Epoxizi intarire la (péna la (2.500 - (7.500 - punct/ medie
lumina 2.500 mPa-s) 7.500 mPa-s) 50.000 mPas) fasie punct Cordon
1K 1K 1K 1K ° ° o o
2K 2K ° ° ° °
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Echipamente
Sisteme de dozare manuale

Sistemele sunt concepute pentru statii de lucru manuale cu un singur utilizator. Acestea sunt adecvate pentru aplicarea de produse de véscozitate
redus la vascozitate medie sub forma de puncte, picaturi sau cordoane. Sistemele cuprind un controler si un rezervor 97009 (IDH 215845) integrate
si 0 pedald de comutare 97201 (IDH 88653) pentru combinarea cu ventilul corespunzator. Ventilul permite adaptarea la vascozitatea produsului si la
cantitatea care trebuie dozata. Vezi tabelul de mai jos.

Ventil Descriere

; Ventil de obturare 97121 88650

Aplicator manual pentru

A . Lo 97130 444643
vascozitate scazuta

Sisteme personalizate

Henkel ofera o gama variata de solutii de echipamente personalizate adecvate nevoilor specifice ale clientului. Caracteristicile suplimentare de
asigurarea calitatii includ monitorizarea online, fluorescenta sau capacitati de detectie vizuald. Este disponibil un modul interfata ProfiBus optional
pentru integrarea in operatii la liniile de asamblare complet automate. Inginerii Henkel pot oferi asistenta clientilor cu recomandari pentru solutiile de
sistem pentru aplicatii de dozare monocomponent sau bicomponent, sisteme de manipulare sau sisteme cu pompe de galeata.

1581 * Pentru alte tehnologii sau pentru vascozitati mai mari, va rugdm sa ne contactati



Adecvat pentru tehnologiile cu adezivi* Vascozitate* Cantitatea de dozat
- B cianoacri- [J] A¢ce cU B Redusa Medie Mare Micro Fasie Picitur
Acrilici Anaerobi lati intarire la (pana la (2.500 (7.500 - punct/ medie Cordon
5 Iuminé 2.500 mPa-s) 7.500 mPa-s) 50.000 mPa-s) fﬁsie punct
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] (] [ ) (]
° ° o (] L[] L[] ° L]
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Echipamente
Echipamente pentru produse cu intarire la lumina

La planificarea unei aplicatii de succes a produselor cu intdrire la luming, trebuie luate in considerare patru efecte majore: spectrul de emisii a siste-
mului de intdrire, intensitatea luminii, proprietatile de transmisie ale substratului si caracteristicile de intarire necesare. In calitate de producator de
substante chimice cat si de echipamente de intarire, Henkel stie sa aloce adezivii cu intarire la lumina la sistemele corespunzatoare de aplicare si de
intarire.

Sisteme de intarire cu fascicul

Tehnologie cu becuri

LOCTITE 97055 / 97056
o LOCTITE 97055 (IDH 805741) sistem camera pentru intérire la lumina de intensitatea mare cu
incarcare manuald

¢ L OCTITE 97056 (IDH 838778) versiune tunel conceputa pentru integrarea in liniile automate
Pentru spectrele de emisie corespunzatoare sunt disponibile trei becuri diferite

Bec Nr. IDH uvce UVA uvvis

LOCTITE 97346 870098 E3E3E 33 53
LOCTITE 97347 870097 ek 333 €3¢
LOCTITE 97348 870096 3 E3E FE3E3E

Tehnologie LED
Sl ol e ISP
LOCTITE 97070 / 97071

o LOCTITE 97070 intensitate ridicatd, sistem LED cu radiatii reci, conceput pentru a emite lumina UV
A

o LOCTITE 97071 intensitate ridicatd, sistem LED cu radiatii reci, conceput pentru a emite lumina UV
VIS

Suport de montare disponibil la cerere.

Lanterna frontala LED Nr. IDH uve UVA Uv VIS

LOCTITE 97070 1427234 - 3*53*5%3"5 -

LOCTITE 97071 1427233 - - %*%

Accesorii

LOCTITE 97360
LOCTITE 97360 (IDH 1511839) camera pentru intarire la lumina pentru sistem LED de intdrire cu
fascicul 97070 / 97071




Sisteme intarire puncte

Tehnologie cu becuri

LOCTITE 97057 Il (IDH 1465612)
Sistem cu fascicule de lumina de intensitate mare, care emite UV A si UV VIS. Se va combina cu un
fascicul de lumina corespunzator.

LOCTITE 97323 (IDH 376720): @ 5 x 1.500 mm, LOCTITE 97324 (IDH 298849): @ 8 x 1.500 mm,
LOCTITE 97318 (IDH 951637): 2x @ 3 x 1.500 mm

LOCTITE 97034 (IDH 331219)
Sistem cu fascicule de lumina de intensitate mare, care emite UV C, UV A si UV VIS. Se va combina cu
un fascicul de lumina corespunzator.

LOCTITE 97326 (IDH 329278): @ 5 x 1.500 mm, LOCTITE 97327 (IDH 376721): @ 8 x 1.500 mm,
LOCTITE 97328 (IDH 352194): 2x @ 3 x 1.500 mm

Tehnologie LED

LOCTITE 97079 (IDH 1473952)

Intensitate mare, sistem cu durata mare de viata conceput pentru intérirea adezivilor LOCTITE UV si a
acoperirilor de protectie cu lumina UV. Tehnologia moderna cu LED-uri ofera radiatii ,,reci” cu latime
de banda ingusta.

- Fa-]l @ b

LOCTITE 98794 / 98793
LOCTITE 98794 (IDH 1427232) stilou LED, operat de retea
LOCTITE 98793 (IDH 1427231) stilou LED, operat de acumulator

LOCTITE 97067 / 97068
LOCTITE 97067 (IDH 1484215), retea linie de LED-uri, conceputa sa emita lumina UVA
LOCTITE 97068 (IDH 1523713), retea linie de LED-uri, conceputa sa emita lumina UV VIS

%ﬁ% Intensitate medie %:8*2 Intensitate mare %}2&% Intensitate foarte mare

m Consum energetic bec m Sistem leduri l ‘ l
§‘é’g Spectrul de emisie contine lumind UV C Cronometru expunere " Sistem intarire puncte

" ) . — Interfata pentru conectare PLC, de ex.
m Spectrul de emisie contine lumin UV A L ==, pornire externd

ﬂ Spectrul de emisie contine lumina UV VIS E Monitorizare intensitate interioara M Sistem de intarire cu fascicul
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Echipamente
Accesorii

Pentru echipamentul de intarire cu lumina

Nr. element

Descriere

CEn
e LOCTITE 98787
== - LOCTITE 98770

% LOGTITE 98002
'

“ LOCTITE 8953426

m LOCTITE 8953427

1621

1390323
1305340

1406024

1175127
1175128

Dozimetrul-radiometru mésoara doza de lumina (energie) si intensitatea
luminoasé a echipamentului de intarire cu UV si este un dispozitiv inde-
pendent, cu un singur canal. LOCTITE 98787 pentru lumina UV A,
LOCTITE 98770 pentru lumina UV VIS.

Radiometrul cu puncte LOCTITE 7020 este un instrument independent,
electric si optic conceput pentru a masura si afisa densitatea puterii UV
(iradiere), emisa de fasciculul de lumina UV. Pentru fascicule de lumina @
3mm, @ 5mmsid8mm.

Ochelari de protectie UV

LOCTITE 8953426: ochelari de protectie gri, adecvati pentru lumind UV A
silvC

LOCTITE 8953427: ochelari de protectie portocalii, adecvati pentru lumi-
na UV VIS.



Acele de dozare

Varfurile de dozare au coduri de culoare pentru a indica diametrul interior al acului. Toate varfurile de dozare au un filet elicoidal si pot fi atasate
tuturor ventilelor LOCTITE prin intermediul adaptorului Luer 97233 (IDH 88672)®.

Dimensiunea acului polipropilens (PPF)

15 (= portocaliu) ID 1,37 mm 97229 (IDH 142640)

16 (= gri) ID 1,19 mm

18 (= verde) ID 0,84 mm 97230 (IDH 142641)

20 (= roz) ID 0,61 mm 97231 (IDH 142642)

22 (= albastru) ID 0,41 mm

25 (=rosu) ID 0,25 mm 97232 (IDH 142643)

Set continand 2 din fiecare din
varfurile de mai sus

Pentru produse cu intarire la
lumina:
16 (= negru) ID 1,19 mm

Varfuri flexibile de dozare din Varfuri conice de dozare (PPC)

=

otel inoxidabil (SSS)

97225 (IDH 88664)
97221 (IDH 88660)
97222 (IDH 88661) 97226 (IDH 88665)
97223 (IDH 88662) 97227 (IDH 88666)
97224 (IDH 88663)

97228 (IDH 88667)
97262 (IDH 218288)

97513 (IDH 1382816)

=

Varfuri de dozare standard din
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Index
Dupa denumirea produsului

Nume produs Dimensiune ambalaj Pagina Nume produs Dimensiune ambalaj Pagina
AQUENCE ENV 1626 28 kg 53 BONDERITE M-NT 30002 |a cerere 141
AQUENCE FB 7088 15 kg, 30 kg 53 BONDERITE M-NT 40043 la cerere 141
BONDERITE C-AK 187 U  la cerere 116 BONDERITE M-NT 4XXX  la cerere 143
BONDERITE C-AK 5520  la cerere 113 BONDERITE M-NT 5XXX  la cerere 143
BONDERITE C-AK 5800  la cerere 113 BONDERITE M-PP 866  la cerere 138
BONDERITE C-IC 146 la cerere 116 BONDERITE M-PP 930 la cerere 139
BONDERITE C-IC 3500  la cerere 113 BONDERITE M-PP 930C  [a cerere 139
BONDERITE C-MC 10130 la cerere 118 BONDERITE M-PP 935G  la cerere 139
BONDERITE C-MC 1030  la cerere 17 BONDERITE M-ZN 952  la cerere 140
BONDERITE C-MC 1204  la cerere 117 BONDERITE M-ZN 958 la cerere 140
BONDERITE C-MC 12300 Ia cerere 119 BONDERITE S-FN 7400  la cerere 115
BONDERITE C-MC 17120 la cerere 119 BONDERITE S-0T WP la cerere 115
BONDERITE C-MC 20100 [a cerere 117 BONDERITE S-PD 810 la cerere 114
BONDERITE C-MC 21130 la cerere 117 BONDERITE S-PD 828 la cerere 115
BONDERITE C-MC 3000 la cerere 116 BONDERITE S-PR 3 la cerere 115
BONDERITE C-MC 3100  la cerere 118 BONDERITE S-PR 6776  la cerere 113
BONDERITE C-MC 352  la cerere 117 BONDERITE S-ST 1302  Ia cerere 119
BONDERITE C-MC 400  la cerere 119 BONDERITE i corere »
BONDERITE C-MC 60 la cerere 119 S-ST6776 LO/THIN
BONDERITE C-MC 80 la cerere 112 BONDERITE

S-ST 9210 la cerere 114
BONDERITE C-MC CS la cerere 118
BONDERITE C-MC N DB la cerere 118 FREKOTE 1 Step 51 148
BONDERITE C-NE 20 la cerere 112 FREKOTE 44 NC 11,51 148
BONDERITE C-NE 3300  la cerere 113 FREKOTE 55 NC 51,251 148
BONDERITE C-NE FA la cerere 112 FREKOTE 700 NC 11,51,251,2081 148
BONDERITE M-ED 11002 la cerere 143 FREKOTE 770 NC 11,51,251,2081 148
BONDERITE M-ED ECC la cerere 142 FREKOTE 909 WB 11 148
BONDERITE M-MN 117 la cerere 140 FREKOTE 913 WB 11 148
BONDERITE M-NT 1200  la cerere 141 FREKOTE 915 WB 11,101 148
BONDERITE M-NT 1800  la cerere 141 FREKOTE B 15 11,51 148
BONDERITE M-NT 2011  la cerere 141 FREKOTE C 200 51 148
BONDERITE M-NT 20120 la cerere 141 FREKOTE C 400 51 148
BONDERITE M-NT 30001 Ia cerere 141 FREKOTE C 600 51 148
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Nume produs

FREKOTE CS 125
FREKOTE FMS
FREKOTE Frewax
FREKOTE FRP NC
FREKOTE PMC
FREKOTE PUR 100
FREKOTE R 100
FREKOTE R 110
FREKOTE R 120
FREKOTE R 150
FREKOTE R 180
FREKOTE R 220
FREKOTE RS 100
FREKOTE S50 E
FREKOTE WOLO
LOCTITE 121078
LOCTITE 128068
LOCTITE 221
LOCTITE 222
LOCTITE 2400
LOCTITE 241
LOCTITE 242
LOCTITE 243
LOCTITE 245
LOCTITE 248 Stick
LOCTITE 262
LOCTITE 268 Stick
LOCTITE 270
LOCTITE 2700
LOCTITE 2701
LOCTITE 271
LOCTITE 272
LOCTITE 275

Dimensiune ambalaj

11,51

11,51

11,51

11,51

11,51

3,71

101

51,101,210
51,101
51,101,210
51,101, 2101
51,2081

11,51

101

11,51

50 ml, 250 ml, 11
300 ml, 850 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml
10 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml
10 ml, 50 ml, 250 ml
10 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

19¢

10 ml, 50 ml, 250 ml
99,199

10 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
50ml, 250 ml, 11
5ml, 24 ml, 50 ml
50 ml, 250 m|

50 ml, 250 ml, 2|

Pagina

148
148
150
150
148
150
150
150
150
150
150
150
148
150
150
28
22
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

10

Nume produs

LOCTITE 276
LOCTITE 277
LOCTITE 278
LOCTITE 290
LOCTITE 3090
LOCTITE 382
LOCTITE 401
LOCTITE 4011"ed
LOCTITE 4014
LOCTITE 403
LOCTITE 4031
LOCTITE 406
LOCTITE 4061
LOCTITE 4062
LOCTITE 407
LOCTITE 408
LOCTITE 409
LOCTITE 4090
LOCTITE 410
LOCTITE 414
LOCTITE 415
LOCTITE 416
LOCTITE 420
LOCTITE 4204
LOCTITE 422
LOCTITE 424
LOCTITE 4304"
LOCTITE 4305"=
LOCTITE 431
LOCTITE 435
LOCTITE 438
LOCTITE 454
LOCTITE 460

Dimensiune ambalaj

50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
10 ml, 50 ml, 250 ml
1049

set
209,509,500¢9
209,454 ¢g

209

209,500, 500 g
20g,454 ¢
209,5009,500¢
209,454 g
209,500 ¢
20g,500¢g
209,500 ¢g

209

50 g

500 g

20 g, 5049, 500 g
209,509,500¢9
209,509,500¢9
209,500 g

20 g, 500 g

50 g, 500 g
20g,500¢
289,454 ¢
289,454 g
209,500 ¢
209,500 ¢

20 g,500¢g
39,209,300¢g

20g,500¢g

Pagina

10
10
10
10
34
34
34
36
36
34
36
34
36
36
34
34
34
34
34
34
34
34
34
36
34
34
44
44
34
34
34
34

34
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Index

Dupa denumirea produsului

Nume produs

LOCTITE 4601 "ed
LOCTITE 480
LOCTITE 4850
LOCTITE 4860
LOCTITE 493
LOCTITE 495

LOCTITE 496

LOCTITE 510

LOCTITE 511

LOCTITE 515

LOCTITE 518

LOCTITE 5188
LOCTITE 5203
LOCTITE 5205
LOCTITE 5208
LOCTITE 5400
LOCTITE 542
LOCTITE 549
LOCTITE 55
LOCTITE 561 Stick
LOCTITE 567
LOCTITE 570
LOCTITE 572

LOCTITE 573

LOCTITE 574

LOCTITE 577
LOCTITE 5772
LOCTITE 5776
LOCTITE 5800
LOCTITE 582

Dimensiune ambalaj

209,454 ¢
209,500¢
59,209,500¢
209,500 ¢
50¢g,500¢
209,5009,500¢

209,509,500 g

50 ml, 250 ml, 300 ml cartus

50ml, 250 ml, 21

50 ml, 300 ml

25 ml seringd, 50 ml,
300 ml cartus

50 ml, 300 ml, 2|
50 ml, 300 ml

50 ml, 300 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

50 m, 150 m cord
19¢

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml, 2 kg

50 ml, 250 ml

50 ml, 160 ml cartus, 250 ml

50 ml, 250 ml, 2|
50 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 300 ml cartus

50 ml, 250 ml

Pagina ‘ ‘Nume produs

36 LOCTITE 586
34 LOCTITE 601
36 LOCTITE 603
36 LOCTITE 620
34 LOCTITE 6300
34 LOCTITE 638
34 LOCTITE 640
LOCTITE 641
22
LOCTITE 648
16 LOCTITE 649
22 LOCTITE 660
LOCTITE 661
22
LOCTITE 662
22 LOCTITE 675
22 LOCTITE AA 3011"
22 LOCTITE AA 3038
22 LOCTITE AA 3081"e
16 LOCTITE AA 3103
16 LOCTITE AA 3105
16 LOCTITE AA 3106
16 LOCTITE AA 319
16 LOCTITE AA 3211%ed
16 LOCTITE AA 322
16 LOCTITE AA 326
16 LOCTITE AA 329
22 LOCTITE AA 3295
LOCTITE AA 3298
. LOCTITE AA 330
16 LOCTITE AA 3301"e
16 LOCTITE AA 3311"e
16 LOCTITE AA 3321"ed
22 LOCTITE AA 3341Med
16 LOCTITE AA 3342

Dimensiune ambalaj

50 ml, 250 ml

10 ml, 50 ml, 250 m|
10 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml
10ml, 50 ml, 250 ml, 11, 2
50 ml, 250 ml, 2|
10 ml, 50 ml, 250 ml
10ml, 50 ml, 250 ml, 11, 21
50 ml, 250 ml

S50 ml

50ml, 250 ml, 11
250 ml

50 ml, 250 ml, 2 |

11

50 ml, 490 ml
25ml, 11,151
25ml, 11

25ml, 11

25ml, 11

5 g set

25ml, 11

250ml, 11

50 ml, 250 ml
315ml, 11,51

50 ml, 600 ml

50 ml, 300 ml, 11
50 ml set, 315 ml, 1|
25ml, 11

25ml, 11

25ml, 11

25ml, 11

300 ml, 11

Pagina

16
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
42
62
42
42
42
42
62
42
42
62
62
62
62
62
42
42
42
42
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Nume produs

LOCTITE AA 3345"ed
LOCTITE AA 3381"ed
LOCTITE AA 3491
LOCTITE AA 3494
LOCTITE AA 350
LOCTITE AA 3504
LOCTITE AA 352
LOCTITE AA 3525
LOCTITE AA 3556"
LOCTITE AA 366
LOCTITE AA 3921%ed
LOCTITE AA 3922"ed
LOCTITE AA 3926"
LOCTITE AA 3936"
LOCTITE AA 3972
LOCTITE AAV1315
LOCTITE AA V5004
LOCTITE CR 3502
LOCTITE CR 3507
LOCTITE CR 3510
LOCTITE CR 3519
LOCTITE CR 3525
LOCTITE CR 3528
LOCTITE CR 4100
LOCTITE CR 4200
LOCTITE CR 4300
LOCTITE CR 5103
LOCTITE CR 6127
LOCTITE CR 6130
LOCTITE EA 1623986 A
LOCTITE EA 1623986 B
LOCTITE EA 3032

LOCTITE EA 3421

Dimensiune ambalaj

250 ml, 11
25ml, 11

25ml, 11

25ml, 11

50 ml, 250 ml
50ml, 250 ml, 11
50 ml, 250 ml, 1|
25ml, 11

11

50 ml, 250 ml
25ml, 11

25mi, 11

25ml, 11

25ml, 11
11,151

50 ml, 400 m|

50 ml

180 kg

150 kg

24 kg

180 kg

25 kg, 180 kg
180 kg

250 kg

30 kg, 240 kg

6 kg, 30 kg, 225 kg
150 kg

35 kg

250 kg

230 kg

200 kg

A: 250 kg/B: 200 kg

50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg

Pagina ‘ ‘Nume produs

4 LOCTITE EA 3423
4 LOCTITE EA 3425
42 LOCTITE EA 3430
4 LOCTITE EA 3450
4 LOCTITE EA 3455
62 LOCTITE EA 3463
4 LOCTITE EA 3471
4 LOCTITE EA 3472
4 LOCTITE EA 3473
62 LOCTITE EA 3474
44 LOCTITE EA 3475
44 LOCTITE EA 3478
44 LOCTITE EA 3479
44 LOCTITE EA 4108
4 LOCTITE EA 9250
62 LOCTITE EA 9299 A
62 LOCTITE EA 9299 B
86 LOCTITE EA 9430 A
86 LOCTITE EA 9430 B
86 LOCTITE EA 9450
86 LOCTITE EA 9461
86 LOCTITE EA 9464
86 LOCTITE EA 9466
83 LOCTITE EA 9480
88 LOCTITE EA 9483
88 LOCTITE EA 9489
86 LOCTITE EA 9492
86 LOCTITE EA 9497
86 LOCTITE EA 9514
86 LOCTITE

86 EA Double Bubble
58 LOCTITE LB 8001
58 LOCTITE LB 8007

Dimensiune ambalaj

50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg
24 ml, 50 ml, 200 ml, 400 ml
25ml

24 ml

509,114 g

500 g tub set

500 g tub set

500 g tub set

500 g tub set

500 g tub set

453 g, 3,5 kg tub set

500 g tub set

7Kg

40 kg

180 kg

180 kg

20 kg

18 kg

50 ml, 200 ml, 400 ml, 20 kg
50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 400 m|

A: 20 kg/B: 17 kg

50 ml, 400 ml

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 400 ml, 20 kg

300 ml, 20 kg

3¢

400 ml aerosol

400 ml aerosol

Pagina

58
58
58
58
58

94,135
94
9
95
95
95
94
95
58
58
86
86
86
86

58
58
58
58
58
58
58
58

58

58

126
122
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Index

Dupa denumirea produsului

Nume produs

LOCTITE LB 8008

LOCTITE LB 8009
LOCTITE LB 8011
LOCTITE LB 8012
LOCTITE LB 8013
LOCTITE LB 8014
LOCTITE LB 8021
LOCTITE LB 8023
LOCTITE LB 8030
LOCTITE LB 8031
LOCTITE LB 8035
LOCTITE LB 8040
LOCTITE LB 8101
LOCTITE LB 8102
LOCTITE LB 8103
LOCTITE LB 8104
LOCTITE LB 8105
LOCTITE LB 8106
LOCTITE LB 8150
LOCTITE LB 8151
LOCTITE LB 8191
LOCTITE LB 8192
LOCTITE LB 8201
LOCTITE LB LM 416

LOCTITE O-RING KIT

LOCTITE PC 5070

LOCTITE PC 7117
LOCTITE PC 7118
LOCTITE PC 7202
LOCTITE PC 7204

Dimensiune ambalaj
113 g, 454 g capac cu pensu-
1a, 3,6 kg cutie

454 g capac cu pensuld,
3,6 kg cutie

400 ml aerosol

454 g capac cu pensuld
454 g capac cu pensuld
907 g cutie

400 ml aerosol

454 g capac cu pensuld
250 ml sticld

400 ml aerosol

51/20 | galeata

400 ml aerosol

400 ml aerosol

400 ml cartus, 1 | cutie
400 ml cartus, 1 | cutie
75 mltub, 1 I cutie

400 ml cartus, 1 | cutie
400 ml cartus, 1 | cutie
500 g, 1 kg

400 ml aerosol

400 ml aerosol

400 ml aerosol

400 ml aerosol

400 ml aerosol, 4 kg gdleatd

Setul contine 20 g
LOCTITE 406 si instrumente

Setul contine LOCTITE EA 3463
si banda de fibrd de sticla

1 kg, 6 kg
1 kg, 6 kg
3,5kg, 10 kg

19 kg

Pagina ‘ ‘Nume produs

LOCTITE PC 7218
122

LOCTITE PC 7219
122 LOCTITE PC 7221
126 LOCTITE PC 7222
123 LOCTITE PC 7226
123 LOCTITE PC 7227
123 LOCTITE PC 7228
127 LOCTITE PC 7229
123 LOCTITE PC 7230
127 LOCTITE PC 7234
127 LOCTITE PC 7255
127 LOCTITE PC 7257
134 LOCTITE PC 7266
125 LOCTITE PC 7277
125 LOCTITE SF 7039
125 LOCTITE SF 7061
125

LOCTITE SF 7063
124
124 LOCTITE SF 7066
122 LOCTITE SF 7070
122 LOCTITE SF 7091
126 LOCTITE SF 7100
126 LOCTITE SF 7200
127 LOCTITE SF 7239
127 LOCTITE SF 7240

LOCTITE SF 7386
134

LOCTITE SF 7388

LOCTITE SF 7400
135

LOCTITE SF 7414
104 LOCTITE SF 7452
104 LOCTITE SF 7455
99 LOCTITE SF 7457
99 LOCTITE SF 7458

Dimensiune ambalaj

1 kg, 10 kg

1 kg, 10 kg
5,4 kg

1,3 kg

1 kg, 10 kg
1kg

1 kg, 6 kg

10 kg

10 kg

1kg

900 ml, 30 kg
5,54 kg, 25,7 kg
1kg

5kg, 30 kg
400 ml aerosol

400 ml aerosol

400 ml aerosol, pompa spray,
10 | cutie

400 ml aerosol
400 ml aerosol
90 ml

400 ml aerosol
400 ml aerosol
4 ml

90 ml

500 ml

150 ml

20ml

50 ml

500 ml, 18 ml

150 ml, 500 ml
150 ml, 18 ml

500 ml

Pagina

104
104
104
104
104
104
106
106
106
106
106
98
106
99
111

110

110

110
110
133
134
111
132
133
133
133
131
131
133
132
133
132




Nume produs

LOCTITE SF 7471
LOCTITE SF 7500
LOCTITE SF 7515
LOCTITE SF 7649
LOCTITE SF 770

LOCTITE SF 7701
LOCTITE SF 7800

LOCTITE SF 7803

LOCTITE
SF 7830 Manuvo

LOCTITE SF 7840

LOCTITE SF 7850

LOCTITE SF 7855

LOCTITE SF 7900
Ceramic Shield

LOCTITE SF 8005
LOCTITE SI 5075
LOCTITE SI 5083
LOCTITE SI 5088
LOCTITE SI 5091
LOCTITE Sl 5145
LOCTITE SI 5248
LOCTITE SI 5331
LOCTITE SI 5366
LOCTITE SI 5367
LOCTITE SI 5368
LOCTITE SI 5398
LOCTITE SI 5399
LOCTITE SI 5404
LOCTITE SI 5607

LOCTITE SI 5610

Dimensiune ambalaj

150 ml, 500 ml
1| cutie
51,201

150 ml, 500 ml
10g,3009
454 g

400 ml aerosol

400 ml aerosol

11,301

la cerere

400 ml sticla,
3 | dozator cu pompa

400 ml sticla,

1,75 | dozator cu pompa

400 ml aerosol

400 ml aerosol
25cmx4,.27m
300 ml, 18 kg
300ml, 201
300ml, 201
40 ml, 300 ml
300ml, 20|
100 ml, 300 ml
50 ml, 310 ml
310 ml
310ml, 201
310ml
310ml, 201
300 ml

400 ml, 171

400 ml, 171

Pagina ‘ ‘Nume produs

133 LOCTITE SI 5611
130 LOCTITE SI 5612
130 LOCTITE SI 5615
133 LOCTITE SI 5616
132 LOCTITE SI 5660
132 LOCTITE SI 5699
130 LOCTITE SI 5700
131 LOCTITE SI 5900
111 LOCTITE SI 5910
116 LOCTITE SI 5920
LOCTITE SI 5926
111
LOCTITE SI 5970
LOCTITE SI 5980
111
LOCTITE SI 5990
LOCTITE UK 1351 B25
131
LOCTITE UK 1366 B10
131 LOCTITE UK 178 A
135 LOCTITE UK 178 B
44 LOCTITE UK 5400
44
LOCTITE UK 8101
44
74
LOCTITE UK 8103
44
16 LOCTITE UK 8121 B11
74 LOCTITE UK 8126
74
LOCTITE UK 8160
74
74 LOCTITE UK 8180 N
74
LOCTITE UK 8202
74
74
LOCTITE UK 8303 B60
74

Dimensiune ambalaj

400 ml, 171

400 ml, 171

400 ml, 171

400 ml, 171

40 ml, 100 ml, 200 ml, 300 ml
300 ml

400 ml, 171,160 |

300 ml

50 ml & 300 ml cartus, 80 ml
tub, 200 ml cutie rocep

80 ml tube, 300 ml cartus

40 ml tube, 100 ml tub

50 ml, 300 ml, 20 |

40 ml, 100 ml, 200 ml, 300 ml
40 ml, 100 ml, 200 ml, 300 ml
400 ml cartus dublu

415 ml cartus dublu

184 kg

204 kg

30 kg, 250 kg, 1.250 kg

24 kg géleatd, 250 kg butoi,
1.250 kg container

24 kg galeatd, 250 kg butoi,
1.250 kg container

1.250 kg
200 kg butoi

3,6 kg pachet combinat,
9 kg pachet combinat,
24 kg gdleata

200 kg, 1.250 kg

4 kg pachet combinat,
24 kg gdleatd, 250 kg butoi

9 kg pachet combinat,
24 kg galeatd, 300 kg butoi

Pagina

74
74
74
74
74
22
74

22

22

22
22
22,74
22,74
74
66
66
86
86
88

66, 86

66, 86

86
66

66

88

66

66
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Index

Dupa denumirea produsului

Nume produs

LOCTITE UK 8306 B60

LOCTITE UK 8309

LOCTITE UK 8326 B30

LOCTITE UK 8436
LOCTITE UK 8439-21

LOCTITE UK 8445 B1 W

LOCTITE UK 8630

LOCTITE UR 7220

LOCTITE UR 7221

LOCTITE UR 7225

LOCTITE UR 7228

LOCTITE UR 7388
LOCTITE UR 7396
LOCTITE UR 7398
TECHNOMELT 8783
TECHNOMELT AS 3113
TECHNOMELT AS 3188
TECHNOMELT AS 4203
TECHNOMELT AS 4209

TECHNOMELT AS 5374

TECHNOMELT AS 9268 H

TECHNOMELT
PA 6208 BLACK

TECHNOMELT PA 6238

Dimensiune ambalaj
300 kg butoi

10 kg pachet combinat,
30 kg gdleatd, 250 kg butoi

3,6 kg pachet combinat,
300 kg butoi

200 kg butoi

190 kg

300 kg butoi,
1,400 kg container

30 kg

30 kg canistrg,
1.000 kg container

30 kg canistrd, 200 kg butoi,
1.000 kg container

30 kg canistra, 200 kg butoi,

1.000 kg container

30 kg canistrd, 200 kg butoi,
1.000 kg container

1.000 kg container
200 kg butoi

1.000 kg container

8 kg carton

25 kg bag, 500 kg sac
25 kg bag, 500 kg sac
20 kg sac

25 kg sac

Aprox. 13,5 kg carton

10 kg carton
(baton diametru11,3 mm)

20 kg sac

20 kg sac

Pagina ‘ ‘Nume produs

66 TECHNOMELT PA 652
66 TECHNOMELT
PA 657 BLACK
TECHNOMELT PA 673
66
TECHNOMELT
PA 678 BLACK
66
88 TECHNOMELT PS 8707
66 TECHNOMELT PUR 3460
88
TECHNOMELT PUR 4661
68
TECHNOMELT PUR 4663
68
TECHNOMELT
PUR 4665 ME
68
TECHNOMELT
PUR 4671 ME
68
TEROSON EP 5055
68 TEROSON MS 500
68 TEROSON MS 647
68 TEROSON MS 650
50 TEROSON MS 930
50 TEROSON MS 9302
50 TEROSON MS 931
50 TEROSON MS 9320 SF
50 TEROSON MS 935
50 TEROSON MS 9360
TEROSON MS 937
50
TEROSON MS 9380
TEROSON MS 939
50
TEROSON MS 939 FR
50 TEROSON MS 9399

Dimensiune ambalaj

20 kg sac

20 kg sac

20 kg sac

20 kg sac

Aprox. 15 kg carton

300 g cartus, 2 kg bagheta,
20 kg gdleatd

2 kg baghetd, 20 kg gdleatd,
190 kg butoi

300 g cartus, 2 kg bagheta,
20 kg gdleatd, 190 kg butoi

2 kg baghetd, 190 kg butoi

2 kg baghetd

250 ml

310 ml, 25 kg, 250 kg

290 ml, 250 kg

290 ml, 25 kg, 250 kg

310 ml, 570 ml, 20 kg, 250 kg
310ml

290 ml, 25 kg, 250 kg

300 ml

290 ml, 570 ml, 25 kg, 292 kg
310 ml

290 ml, 570 ml, 25 kg, 250 kg
290 ml, 25 kg, 250 kg

290 ml, 570 ml, 25 kg, 250 kg
290 ml, 570 ml, 25 kg

2x25ml, 2 x200 ml

Pagina
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50

50

50

50

50

58
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78

78




Nume produs

TEROSON PU 6700

TEROSON PU 8596

TEROSON PU 8597 HMLC

TEROSON PU 8599 HMLC

TEROSON
PU 8630 2K HMLC

TEROSON
PU 9097 PL HMLC

TEROSON
PU 9225 SF ME

TEROSON RB 2759
TEROSON RB 276
TEROSON RB 276 Alu
TEROSON RB 2761
TEROSON RB 2785
TEROSON RB 279
TEROSON RB 285
TEROSON RB 301
TEROSON RB 302
TEROSON RB 3631 FR
TEROSON RB 4006
TEROSON RB 6814
TEROSON RB 81
TEROSON RB IX
TEROSON RB Vii
TEROSON SB 2140

TEROSON SB 2444

TEROSON SI 111

Dimensiune ambalaj

50 ml (2 x 25 ml) cartus,
250 ml (2 x 125 ml) cartus,
620 ml (2 x 310 ml) cartus

310 ml cartus, set

310 ml cartus, 400 ml folie,
570 ml folie, set

310 ml cartus, set

310 ml cartus, set

310 ml cartus, set

50 ml (2 x 25 ml) cartus

la cerere
la cerere
la cerere
la cerere
la cerere
la cerere
la cerere
la cerere
la cerere
la cerere
la cerere
la cerere
la cerere
la cerere
la cerere

23 kg, 160 kg

589,175¢9,340¢9,6704g,
5 kg, HO 23 kg

300 ml

Pagina

66

68

68

68

66

68

66

82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
53

53

74

Nume produs Dimensiune ambalaj Pagina
TEROSON SI 33 310 ml 74
TEROSON VR 5080 25m,50m 135
TEROSON WT 112 DB 40 kg galeatd, 250 kg butoi 91
TEROSON WT 129 250 kg butoi 91
Echipamente Pagina
Aplicatoare manuale

Pentru cartuse monocomponente 152
Pentru cartuse bicomponente 153
Dozatoare manuale

Dozator peristaltic 154
Dozatoare seringi 154
Accesorii — Seringi 154
Accesorii — Mixere si duze 155
Sisteme de dozare semi-automate

Sisteme de dozare manuale

Sisteme customizate

Echipamente de intarire la lumina

Tehnologie bulb 160
Tehnologie LED 161
Accesorii

Pentru UV 162
Ace de dozare 163

17



andari referitoare la specificatiile acestor produse, contactati Grupul de Suport

and/or registered trademarks of Henkel and/or its affiliates in the US, Germany,
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